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PREFEITURA MUNICIPAL DE MATRIZ DE CAMARAGIBE
CNPJ: 12.342.663/0001-73

PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 014/2023
PREGAO ELETRONICO - SRP N2 017/2023

EDITAL: PREGAO ELETRONICO — ARP

DATA DA SESSAO PUBLICA: 05/09/2023.
HORARIO: 10:00 horas (horario de Brasilia/DF).
LOCAL: Endereco eletronico: <www.bnc.org.br>.

O MUNICiPIO DE MATRIZ DE CAMARAGIBE torna publico, para conhecimento dos
interessados, que realizara por meio de sistema eletronico, licitacdo na modalidade
PREGKO, tipo MENOR PRECO POR ITEM, para REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL
AQUISICAO DE MOBILIARIO ESCOLAR PADRAO FNDE, DESTINADOS A SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCAGCAO DO MUNICiPIO DE MATRIZ DE CAMARAGIBE, considerando o que consta dos autos
do Processo Administrativo de seu interesse, numeracao em cabecgalho, regido pela Lei
Federal n°. 10.520/2002, Lei Complementar n°. 123/2006, Decretos Federais n2s
5.504/2005, 10.024/2019 e 8.538/2015; Decreto n 7.892, de 23 de janeiro de 2013 e,
subsidiariamente, pela Lei n°. 8.666/1993, e demais normas aplicaveis a espécie, o qual
sera conduzido e julgado pelo(a) Pregoeiro(a) Oficial deste Orgdo, nomeado por Portaria
do Prefeito de Matriz de Camaragibe, observados os procedimentos, regras e
condicoes estabelecidos neste EDITAL E SEUS ANEXOS, com a utilizacao do Sistema BOLSA
NACIONAL DE COMPRAS - BCN.

1 0 OBJETO DA LICITACAO
1.1 A presente licitagio tem por objetivo a FORMALIZAGAO DE REGISTRO DE PRECOS PARA
FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIO ESCOLAR PADRAO FNDE, DESTINADOS A
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO MUNICIPIO DE MATRIZ DE CAMARAGIBE PARA O
MUNICiPIO DE MATRIZ DE CAMARAGIBE, cujas especificacdes, quantitativos e condi¢des gerais
encontram-se detalhados no Termo de Referéncia.
1.2 O objeto sera subdividido em ITENS, facultando-se ao licitante interessado a participacao em
tantos ITENS que lhe forem convenientes.
1.3 Em caso de divergéncia existente entre as especificagbes do objeto descritas no cadastro do
Sistema BOLSA NACIONAL DE COMPRAS — BCN e as especificacdes constantes deste Edital e seus
anexos, prevalecerdo estas Ultimas.
1.4 Integram este Edital, dele fazendo parte integrante como se transcritos em seu prdprio corpo,
0s seguintes Anexos:

a) ANEXO I - Termo de Referéncia;

b) ANEXO II - Minuta da Ata de Registro de Pregos (ARP);

¢) ANEXO III - Modelo de proposta comercial.

d) ANEXO IV — Minuta de Contrato

2 DO ()RGI"\Q GERENCIADOR E ORGAO(S) PARTICIPANTE(S) DO SRP

2.1 O ORGAO GERENCIADOR do presente SRP sera a Prefeitura Municipal de Matriz de Camaragibe

JAL.

2.1.1 Da Ata de Registro de Precos oriunda deste Pregao cabera adesao por 6rgaos ou entidades
da administracdo direta e indireta do Municipio de Matriz de Camaragibe.

2.1.2 As demais intencdes de adesdo deverao ser autorizadas pela Autoridade competente do ente
municipal.
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3 DO REGISTRO DE PRECOS

3.1 Homologado o resultado da licitacdo, a PREFEITURA MUNICIPAL DE MATRIZ DE CAMARAGIBE
convocara o(s) licitante(s) vencedor(es) para formalizar a ARP (com prazo de 05 DIAS prorrogavel por
igual periodo) obedecida a ordem de classificacdo e os quantitativos propostos, para fins de publicidade.
3.2 A ARP é um documento vinculativo, obrigacional, com as condicdes de compromisso para a
futura contratacdo, inclusive com precos, especificacoes técnicas, fornecedores e 6rgaos participantes,
conforme as disposicoes contidas neste instrumento convocatorio e nas respectivas propostas, a qual
devera ser assinada pelo(s) vencedor(es) do certame, ficando as empresas sujeitas as penalidades nela
previstas pelo descumprimento de quaisquer de suas clausulas.

33 Serao registrados na ARP, nesta ordem:

a) os dados de identificacao dos particulares vencedores, as especificacdes (inclusive indicando
marca e modelo, para materiais e equipamentos), os precos e quantitativos, tudo em conformidade com
a proposta do licitante vencedor do certame, por item do objeto; e

b) Apos a formalizagdo da ARP, e cumpridos os requisitos de publicidade, os licitantes vencedores
estara TOTALMENTE VINCULADO aos termos de sua proposta final e da ARP, a qual constitui
compromisso formal de fornecimento nas condicdes estabelecidas.

c) 0] Orgéo Gerenciador do presente Sistema de Registro de Pregos - SRP sera a Prefeitura
Municipal de Matriz de Camaragibe /AL.
d) Convocado o particular titular do registro para assinar o respectivo termo de contrato, aceitar

ou retirar a nota de empenho de despesa, havendo recusa injusta ou inércia em fazé-lo, nos prazos e
condigGes fixados, podera a Prefeitura Municipal de Matriz de Camaragibe /AL, mantida a ordem de
classificacao, convocar o licitante segundo colocado e assim sucessivamente até a assinatura da Ata,
ou até mesmo cancelar o registro do fornecedor, sem prejuizo das sangdes administrativas previstas
neste Edital e seus anexos, obedecida as disposicdes do §2°, Art. 48 do Decreto Federal n°® 10.024/2019.
e) As quantidades previstas para os itens com precos registrados poderdao ser remanejadas pelo
orgao gerenciador entre os 6rgaos participantes e ndo participantes do procedimento licitatério para
registro de precgos, em conformidade com as necessidades da Administragao Municipal.

3.4 O remanejamento de que trata a alinea “e” do subitem anterior somente podera ser feito de
orgdo participante para 6rgao participante e de érgao participante para 6rgao nao participante.

35 Ata de Registro de Precos tera validade de 12 (doze) meses, contados a partir da sua assinatura,
tendo sua eficacia a partir da publicagdo do extrato na Imprensa Oficial, incluidas eventuais
prorrogacoes, conforme o inciso III do § 3° do art. 15 da Lei n°® 8.666/1993.

3.6 Publicada na Imprensa Oficial, a Ata de Registro de Pregos implicara compromisso de
fornecimento nas condicdes estabelecidas, conforme legislacao vigente.

3.7 E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados pela Ata de Registro de Pregos.

3.8 A existéncia de Registro de Pregos ndo obriga a Administragao a firmar as contratacbes que
dele poderdo advir; facultando-se a realizacdo de licitagdo especifica para a contratagao pretendida,
sendo assegurado ao beneficiario do registro o direito de preferéncia de fornecimento em igualdade de
condicdes.

3.9 O prazo de vigéncia da ARP é de 12 MESES, a partir da data de assinatura, salvo as hipoteses
de cancelamento.

3.10 Arevisdo e o cancelamento dos precos registrados na ARP obedecerao as disposicoes contidas
no Decreto Federal n® 7.892/2013 e suas alteracoes.

3.11 A contratagao do fornecedor registrado podera ser formalizada por intermédio de instrumento
contratual, emissdao de nota de empenho de despesa, autorizagdo de compra ou outro instrumento
similar, conforme regras insertas no art. 62 da Lei n® 8.666/1993, observadas as disposicdes contidas
no item 28 deste edital.

3.12  As contratacOes firmadas a partir da ARP poderao sofrer alteracdes posteriores, observados os
limites e condigOes fixadas no art. 65 da Lei n° 8.666/1993.
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3.13  Se o(s) licitante(s) vencedor(es), convocado(s) nos termos do item 3.1 deste Edital, recusar-se
a assinar a ARP, aplicar-se-a o disposto no Art. 49 Decreto Federal n°® 10.024/2019, combinado com o
disposto no item 26 deste Edital.

4 DO CREDENCIAMENTO NO SISTEMA BCN

4.1 O credenciamento é o nivel basico de registro cadastral do particular que permite a participacao
dos interessados em licitacdbes na modalidade de Pregdo, na forma eletronica. no Portal BOLSA
NACIONAL DE COMPRAS - BCN, no endereco eletrénico www.bnc.org.br, com a solicitacdo de /login
e senha pelo interessado, bem como com a observancia de todas as diretrizes e orientacdes indicadas
no site.

4.2 O Municipio de Matriz de Camaragibe nem seus 6rgaos e entidades ndo s3o responsaveis por
promover o cadastro dos interessados no BCN, o licitante devera credenciar-se no sistema observando

que:
a) o credenciamento far-se-a mediante atribuicdo de chave de identificagdo (/ogin) e de senha,
pessoal e intransferivel, para acesso ao sistema eletronico.

b) a perda da senha ou a quebra de sigilo devera ser comunicada imediatamente ao provedor do
sistema para imediato bloqueio de acesso.

c) o credenciamento do licitante ou de seu representante perante o provedor do sistema implicara

responsabilidade legal pelos atos praticados e presunc¢ao de sua capacidade técnica para realizacao das
transacOes inerentes ao pregao eletrénico.

4.3 O uso da senha de acesso pelo licitante é de sua responsabilidade exclusiva, incluindo qualquer
transacao por ela efetuada diretamente, ou por seu representante, ndo cabendo ao provedor do sistema
ou PREFEITURA MUNICIPAL DE MATRIZ DE CAMARAGIBE qualquer responsabilidade por eventuais
danos decorrentes do uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

4.4 Qualquer declaragao, informacgdo ou documento falso anexado ao sistema sujeitara o licitante
as sangOes administrativas previstas neste Edital, sem prejuizo de eventuais consequéncias de natureza
civil e criminal.

5 DAS OBRIGACOES DO LICITANTE
5.1 O particular interessado em participar da presente licitagdo OBRIGA-SE a:

a) Responsabilizar-se pela proposta, declaragdes e demais informacdes cadastradas no Sistema
BCN;

b) Realizar as declaragOes eletronicas exigidas no cadastro da proposta no Sistema BCN, sem
qualquer falseamento da verdade;

C) Manter-se /logado (on-fine) ao Sistema BCN e acompanhando os trabalhos de processamento
do certame durante toda a Sessdo Publica Eletronica;

d) Atender tempestivamente aos chamados do Pregoeiro via CHAT;

e) Prestar as informagOes e/ou encaminhar os documentos solicitados pelo Pregoeiro durante a
Sessao, observando as condicOes e prazos fixados neste Edital e seus Anexos;

f) Acompanhar as informagdes e/ou documentos disponibilizados no sitio oficial da Instituigao;
g) Cumprir a proposta cadastrada ou o lance registrado;

h) Assinar a ARP e o instrumento contratual, caso seja vencedor do certame;

i) Manter-se em situagdo regular em relagao as condigbes de participacdo e de habilitacdo até a
data da assinatura da ARP e a(s) contratacdao(0es), caso seja vencedor;

j) Nao fazer declaracao falsa ou ndo apresentar documento falso;

k) N3o cometer fraude fiscal;

1) Nao formar conluio ou combinar proposta com concorrente;

m) Ndo fraudar ou frustrar a concorréncia com utilizagdo de mecanismos eletronicos de registro de
lances;

n) Ndo indicar no cadastro da proposta qualquer tipo de caractere especial identificador da

empresa para fins de garantia do anonimato da fase competitiva;
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0) Manter atualizadas todas as informacdes da empresa no BNC que possam facilitar a
comunicacao, particularmente telefones e e-mail.

6 DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO DO CERTAME

6.1 O processamento desta licitacio sera realizado sempre em SESAO PUBLICA ONLINE via Sistema
BCN, sendo iniciado na data, no horario e no endereco eletronico indicados no predmbulo, nos termos
fixados neste Edital e seus anexos.

6.2 O sistema de que trata o caputserad dotado de recursos de criptografia e de autenticacdo que
garantam as condicOes de seguranca nas etapas do certame.

6.3 Poderdo participar da presente licitacdo os interessados que:

a) possuirem cadastro no BNC (item 4) e acesso ao sistema eletronico provido pelo Portal BOLSA
NACIONAL DE COMPRAS — BCN no endereco eletrénico www.bnc.org.br.
b) cadastrarem proposta eletrénica, em vernaculo, vinculada ao presente certame, inclusive com

todas as informacoes necessarias e declaracoes eletronicas constantes do Sistema, até o horario e data
de realizacdo da sessdo publica.

C) nao se enquadrarem em nenhuma das proibi¢des indicadas nas alineas do item 6.4 deste
Edital.

6.4 NAO PODERA PARTICIPAR da presente licitacdo interessado que:

a) nao cumprir os requisitos formais indicados no item anterior;

b) tenha elaborado, participado ou contribuido com a elaboracao do Termo de Referéncia, nos
termos do art. 99 da Lei 8.666/1993;

c) seja empresa estrangeira sem autorizacao de funcionamento no Pais;

d) esteja com o direito de licitar e contratar com o MUNICIPIO DE MATRIZ DE CAMARAGIBE
suspenso, nos termos do disposto no art. 87, inc. III, da Lei 8.666/1993, por decisdo definitiva do
Prefeito;

e) esteja impedida de licitar e de contratar com o MUNICIPIO DE MATRIZ DE CAMARAGIBE, nos
termos do disposto no art. 7° da Lei 10.520/2002, por decisao definitiva de érgao ou entidade do
Municipio;

f) tenha sido declarada inidonea para licitar e contratar com Administracdo Publica, nos termos
do art. 87, inc. 1V, da Lei 8.666/1993, por decisdo definitiva de qualquer érgdo da Administracao Publica,
direta ou indireta, integrantes dos Poderes Legislativo, Executivo e Judiciario da Unido, Estados, Distrito
Federal e Municipios, ou por forga do art. 46, da Lei 8.443/1993, determinado pelo Tribunal de Contas
da Unido — TCU;

qg) sociedades empresérias reunidas em CONSORCIO, tendo em vista a natureza e dimens&o do
objeto e o permissivo contido no art. 33 da Lei 8.666/1993;
h) empresas com faléncia decretada ou em recuperagao judicial ou extrajudicial, ressalvado se

houver a apresentacao de certiddo de recuperacao judicial ou extrajudicial e comprovagao de que o
respectivo plano de recuperacao foi acolhido judicialmente, na forma do art. 58 da Lei n.° 11.101, de
09 de fevereiro de 2005, sob pena de inabilitagdo.

6.5 A verificacdo dos impedimentos e condigbes de participagao, previstos no item anterior, ocorrera
somente apds a fase de lances, momento no qual o Sistema BCN permite a identificacdo das empresas
participantes do certame.

6.6 Analisadas as condicOes de participacdo, o Pregoeiro decidira fundamentadamente em relagdo
a ndo permanéncia de licitante no certame.

7 DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO E DA IMPUGNACAO DO EDITAL

7.1 O pedido de esclarecimentos referente a este procedimento licitatério devera ser enviado ao
Pregoeiro, até o TERCEIRO DIA UTIL ANTERIOR & data da sessdo publica inicial do certame, por
meio do sistema BNC.
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7.2 O Pregoeiro, com apoio da area técnica responsavel pela elaboracdo do Termo de Referéncia e
da equipe de apoio, prestara os esclarecimentos formalmente solicitados, no prazo de dois dias Uteis,
contado da data de recebimento do pedido, via e-maif licitacoesmatrizdecamaragibe@gmail.com,
bem como a resposta sera publicada no Sistema BCN.

7.3 Até o TERCEIRO DIA UTIL a data da sess&o publica inicial do certame, qualquer pessoa, fisica
ou juridica, devidamente qualificado, podera IMPUGNAR o presente edital protocolizando o seu pedido
no horario das 08h00 as 14h00, na Prefeitura Municipal de Matriz de Camaragibe , localizada no
endereco constante no rodapé, ou por meio eletrobnico através do  e-mail
licitacoesmatrizdecamaragibe@gmail.com

7.4 O Pregoeiro, com apoio da unidade técnica responsavel pela elaboragdo do Termo de Referéncia
e da equipe de apoio, DECIDIRA sobre a impugnacdo no prazo de dois dias Uteis, contado da data de
recebimento do pedido, por meio de registro em campo proprio no nosso sitio eletronico.

7.5 As impugnagoes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no certame.
7.6 A concessao de efeito suspensivo a impugnacao € medida excepcional e devera ser motivada
pelo pregoeiro, nos autos do processo de licitacao

7.7 Acolhida a impugnagao contra este Edital e seus anexos, serao procedidas as alteracOes e
adequacoes necessarias, bem como designada nova data para a realizacdo do certame, exceto quando,
inquestionavelmente, a alteragao nao afetar a formulagao das propostas.

7.8 As respostas as impugnagcbes e aos  esclarecimentos  solicitados  serdo
disponibilizadas/respondidos via e-mai/ licitacoesmatrizdecamaragibe@gmail.com >, bem como no
sitio oficial do Municipio de Matriz de Camaragibe para conhecimento da sociedade em geral e dos
licitantes em potencial, cabendo aos interessados em participar do certame acessa-los para a obtencao
das informacdes prestadas, que vinculardo os participantes e a administragao.

7.9 Decaird do direito de impugnar os termos deste Edital e seus anexos, apontando eventuais
falhas ou irregularidades que o viciarem, o cidadado ou licitante que ndo o fizer nos prazos e condi¢des
fixados neste item, hipdtese em que tal peticao nao tera efeito de impugnacdo e ndo obstaculizara a
realizacdo normal da sessao.

8 DO CADASTRO DA PROPOSTA COMERCIAL E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO NO
SISTEMA BCN

8.1 Os licitantes encaminharao, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com os

documentos de habilitacdo exigidos no edital, proposta com a descricao do objeto ofertado e o preco,

até a data e o horério estabelecidos para abertura da sessdo publica, quando, entdo, encerrar-se-a

automaticamente a etapa de envio dessa documentacao.

8.2 O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitagdo exigidos neste Edital,

ocorrera por meio de chave de acesso e senha privativa ao sistema para cada licitante.

8.3 Os licitantes poderao deixar de apresentar os documentos de habilitacao que constem do SICAF,

assegurado aos demais licitantes o direito de acesso aos dados constantes dos sistemas.

8.4 As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentacdo de

habilitacdo, ainda que haja alguma restricao de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43,

§ 19 da LC n© 123, de 2006.

8.5 Incumbira ao licitante acompanhar as operagGes no sistema eletronico durante a sessao publica

do Pregao, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios, diante da inobservancia de

quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

8.6 Até a abertura da sessdo publica, os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta e os

documentos de habilitacdo anteriormente inseridos no sistema.

8.7 N3o sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificacdo entre as propostas

apresentadas, o que somente ocorrera apos a realizacao dos procedimentos de negociagdo e julgamento

da proposta.
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8.8 Os documentos que compdem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor classificado
somente serdo disponibilizados para avaliacao do pregoeiro e para acesso publico apds o encerramento
do envio de lances.

8.9 Os documentos complementares a proposta e a habilitagdo, quando necessarios a confirmacao
daqueles exigidos no edital e ja apresentados, serdo encaminhados pelo licitante melhor classificado
apods o encerramento do envio de lances.

8.10 O licitante devera consignar, na forma exigida pelo sistema eletronico, além da descricao sucinta
do objeto a ser fornecido, inclusive com indicacdo de marca, modelo e fabricagdo (se for o caso), a
guantidade e os valores unitarios e total do objeto proposto, ja inclusas todas as despesas inerentes,
tais como: impostos, taxas, fretes, seguros e demais encargos, de qualquer natureza, que se fagam
indispensaveis a perfeita execugdo do objeto.

8.11  N&o podera ser incluido no registro da proposta eletrénica qualquer nome, texto, elemento ou
caractere que possa identificar o licitante, sob pena de DESCLASSIFICAGAO da proposta e aplicacdo de
SANCAO ADMINISTRATIVA prevista neste edital.

8.12 No momento do cadastro da proposta comercial devera o licitante realizar as seguintes
declaragoes, disponiveis no proprio sistema (conforme o caso):

a) para fins do disposto no inciso V do art. 27 da Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, que nao
emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, e nao emprega menor de 16
anos, salvo, a partir de 14 anos, na condicao de aprendiz, nos termos do inciso XXXIII, do art. 7° da
Constituicdo Federal;

b) gue esta ciente e concorda com as condigles contidas no Edital e seus anexos, bem como de
gue cumpre plenamente os requisitos de habilitagdo definidos no edital;

C) gue até a presente data inexistem fatos impeditivos para a habilitacdo no presente processo
licitatdrio, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

d) declaracao de elaboragao independente de proposta;

e) no caso de Microempresa (ME) ou Empresa de Pequeno Porte (EPP), que atende aos requisitos

do art. 32 da LC n° 123/2006, para fazer jus aos beneficios previstos nessa lei;.

8.13 A falsidade relativa a qualquer das declaracdes exigidas no item 8.11 deste Edital sujeitara o
licitante as sangOes administrativas previstas neste Edital, sem prejuizo das consequéncias civis e penais
que seu ato ensejar.

8.14 O registro de proposta comercial eletrénica vinculado ao presente certame implica,
independente de expressa declaracdo, na(o):

a) aceitacdo de todas as condicOes estabelecidas neste Edital e seus anexos.

b) garantia do cumprimento da proposta por prazo minimo de 120 (cento e vinte) DIAS, contados
da data de abertura da sessao publica estabelecida no preambulo deste Edital.

C) compromisso do licitante para com o rigoroso cumprimento das especificagbes técnicas, prazos
e condigOes fixadas no Termo de Referéncia.

d) impossibilidade de posterior desisténcia ou declinio de proposta, a partir da data da abertura
da sessao eletronica.

e) submissdo as sancdes administrativas previstas neste Edital e seus anexos.

f) obrigacao de participar ativamente do certame (ON-LINE) até a sua conclus3ao, encaminhando
toda a documentacdo solicitada e/ou prestando as informacOes e esclarecimentos solicitados pelo
pregoeiro.

g) compromisso para com a futura ARP — Ata de Registro de Pregos e/ou de toda contratagao dela
decorrente.

8.15 ATENGAO: No momento do cadastro ou registro da proposta comercial eletronica, o licitante
devera atentar para o fato de que, por razdes de limitagGes técnicas das especificacbes dos materiais
constantes no (BCN), as ESPECIFICACOES TECNICAS COMPLETAS DO OBJETO LICITADO, para efeito
de cotacdo do preco e formulacdo da proposta, serdo sempre aquelas constantes do termo de
referéncia.
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8.16  Apds a abertura da sessdo publica eletronica do presente certame, ndo cabe em nenhuma
hipotese desisténcia de proposta.

9 DA SESSAO PUBLICA ELETRONICA

9.1 A Sessdo Publica eletrénica deste Pregao sera conduzida por Pregoeiro, designado pela
autoridade competente, sendo a abertura prevista para a data e horario indicados no predmbulo deste
Edital, por meio do Sistema BCN no sitio eletrénico <www.bnc.org.br>.

9.2 A comunicagao entre o Pregoeiro e os licitantes ocorrera EXCLUSIVAMENTE mediante troca de
mensagens, em campo proprio do sistema eletronico (CHAT), o qual sera gerenciado diretamente pelo
Pregoeiro e constara da Ata da Sessao.

9.3 Cabe ao licitante acompanhar as operacoes no sistema eletronico, registrar os lances, anexar
os documentos e prestar as informagoes solicitadas, durante toda a licitacdao, responsabilizando-se pelo
onus decorrente da preclusdo de direitos ou da perda de negdcios, diante da inobservancia de
mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

9.4 A ndo anexacdo ou envio de documentos exigidos no Edital e seus Anexos, bem como a nao
prestacao de informagdes ou 0 ndo pronunciamento em relagao a questao suscitada pelo Pregoeiro,
além de poder acarretar a oportuna DESCLASSIFICACAO ou INABILITAGAO do particular do certame,
podera ensejar a aplicacdo das sangoes administrativas previstas neste Edital, sem prejuizo de outras
responsabilidades civis e penais que seu ato acarretar, nos termos do art. 7° da Lei n°® 10.520/2002.
9.5 Toda a Sessao Publica sera documentada automaticamente pelo sistema na respectiva Ata da
Sessdo, a qual sera gerada e disponibilizada para consulta de todos os interessados por meio do BOLSA
NACIONAL DE COMPRAS - BCN.

9.6 Na hipdtese de ocorrer desconexao do Pregoeiro no decorrer da Sessao e o sistema eletronico
permanecer acessivel aos licitantes, os trabalhos continuardo e os lances serdo recebidos, sem qualquer
prejuizo dos atos realizados.

9.7 Quando a desconexdo do sistema eletronico para o pregoeiro persistir por tempo superior a
trinta minutos, a sessdo publica serd suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro
horas da comunicacdo do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletronico utilizado para
divulgacao.

9.8 Cabe ao licitante acompanhar continuamente as informacdes e documentos divulgados ou
disponibilizados por meio do sitio oficial da Instituicdao na Internet.

10 DA ANALISE DA CONFORMIDADE DAS PROPOSTAS COMERCIAIS

10.1 O Pregoeiro verificara preliminarmente as propostas comerciais registradas eletronicamente no
sistema e DESCLASSIFICARA, por despacho fundamentado, aquelas que ndo estiverem formalmente
conformes com os requisitos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, respeitados os limites das
informacoes disponiveis.

10.2  Serd DESCLASSIFICADA a proposta comercial cadastrada no Sistema BCN que ndo indicar a
marca, modelo e/ou referéncia do produto cotado (se for o caso).

10.3  Nao serdo aceitas propostas que indiquem quantidade inferior aquela indicada no Termo de
Referéncia.

10.4  Qualquer nome, texto, elemento ou caractere que possa vir a identificar o licitante perante os
demais concorrentes podera importar na DESCLASSIFICACAO da proposta.

10.5 A DESCLASSIFICAGAO da proposta serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real, por todos os participantes.

10.6  Somente os licitantes com propostas julgadas em conformidade com as exigéncias formais do
Edital e seus anexos participarao da fase competitiva de lances.

10.7 Caso ndo existam propostas eletronicas cadastradas, o Pregoeiro declarara deserto o certame.
10.8 Caso todas as propostas cadastradas forem DESCLASSIFICADAS, o Pregoeiro declarara
frustrado o certame.
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11 DA ETAPA COMPETITIVA DE LANCES ELETRONICOS

11.1 A etapa competitiva do certame dar-se-4 com o anonimato dos participantes para fins de

garantia da lisura do certame.

11.2  Aberta a etapa competitiva, os licitantes aptos poderdao encaminhar lances, exclusivamente por

meio do sistema eletronico, sendo automaticamente informadas do recebimento e respectivo horario

de registro e valor.

11.3  Os lances serao apresentados, por cada licitante apto, de forma sucessiva, sempre com valores

inferiores em relacdo aos Ultimos registrados por eles e registrados pelo Sistema BCN, sendo aceitos

LANCES INTERMEDIARIOS.

11.4  Durante o transcurso da sessao, os licitantes serao informados, em tempo real, do valor do

menor lance registrado, vedada a identificacdo da ofertante (anonimato).

11.5 Nao serdo aceitos lances encaminhados com intervalos inferiores a 20 SEGUNDOS do ultimo

lance apresentado pelo licitante e/ou a menos de 3 SEGUNDOS do ultimo lance registrado, sendo o

controle de tais condicOes realizadas automaticamente pelo sistema, nos termos da IN n° 03/2011 —

SLTI/MPOG.

11.6  Oslances apresentados e levados em consideragao para efeito de julgamento serdo de exclusiva

e total responsabilidade de cada licitante, ndo Ihe cabendo o direito de pleitear qualquer alteragao

posterior.

11.7  Sera adotado para o envio de lances no pregdo eletronico o modo de disputa “aberto”, em que

os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogagoes.

11.8 A etapa de lances da sessdo publica tera duracao de dez minutos e, apds isso, sera prorrogada

automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos Ultimos dois minutos do periodo de

duragdo da sessdo publica.

11.9 A prorrogagdo automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, sera de dois minutos

e ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogagao, inclusive

no caso de lances intermediarios.

11.10 Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica

encerrar-se-a automaticamente.

11.11 Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogagdo automatica pelo sistema, podera o

pregoeiro, assessorado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da sessdo publica de

lances, em prol da consecugao do melhor prego.

11.12 Durante a fase de lances, o Pregoeiro podera EXCLUIR qualquer lance cujo valor seja

considerado supostamente irrisorio ou inexequivel, ou até que entenda ter sido lancado erroneamente,

cabendo ao sistema o encaminhamento de mensagem automatica ao licitante, o qual terd a faculdade

de repetir tal lance.

11.13 Serdo as propostas ou lances finais classificados, automaticamente, em ordem crescente de

valores, segundo o critério objetivo d¢ MENOR PRECO POR ITEM.

11.14 A ordem de apresentacdo pelos licitantes é utilizada como um dos critérios de classificacdo, de

maneira que s6 podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances

finais da fase fechada do modo de disputa aberto e fechado, caso seja o sistema adotado.

11.15 Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate serd aquele

previsto no art. 39, § 29, da Lei n° 8.666, de 1993, assegurando-se a preferéncia, sucessivamente, aos

bens produzidos:

11.15.1 no pais;

11.15.2 por empresas brasileiras;

11.15.3 por empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

11.15.4 por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em lei para pessoa
com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que atendam as regras de
acessibilidade previstas na legislagao.
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11.16 Persistindo o empate, a proposta vencedora sera sorteada pelo sistema eletronico dentre as
propostas empatadas.

11.17 Havendo empresa em situacao especial que tenha direito a tratamento diferenciado, o Sistema
BCN iniciara automaticamente a fase de exercicio de tal direito (item 12).

12 DO TRATAMENTO DIFERENCIADO AS ME/EPPS E DA MARGEM DE PREFERENCIA

12.1  Na fase de PROPOSTA, sera concedido TRATAMENTO DIFERENCIADO AS ME's, EPP's, caso a
proposta mais bem classificada tenha sido ofertada por empresa de grande porte, e houver proposta
apresentada por ME/EPP de valor até 5% superior ao da melhor proposta, o Sistema BCN,
automaticamente, procedera da seguinte forma:

a) a ME/EPP mais bem classificada podera, no prazo de 5 MINUTOS, apresentar proposta de preco
inferior a do licitante mais bem classificado e, se atendidas as exigéncias deste Edital e seus anexos,
sera esta reclassificada como melhor proposta do certame.

b) nao sendo registrado um novo lance pela ME/EPP convocada pelo sistema, na forma do subitem
anterior, e havendo outros licitantes que se enquadram na condicao prevista no caput, estes serdao
convocados, na ordem classificatoria, para o exercicio do mesmo direito, também no prazo de 5
MINUTOS.

c) havendo empate de valor entre duas empresas beneficiarias do direito de preferéncia fixada na
Lei Complementar n°® 123/2006, exercera tal direito prioritariamente aquele cuja proposta tenha sido
recebida e registrada pelo sistema em primeiro lugar.

d) o sistema encaminhara mensagem automatica, por meio do CHAT, convocando a microempresa
ou empresa de pequeno porte melhor classificada a fazer sua Ultima oferta no prazo de 5 MINUTOS,
sob pena de decair do direito concedido.

12.2  Na hipétese de nenhum dos licitantes exercer os direitos de preferéncia descritos anteriormente,
sera mantida a ordem classificatoria original do certame.

12.3  Na fase de HABILITACAO, sera concedido TRATAMENTO DIFERENCIADO AS ME's/EPP's que
estejam com problemas de REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA, a luz do disposto nos arts. 42 e
43 da Lei Complementar n® 123/2006, conforme as seguintes regras: .

a) em se tratando de microempresas ou empresas de pequeno porte com alguma RESTRICAO na
comprovacdo da HABILITACAO FISCAL E TRABALHISTA, devera(do) ser apresentada(s) e juntada(s)
aos autos a(s) respectiva(s) certiddo(des) com validade vencida ou com restricdo, sendo aceita a
situagdo parcial de irregularidade ali comprovada e julgado "habilitada” a empresa no certame;

b) sera assegurado o prazo de 05 DIAS UTEIS, cujo termo inicial correspondera ao momento da
convocagao para assinatura da ARP ou do contrato ou equivalente (item 27.1), prorrogaveis por igual
periodo, a critério da Administracdo, para a regularizacdo da documentagdao, pagamento ou
parcelamento do débito, e emissdo de eventuais certidoes;

C) a ndo regularizacdo da documentacdo fiscal no prazo indicado no subitem anterior implicara na
decadéncia do direito a contratagdo, ou a assinatura da respectiva ARP, sem prejuizo das sancoes
previstas neste edital e seus anexos;

d) no caso de decadéncia do direito por ndo regularizacdo da situagdo, sera facultado a
PREFEITURA MUNICIPAL DE MATRIZ DE CAMARAGIBE convocar os licitantes remanescentes, na ordem
de classificagdo, para firmar a ARP ou o contrato ou equivalente (item 27.1), ou até cancelar a licitacao.

13 DA ACEITABILIDADE DO PRECO FINAL PROPOSTO

13.1  O(A) Pregoeiro(a) examinara a proposta classificada em primeiro lugar quanto a compatibilidade
do preco em relacdo ao valor estimado para a contratacao.

13.2 Nao se considerara qualquer oferta de vantagem ndo prevista neste Edital, inclusive
financiamentos subsidiados ou a fundo perdido.
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13.3  Sera rejeitada a proposta que apresentar valores irrisorios ou de valor zero, incompativeis com
os precos de mercado acrescidos dos respectivos encargos, exceto quando se referirem a materiais e
instalacdes de propriedade da licitante, para os quais ela renuncie a parcela ou a totalidade da
remuneracao.

13.4  O(A) Pregoeiro(a) podera solicitar parecer de técnicos pertencentes ao quadro de pessoal deste
Orgao ou, ainda, de pessoas fisicas ou juridicas contratadas, para orientar sua decisao.

14 DA NEGOCIACAO

14.1  Aceitada a proposta melhor classificada, o Pregoeiro procedera a negociagao por meio do CHAT,
sendo o licitante convocado para, no mesmo prazo fixado pelo Pregoeiro, pronunciar-se quanto a
possibilidade ou ndo da reducdo dos precos, prorrogavel a pedido do licitante e a critério do Pregoeiro.
14.2  Eventuais redugbes de precos alcancadas na negociacdo serdo registradas no sistema
diretamente pelo Pregoeiro, por ocasido da classificacao das propostas.

14.3  Na auséncia de manifestacao do licitante quanto a convocagao disposta no item 14.1 deste
Edital, o Pregoeiro podera dar seguimento ao certame, prevalecendo o valor do Ultimo lance ofertado,
SALVO SE O PREGCO FINAL PROPOSTO FOR SUPERIOR AO ESTIMADO PELA ADMINISTRAGCAO
(ATENGAO: Para o disposto no item 9.4 deste Edital).

14.4  Caso o preco final da proposta melhor classificada seja superior ao PRECO ESTIMADO, e nao
havendo sucesso na negociacdo junto a tal licitante, sera desclassificado e proceder-se-a a convocagao
do licitante remanescente e, assim, sucessivamente, até a verificacdo de uma que atenda as
especificacoes constantes no Termo de Referéncia.

14.5 Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a exequibilidade
e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios que fundamentam a suspeita;
14.6  Na hipdtese de necessidade de suspensao da sessdo publica para a realizagao de diligéncias,
com vistas ao saneamento das propostas, a sessdo publica somente podera ser reiniciada mediante
aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de antecedéncia, e a ocorréncia sera
registrada em ata;

14.7 O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital complementar, por meio
de funcionalidade disponivel no sistema, no prazo de 02 (duas) horas, sob pena de ndo aceitacdo da
proposta.

14.8 O prazo estabelecido podera ser prorrogado pelo Pregoeiro por solicitagdo escrita e justificada
do licitante, formulada antes de findo o prazo, e formalmente aceita pelo Pregoeiro.

15 DA PROPOSTA COMERCIAL

15.1  Havendo aceitacdo da proposta comercial eletrénica classificada em primeiro lugar, o pregoeiro
solicitara do(s) licitante(s) vencedor(es) o encaminhamento da proposta comercial escrita, devidamente
ajustada ao ultimo lance ou ao valor negociado.

15.2 A PROPOSTA COMERCIAL ESCRITA devera conter, preferencialmente, as seguintes informagoes
e documentos (modelo ANEXO III):

a) folha de rosto em papel timbrado da empresa, contendo a firma ou denominacdo do particular,
inclusive com o numero do CNPJ, enderego, telefone e e-mail, bem como referéncia ao nimero do
presente certame, o nome do Orgao a quem se destina, valor global em algarismos e por extenso, prazo
de validade, e outras informacdes pertinentes;

b) indicacdo da quantidade e dos precos unitario e total, conforme especificagbes contidas no
termo de referéncia;

C) fabricante, marca, modelo e/ou referéncia do objeto cotado (se for o caso);

d) certificagdes, rotulagens, autorizacdes ou outros documentos exigidos no Termo de Referéncia,
se houver;

Praca Bom Jesus, n° 20, Centro, Matriz de Camaragibe/AL, CEP: 57.910-000.



&
R_;_f;’
¥
£Y
s
2
2
w,

PREFEITURA MUNICIPAL DE MATRIZ DE CAMARAGIBE
CNPJ: 12.342.663/0001-73

PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 014/2023
PREGAO ELETRONICO - SRP N2 017/2023

15.3 O Pregoeiro convocara o(s) particular(es), via CHAT, para encaminhar a respectiva proposta,
por meio da opcao “Enviar Anexo” no Sistema BCN, no prazo de 02 (duas) HORAS, observados os
procedimentos e regras fixados no item 14 deste Edital, podendo esse prazo ser prorrogado a
requerimento do interessado e/ou a critério do Pregoeiro.

16 DO JULGAMENTO DA PROPOSTA COMERCIAL

16.1 O julgamento da proposta sera realizado pelo critério do MENOR PRECO POR ITEM,
observadas as EXIGENCIAS MINIMAS DE QUALIDADE do objeto proposto pelo licitante.

16.2 O Pregoeiro podera solicitar PARECER TECNICO a unidade solicitante, para fins de avaliagdo da
conformidade do objeto cotado as especificacdes técnicas contidas no Termo de Referéncia.

16.3  Caso a compatibilidade com as especificacdes técnicas minimas fixadas no Termo de Referéncia,
sobretudo quanto a padrdes de qualidade e desempenho, ndo possa ser aferida pelos meios ordinarios
previstos neste Edital, o Pregoeiro solicitard a apresentagdo de AMOSTRA, sob pena de ndo aceitagao
da proposta, no local a ser indicado e dentro de, no minimo, 5 DIAS, contados da solicitagdo,
observando-se as seguintes regras e procedimentos:

a) a AMOSTRA sera solicitada apenas ao licitante classificado temporariamente em primeiro lugar,
por intermédio de mensagem (CHAT) no Sistema BCN com a indicacdo do local e horario de sessdo de
avaliacdo;

b) a analise da AMOSTRA sera baseada em critérios técnicos e objetivos, conforme fixado no
Termo de Referéncia, sendo emitido parecer técnico fundamentado no caso de recusa;

C) o resultado da avaliacdo técnica sera divulgado por meio de mensagem no Sistema BCN, bem
como o parecer técnico sera disponibilizado aos interessados no sitio oficial da Instituicdo;

d) no caso de nao haver entrega da AMOSTRA ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa
aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de AMOSTRA fora das especificacOes previstas neste Edital,
a proposta do licitante sera DESCLASSIFICADA;

e) Se a(s) AMOSTRA(S) apresentada(s) pelo primeiro classificado nao for(em) aceita(s), o
Pregoeiro analisara a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado. Seguir-se-
a com a verificacdo da(s) AMOSTRA(S) e, assim, sucessivamente, até a verificacdo de uma que atenda
as especificacdes constantes no Termo de Referéncia;

f) O(s) exemplar(es) (AMOSTRA(S) colocado(s) a disposigao da Administragao sera(ao) tratado(s)
como protétipo(s), podendo ser manuseados e desmontados pela equipe técnica responsavel pela
analise, ndo gerando direito a ressarcimento;

qg) Apos o resultado final da licitacdo, a(s) AMOSTRA(S) entregue(s) devera(ao) ser recolhida(s)
pelo(s) licitante(s) no prazo de 30 DIAS, apds o qual podera(ao) ser descartada(s) pela Administragao,
sem direito a ressarcimento;

h) O(s) licitante(s) devera(ao) colocar a disposicdo da Administracao todas as condicoes
indispensaveis a realizacdo de testes e fornecer, sem 0nus, os manuais impressos em lingua portuguesa,
necessarios ao seu perfeito manuseio, quando for o caso.

16.4  Sera DESCLASSIFICADA, por despacho fundamentado, a proposta do licitante que, ressalvadas
as situacdes e procedimentos previstos nos itens 16.8 a 16.10 deste Edital:

a) deixar de indicar, anexar ou comprovar as informacoes exigidas neste Edital e seus anexos;

b) indique objeto que ndo atenda a todas as exigéncias de qualidade e as especificacoes técnicas
contidas no Termo de Referéncia;

C) nao contenha quantidade numérica e unidade métrica, conforme contida no Termo de
Referéncia.

16.5  Sera CLASSIFICADA a proposta que atende satisfatoriamente a todas as exigéncias fixadas no
Edital e seus anexos, bem como cujo objeto proposto esteja tecnicamente conforme com as
especificagdes minimas exigidas no Termo de Referéncia.

16.6  Se a proposta for DESCLASSIFICADA, o Pregoeiro examinara a proposta subsequente e, assim,
sucessivamente, na ordem de classificacdo, até a apuracdo de uma proposta que atenda a este Edital
e seus anexos, segundo os procedimentos fixados nos subitens anteriores.
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16.7  Escolhida a proposta que melhor atenda aos fins pretendidos, segundo as regras do Edital e
Seus anexos, o Pregoeiro passara a fase de habilitacdo.

16.8  Determinadas informacdes e formalidades exigidas pelo presente Edital e seus anexos que nao
afetem a esséncia da proposta do licitante poderdo ser dispensadas pelo Pregoeiro, ou até mesmo
complementadas via sistema (via CHAT) ou da ferramenta "Enviar Anexo", a qualquer momento durante
a fase de julgamento, no sentido de ampliar a competitividade e atingir a finalidade do certame,
mediante despacho fundamentado.

16.9  Quaisquer modelos apensos (ou anexados) a este Edital servem apenas como orientacdo aos
licitantes, nao sendo motivo de desclassificacdo, a apresentacdo de propostas ou documentos que sejam
elaboradas de forma diferente, mas que contenham os elementos essenciais para comprovacao das
informacoes necessarias.

16.10 No julgamento das propostas, e considerando o interesse publico na maior competitividade
possivel no certame, o pregoeiro podera:

a) solicitar complementacao de informagdes, documentos e ajustes na proposta escrita para fins
de atendimentos das exigéncias legais e editalicias;
b) solicitar ajustes aritméticos e/ou de percentuais e valores da planilha de custo e formacao de

precos para fins de adequacao da proposta as exigéncias legais e editalicias, vedada majoragao do valor
global proposto;

c) sanar erros ou falhas que ndo alterem a substancia e nem a validade juridica das propostas e
documentos anexos, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos,
atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de classificacdo;

d) realizar diligéncias em sitios oficiais e/ou via telefone para fins de complementacdo de
informacdes acessoérios ou que nao prejudiquem a seguranca da proposta do particular, sendo tudo
consignado, via CHAT, na ata dos trabalhos.

16.11 Sempre que a proposta nao for aceita ou for desclassificada, e antes de o Pregoeiro passar a
analise da subsequente, havera nova verificacdo automatica, pelo Sistema, da eventual ocorréncia do
empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45 da LC n© 123/2006, podendo reabrir-se os
procedimentos previstos no item 12 deste Edital.

17 DA DOCUMENTACAO DE HABILITACAO

17.1  Como condicdo prévia ao exame da documentagdo de habilitagdo do licitante detentor da

proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificara o eventual descumprimento das

condicoes de participacdo, especialmente quanto a existéncia de sancdo que impeca a participagado no
certame ou a futura contratacdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

17.1.1 SICAF;

17.1.2 Consulta Consolidada de Pessoa Juridica do Tribunal de Contas da Unido (https://certidoes-
apf.apps.tcu.gov.br/);

17.1.3 A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de seu socio
majoritario, por forca do artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992, que prevé, dentre as sangoes
impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a proibicao de
contratar com o Poder Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja sécio
majoritario.

17.1.3.1 Caso conste na Consulta de Situacdao do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias
Impeditivas Indiretas, o gestor diligenciaréd para verificar se houve fraude por parte das
empresas apontadas no Relatorio de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

17.1.3.2 A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de
fornecimento similares, dentre outros.
17.1.33 O licitante sera convocado para manifestacdo previamente a sua desclassificacdo.

17.1.4 Constatada a existéncia de sancdo, o Pregoeiro reputara o licitante inabilitado, por falta de
condigdo de participagdo.
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17.1.5 No caso de inabilitagdo, haverd nova verificagao, pelo sistema, da eventual ocorréncia do
empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n® 123, de 2006, seguindo-se a
disciplina antes estabelecida para aceitacdao da proposta subsequente.

17.2  Caso atendidas as condicdes de participacdo, a habilitacdo dos licitantes sera verificada por

meio do SICAF, nos documentos por ele abrangidos em relagdo a habilitagdo juridica, a regularidade

fiscal e trabalhista, a qualificacdo econémica financeira e habilitacdo técnica, conforme o disposto na

Instrucdo Normativa SEGES/MP n° 03, de 2018.

17.2.1 O interessado, para efeitos de habilitacdo prevista na Instrucao Normativa SEGES/MP n° 03, de
2018 mediante utilizacao do sistema, devera atender as condicdes exigidas no cadastramento
no SICAF até o terceiro dia til anterior a data prevista para recebimento das propostas;

17.2.2 E dever do licitante atualizar previamente as comprovagdes constantes do SICAF para que
estejam vigentes na data da abertura da sessao publica, ou encaminhar, em conjunto com a
apresentacdo da proposta, a respectiva documentacao atualizada.

17.2.3 0O descumprimento do subitem acima implicara a inabilitacdo do licitante, exceto se a consulta
aos sitios eletrénicos oficiais emissores de certiddes feita pelo Pregoeiro lograr éxito em
encontrar a(s) certidao(des) valida(s), conforme art. 43, §3°, do Decreto 10.024, de 2019.

17.3  Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitacdo complementares, necessarios a

confirmacdo daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados, o licitante sera convocado a encaminha-

los, em formato digital, via sistema, no prazo de 02 (duas) horas, podendo ser prorrogado a

requerimento do interessado e a critério do pregoeiro, sob pena de inabilitacdo.

17.4  Ressalvado o disposto no item 8.3, os licitantes deverao encaminhar, nos termos deste Edital,

a documentacao relacionada nos itens a seqguir, para fins de habilitagcdo

17.5 A DOCUMENTAGAO DE HABILITACAO no presente certame compreendera:

17.5.1 HABILITACAO JURIDICA (conforme o caso):

17.5.1.1 EMPRESARIO INDIVIDUAL: documento comprobatdrio da inscricio do empresario no
Registro Publico de Empresas Mercantis competente (Junta Comercial);
17.5.1.2 MICROEMPREENDEDOR INDIVIDUAL (MEI) - CCMEI - Certificado da Condicdo de

Microempreendedor Individual, cuja aceitacdo ficara condicionada a verificagao da autenticidade no sitio
<www.portaldoempreendedor.gov.br>;

17.5.1.3 EMPRESA INDIVIDUAL DE RESPONSABILIDADE LIMITADA (EIRELI) — ato constitutivo
em vigor, devidamente registrado no 6rgdo competente (Junta Comercial ou Registro Civil das Pessoas
Juridicas, conforme o caso);

17.5.1.4 SOCIEDADE EMPRESARIA: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor,
devidamente registrado no 6rgdao competente (Junta Comercial ou Registro Civil das Pessoas Juridicas,
conforme o caso), JUNTAMENTE com o Ultimo aditivo, ou SOMENTE o ato constitutivo consolidado e
aditivos firmados posteriormente a referida consolidagao;

17.5.1.5 SOCIEDADE POR ACOES: além dos documentos exigidos no subitem anterior,
apresentar os documentos de eleigao de seus administradores;

17.5.1.6 SOCIEDADE SIMPLES: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas
Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicagdo dos seus administradores;
17.5.1.7 EMPRESA OU SOCIEDADE ESTRANGEIRA: decreto de autorizagao, assim como ato de
registro ou autorizagdo para funcionamento expedido pelo érgdao competente, quando a atividade assim
0 exigir;

17.5.1.8 COOPERATIVAS: ata de fundacdo e estatuto social em vigor, com a ata da assembleia
que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas
Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da Lei n® 5.764, de 1971;
17.5.2 REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA:
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17.5.2.1 Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas
Fisicas, conforme o caso;
17.5.2.2 Prova de inscricao no cadastro de contribuintes Estadual, Distrital e Municipal, conforme

0 caso, relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com
o objeto contratual;

17.5.2.3 Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdao de
certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-
Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da
Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da
Portaria Conjunta n® 1.751, de 02/10/2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-
Geral da Fazenda Nacional.

17.5.2.4 Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);
17.5.2.5 Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justica do trabalho, mediante
a apresentacdo de certidao negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da
Consolidacdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 1° de maio de 1943;
17.5.2.6 Prova de regularidade com a Fazenda Estadual, Distrital e Municipal do domicilio ou
sede do licitante, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

17.5.3 QUALIFICACAO TECNICA

17.5.3.1 Pelo menos 01 (um) atestado, fornecido por pessoa juridica de direito publico ou
privado, comprovando expressamente que a licitante forneceu/executou satisfatoriamente o objeto da
licitacdo!.

17.5.4 QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA

17.5.4.1 Certiddo negativa de faléncias expedida pelo distribuidor da sede da licitante;

17.5.5 DECLARACOES

17.5.5.1 TRABALHO DE MENOR - Declaracdo eletronica de que ndo emprega menor de 18 anos

em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, e ndo emprega menor de 16 anos, salvo, a partir de 14
anos, na condicao de aprendiz, nos termos do inciso XXXIII, do art. 7° da Constituicdo Federal;
17.5.5.2 FATO IMPEDITIVO - Declaracao eletronica de que inexistem fatos impeditivos para a
habilitacdo no presente processo licitatorio, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias
posteriores;

17.5.5.3 MICROEMPRESA OU EMPRESA DE PEQUENO PORTE - Declaracdo eletrOnica de que
atende aos requisitos do art. 3° da LC n® 123/2006, para fazer jus aos beneficios previstos nessa lei;
17.5.5.4 REQUISITOS DE HABILITAGCAO - Declaracdo eletrdnica de que cumpre plenamente as
condicdes de habilitagdo fixadas no Edital e seus anexos;

17.5.5.5 ELABORAGCAO INDEPENDE DE PROPOSTA — Declaracdo eletrdnica de que elaborou de
forma independe a proposta comercial e seu(s) lance(s).

17.6  As microempresas e empresas de pequeno porte deverdo apresentar toda a documentacdo
exigida para efeito de comprovagdo de REGULARIDADE FISCAL, mesmo que esta apresente alguma
restricao.

17.7 A critério do Pregoeiro, caso haja disponibilidade ON-LINE e seja favoravel a agilidade e
competitividade do certame, poderdo ser realizadas consultas diretamente aos sitios institucionais na

Internet para fins de comprovacao de regularidade de situacao dos licitantes, fazendo constar, via CHAT,
na ata dos trabalhos tais diligéncias.

1 ~ . . P . ~ N . A

Observagdo: Necessidade de a equipe técnica responsavel pela elaboragdao do Termo de Referéncia verificar a existéncia de
legislagdo especial incidente sobre o objeto a ser licitado, caso preveja requisitos de qualificagdo técnica especificos, estes
devem ser mencionados neste item do Edital.
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17.8 Nao havendo indicagdo no corpo da propria certiddo ou documento oficial apresentado para
comprovacao das exigéncias de habilitacdo previstas nesta clausula, serdo considerados validos todos
aqueles emitidos ha, no maximo, 180 DIAS da data da sessao inicial do presente certame.

17.9  Os licitantes deverao fornecer correio eletronico (e-mail) e telefone(s) para possiveis contatos
futuros, caso haja necessidade por parte da Administracao.

18 DO JULGAMENTO DA HABILITACAO

18.1  Sera acessado o SICAF para fins de consulta do cadastro do(s) licitante(s) classificado(s) em
primeiro lugar, para fins de verificacdo parcial da habilitacdo de cada licitante, sendo impresso o extrato
gue integrara a documentacdo de habilitacdo do(s) licitante(s).

18.2  Além da regularidade da documentacdo ja abrangida pelo SICAF, serdo visualizadas e impressas
as declarac0es eletronicas para fins de cumprimento do exigido no subitem 17.5.5 deste Edital.

18.3  Para fins de julgamento da habilitacdo, podera haver a verificacdo em SITIOS OFICIAIS DE
ORGAOS E ENTIDADES EMISSORES DE CERTIDOES E/OU DOCUMENTOS DIVERSOS, como forma de
provar a autenticidade dos documentos/certidoes e regularidade do licitante, ou até para fins de
obtencdo de certidoes e informacgdes, sendo comprovadas nos autos tais diligéncias.

18.4 Caso o licitante ndo seja cadastrado no SICAF, ou esteja com alguma certiddo com prazo de
validade vencida, podera o Pregoeiro e/ou a equipe de apoio realizar diligéncias eletronicas diretamente
nos sitios oficiais.

18.5  Podera ser INABILITADO o licitante que:

a) deixar de encaminhar ou de apresentar quaisquer dos documentos exigidos no item 17 deste
Edital;

b) apresentar certiddo ou outro documento com prazo de validade vencido, ressalvadas os
permissivos contidos nos itens 17.8 e 28.11 deste Edital;

c) apresentar quaisquer documentos em desacordo com este Edital, inclusive quanto ao previsto
no item 28.10 deste Edital;

d) nao contenha em seu ato constitutivo atividade econdmica compativel com o objeto da presente
licitacdo;

e) nao comprove exigéncia(s) de habilitagdo prevista neste Edital e seus anexos.

18.6  Sendo o licitante ME/EPP, ndo sera motivo de INABILITACAO a existéncia de restricdes na sua
HABILITACAO FISCAL E TRABALHISTA, sendo observado o seguinte procedimento:

a) sera o licitante declarado habilitado no certame para fins de posterior regularizacao, nos termos
definidos na Lei Complementar n® 123/2006. )
b) sera assegurado o prazo de 05 DIAS UTEIS, cujo termo inicial correspondera ao momento da

convocagao para assinatura da ARP ou do termo de contrato ou equivalente (item 27.1), prorrogaveis
por igual periodo, a critério da Administracdo, para a regularizacao da documentacdo, pagamento ou
parcelamento do débito, e emissdo de eventuais certidoes, visando levantar a(s) restricdo(0es)
identificada(s) na fase de habilitacao.

C) a ndo regularizagdo da situagao fiscal no prazo fixado na alinea anterior, havera a decadéncia
do direito a contratacdo, sendo facultado a PREFEITURA MUNICIPAL DE MATRIZ DE CAMARAGIBE
convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificacao, para firmar o contrato ou equivalente
(item 27.1) ou ARP, ou até cancelar a licitagdo.

18.7  Serad HABILITADO o licitante que comprovar satisfatoriamente todos as capacidades subjetivas
exigidas no item 17 deste Edital.

18.8 No julgamento da habilitagdo, podera o Pregoeiro adotar os procedimentos, diligéncias e
decisOes previstas nos itens 16.8 a 16.10 desta Edital.
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19 DO RECURSO ADMINISTRATIVO

19.1 Declarado o(s) vencedor(es), o pregoeiro abrira prazo minimo de 30 MINUTOS, durante o qual
qualquer licitante podera, de forma imediata e motivada, em campo proprio do sistema, manifestar sua
INTENCAO DE RECORRER com registro da sintese de suas razdes, isto &, indicando contra qual(is)
decisao(bes) pretende recorrer e por qual(is) motivo(s).

19.2 O recurso administrativo podera atacar qualquer ato decisério ou procedimento adotado pelo
Pregoeiro durante todo o certame, nao sendo meio adequado para impugnar regras do edital e seus
anexos.

19.3  Havendo registro de INTENCAO DE RECURSO, o Pregoeiro fara juizo de admissibilidade da
intencdo de recorrer manifestada, aceitando-a ou, motivadamente, rejeitando-a, em campo proprio do
sistema, em razdo da ndo observancia dos pressupostos recursais de admissibilidade.

19.4  Sera rejeitada a INTENCAO DE RECURSO de carater protelatdrio que:

a) seja registrada por quem nao tenha legitimo interesse;

b) seja intempestiva;

c) nao ataque ato decisdrio ou procedimental praticado pelo Pregoeiro no certame; e/ou

d) fundamentada em mera insatisfacao do licitante, sem alegagao de qualquer fato prejudicial ou

desconforme com o presente Edital e/ou com a legislacado vigente.

19.5 A recorrente que tiver sua intengdo de recurso aceita terd o prazo de 03 DIAS para apresentar
as razoes do recurso, por meio de registro no sistema, ficando as demais licitantes, desde logo,
intimadas a apresentar contrarrazoes, também via sistema, em igual prazo, que comecara a correr do
término do prazo da recorrente.

19.6  Para justificar sua intencao de recorrer e fundamentar suas razoes ou contrarrazoes de recurso,
o licitante interessado podera solicitar vistas dos autos ou consultar as informacdes do certame
disponiveis no préprio Sistema BCN.

19.7 Decorridos os prazos de apresentacdo de razbes e contrarrazles, o pregoeiro devera analisar
fundamentadamente os fatos e fundamentos arguidos pelo(s) recorrente(s), podendo, em sede de juizo
de retratacao:

a) reconsiderar, total ou parcialmente, a decisao recorrida, reformando-a; ou,

b) manter inalterada a decisdo recorrida.

19.8 Em qualquer das situacoes contidas no item 19.7, o processo devera ser submetido, depois de
devidamente instruido pelo Pregoeiro, a analise hierarquica superior para fins de decisao final, podendo
a autoridade competente:

a) decidir de pronto o mérito do recurso, segundo os documentos e informagdes contidas nos
autos, como também os fundamentos da decisao do Pregoeiro.
b) determinar prévia emissdo de pareceres da area técnica interessada e/ou parecer juridico para

fins de decisao.

19.9 Nao é imprescindivel haver total correspondéncia entre os fatos e fundamentos indicados na
intencdo de recurso e as razoes escritas do respectivo recurso.

19.10 A ndo apresentacao das razbes referente a intencdo de recurso registrada no sistema importa
preclusdo do direito e julgamento do recurso, segundo os fatos e fundamentos indicados na propria
intencao.

19.11 Nao cabe recurso adesivo por ocasidao do exercicio do direito de contrarrazoar.

19.12 Na analise e julgamento do recurso, podera o pregoeiro baixar em diligéncia os autos para fins
de pronunciamento da unidade técnica responsavel pela especificacdo do objeto, bem como para
Assessoria Juridica e/ou Assessoria Contabil.

19.13 O acolhimento do recurso importara na invalidagdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento, sendo reaberta a Sessao Publica para fins de prosseguimento do certame (item 20).
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19.14 No caso de licitagdes com julgamento POR ITEM, a aceitacao de intencdo de recurso apenas
suspenderd a tramitacdo do processo licitatério em relacdo ao(s) item(ns)/grupo(s) recorrido(s),
inclusive quanto ao prazo de validade da proposta, o qual somente recomecara a contar quando da
decisdo final da autoridade competente, sendo realizado o encerramento da sessao e adjudicacao do
objeto pelo Pregoeiro em face dos demais itens/grupos do objeto da licitagao.

20 DA REABERTURA DA SESSAO

20.1 A Sessdo Publica podera ser REABERTA, em prazo ndo inferior a 24 HORAS, em relacdo ao(s)
ITEM(NS) do objeto que apresente os seguintes eventos, observada sempre a ordem classificatdria da
fase de lances:

a) Julgamento favoravel em sede de recurso administrativo que leve a anulacao de atos da fase
preparatdria ou da propria Sessao Publica, situacdo em que serdo repetidos os atos anulados e os que
dele dependam;

b) Constatado erro/impropriedade na aceitacao e julgamento da proposta, ou no julgamento da
habilitacdo, sendo retroagido o certame aos procedimentos imediatamente anteriores ao instante do
erro/impropriedade declarada;

c) Licitante declarado vencedor que nao assinar a Ata de Registro de Precos ou o instrumento
contratual, sendo o certame retomado da fase de aceitacdo e julgamento das propostas;
d) ME/EPP com restricdo da habilitagao fiscal e trabalhista que seja vencedora do certame e

nao comprovar tal regularidade no prazo fixado neste Edital, nos termos do art. 43, §1° da LC n©
123/2006, sendo reiniciados os procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento da etapa
de lances;

e) Licitante vencedor que nao mantenha as condicdes de participacdo e de habilitacdo até o
momento da assinatura da ARP ou do instrumento contratual, sendo reiniciados os procedimentos de
aceitacao e julgamento das propostas.

20.2  Todos os licitantes remanescentes deverao ser convocados para acompanhar a Sessao reaberta,
sendo devidamente registrados no Sistema BCN a data e hora de tal reabertura, observadas os seguintes
meios:

a) A convocacao se dara por meio do Sistema BCN (CHAT ou evento de reabertura) ou e-mail, de
acordo com a fase do procedimento licitatorio;
b) A convocagao feita por e-mail dar-se-a de acordo com os dados contidos no SICAF ou na

documentagdo apresentada, sendo responsabilidade do licitante manter seus dados cadastrais
atualizados; e,

c) A convocacao para reabertura também sera divulgada com antecedéncia por meio do sitio
oficial da municipalidade, cabendo ao licitante acompanhar as informacoes e publicacdes contidas
naquele canal de acesso.

20.3 A Sessdo Publica reaberta aplica-se todos os procedimentos e regras de processamento fixadas
neste Edital, a depender apenas da fase em que se retomarao os trabalhos.

21 DA ADJUDICACAO E HOMOLOGACAO

21.1 Quando ndo houver recurso administrativo, o Pregoeiro encerrara a sessdo e ADJUDICARA o
objeto ao(s) licitante(s) cuja(s) proposta(s) for(em) considerada(s) vencedora(s) do certame. Neste
caso, o Pregoeiro encaminhard o processo, devidamente instruido, a apreciacdo da autoridade
competente para fins de HOMOLOGAGAO.

21.2  Caso haja RECURSO ADMINISTRATIVO, o processo sera submetido a superior consideracao da
autoridade competente para fins de decisao final do recurso, homologacao do certame e adjudicagao
do objeto ao(s) vencedor(es), POR ITEM.

21.3  Por meio de DESPACHO fundamentado, podera a autoridade competente:

a) homologar o certame para producao de todos os efeitos de fato e de direito previstos na
legislagao;
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b) anular, total ou parcialmente, em razado de ilegalidade, determinando o aproveitamento dos
atos nao viciados; ou,
o) revogar, total ou parcialmente, o certame por razoes de conveniéncia e oportunidade, a luz

do interesse publico primario tutelado.
21.4  Nao havendo homologacao do certame, decorridos 90 DIAS da data de abertura das propostas,
fica(m) o(s) licitante(s) liberado(s) dos compromissos assumidos em sua(s) proposta(s).

22 DA PUBLICIDADE

22.1 O presente Edital sera publicado, em forma de aviso, segundo valor de seu objeto:

a) na Imprensa Oficial, em todos os casos.

b) no BOLSA NACIONAL DE COMPRAS - BCN, em todos os casos.

¢) no Diario Oficial da Unido, quando a fonte de Recursos for Federal.

d) nos demais meios exigidos pela legislagao pertinente.

22.2  Todos os atos do procedimento licitatério durante a chamada fase externa serdo divulgados via
Internet e no Portal BOLSA NACIONAL DE COMPRAS - BCN <www.bnc.org.br>.

22.3 O Termo de Contrato ou equivalente (item 27.1) e/ou a Ata de Registro de Pregos (ARP) sera
publicado, em forma de extrato, na Imprensa Oficial.

23 DA DOTACAO ORCAMENTARIA

23.1 Em se tratando de procedimento licitatério realizado sob o Sistema de Registro de Prego, cujo
instrumento ndo constitui obrigacdo para o 6rgdo gerenciador e participantes da licitacdo pela aquisigao
do seu objeto, torna-se dispensavel a indicacdo da dotacdo orcamentaria, que somente sera exigida
para formalizacao do contrato ou outro instrumento habil

24 DO PAGAMENTO E ATUALIZACAO MONETARIA
24.1 A liquidagdo e o pagamento da despesa serao realizados conforme disposto no Termo de
Referéncia.
24.2  Havendo atraso de pagamento por parte da Administracdo, e ndo tendo o particular concorrido
de alguma forma para tanto, sera devida correcdo monetaria do valor devido, entre a data prevista para
0 pagamento e a correspondente ao efetivo adimplemento da parcela, tera a aplicagao da seguinte
formula:
EM =1Ix N x VP, onde:

EM = Encargos Moratorios;
N = NUmero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga;
I = Indice de atualizagao financeira = 0,0001644, assim apurado:

I=(TX)I=(6/100)I=0,0001644

365

em que TX é o percentual da taxa anual no valor de 6%

25 DO REAJUSTE E DA REVISAO DE PRECOS

25.1  Os precos registrados na ARP nao serdo reajustados, conforme estabelece a legislacao vigente.
25.2  Os precos referentes ao(s) objeto(s) contratado(s) poderdo ser reajustados se decorridos 1
ANO da data da apresentacdo da proposta, nos termos fixados no Termo de Referéncia

25.3  Havendo comprovado desequilibrio contratual, cabera revisao de pregos pactuados, para mais
ou para menos, nos termos fixados nos arts. 57, § 19, 58, § 20 e 65, II, d, e §§ 5° e 69, todos da Lei
8.666/1993.

25.4 No caso de desequilibrio contratual, cabe a parte que alega demonstrar concreta e
objetivamente o quantum do impacto negativo na economia contratual.
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26 DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
26.1  Sao sancoes passiveis de aplicacdo aos licitantes participantes deste certame, sem prejuizo de
outras sangdes previstas na legislacdao pertinente:

a) Adverténcia, nos casos de infragbes de menor gravidade que ndo ensejem prejuizos a
Administracdo;

b) Multa diaria de 0,3% (trés décimos percentuais);

C) Multa de 5% (cinco por cento);

d) Multa de 10% (dez por cento);

e) Suspensao temporaria do direito de participar de licitacdo e contratar com o Municipio de Matriz

de Camaragibe e descredenciamento no SICAF, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, nos termos do art.
79. da Lei n° 10.520/2002;

26.2  Os licitantes, assim como a(s) empresa(s) com precos registrados na ARP e a(s) signataria(s)
do(s) respectivo(s) contrato(s), estardo sujeitos as sancdes do item anterior nas seguintes hipoteses:
a) InfragGes de menor gravidade que ndo acarretem prejuizos a Administragao ou ao interesse
publico primario: aplicacdo da sangdo prevista na alinea “a”;

b) Comportar-se de modo inidéneo ou de forma a tumultuar o certame: aplicagdo da sangao
prevista na alinea "b” (calculada sobre o valor total adjudicado ao fornecedor);

C) Cadastrar propostas comerciais eletronicas com valores exorbitantes em relacdo ao valor
maximo: aplicacao da sancao prevista na alinea “b” (calculada sobre o valor total adjudicado ao
fornecedor);

d) Deixar de entregar documentagao exigida no edital ou solicitada pelo Pregoeiro: aplicacdao da
sancdo prevista na alinea “b"” (calculada sobre o valor total adjudicado ao fornecedor);

e) N3o apresentar a documentagao e informag0es necessarias a contratacdo: aplicacdo da sancao
prevista na alinea "b” (calculada sobre o valor total adjudicado ao fornecedor);

f) Utilizar rob0d ou outro meio automatico de envio de lances para obter vantagem na competicdo:
aplicacdo da sancdo prevista na alinea “c” (calculada sobre o valor total adjudicado ao fornecedor)

g) N3o apresentagdo de situacao fiscal e trabalhista regular no ato da assinatura do contrato ou

da nota de empenho, salvo excecdo do item 18.7: aplicacdo da sangdo prevista na alinea “c” (calculada
sobre o valor total adjudicado ao fornecedor)

h) Apresentar documentacdo falsa: aplicagao da sancdo prevista na alinea “c” (calculada sobre o
valor total adjudicado ao fornecedor)

i) Fazer declaracao falsa ou cometer fraude fiscal: aplicagdo da sancdo prevista na alinea “c”
(calculada sobre o valor total adjudicado ao fornecedor)

j) Recusar-se a assinar o contrato ou equivalente (item 27.1) ou a ARP dentro do prazo previsto
no item 27.3: aplicagdo da sancdo prevista na alinea “d” (calculada sobre o valor total da ARP ou do
Contrato);

26.3  No caso de descumprimento das ocorréncias elencadas no Termo de Referéncia serdo aplicadas
as penalidades definidas no referido documento.

26.4 Em caso de ocorréncia de inadimplemento de termos deste Edital, da futura ARP e dos
respectivos Contratos, ndo contemplado nas hipdteses anteriores, a Administracdao procederd a
apuracao do dano para aplicagdao da sangdo apropriada ao caso concreto, observado o principio da
proporcionalidade.

26.5 Comprovado impedimento ou reconhecida forca maior, devidamente justificado e aceito pela
Administracdo, em relacdo a um dos eventos arrolados no subitem 26.2 ou 26.3, a empresa ficara
isenta das penalidades mencionadas.

26.6 A critério deste Municipio, nos termos do art. 87, § 29, da Lei n°® 8.666/1993, e considerando a
gravidade da infracdo cometida, ocorrendo quaisquer das hipdteses indicadas no subitem 26.2, assim
COMO NOS casos previstos no subitem 26.4, a sancdo prevista na alinea “e” do item 26.1 podera ser
aplicada isolada ou cumulativamente com quaisquer das multas previstas nas alineas “b” a “d” do
mesmo dispositivo.
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26.7 As multas previstas, caso sejam aplicadas, serdo descontadas por ocasido de pagamentos
futuros ou serao depositadas a crédito do Municipio, no prazo que o despacho de sua aplicacdo
determinar.

26.8  As penalidades fixadas neste item serdo aplicadas através de Processo Administrativo a cargo
da SECRETARIA MUNICIPAL DE CULTURA, no qual serdo assegurados a empresa o contraditorio e a
ampla defesa.

27 DA CONTRATACAO

27.1 A contratacdo do objeto da presente licitacdo serd formalizada por intermédio de nota de
empenho de despesa ou autorizacdo de compra, contendo as informacgoes fundamentais relativas as
partes pactuantes, ao objeto a ser cumprido e das condicdes gerais contratadas, nos termos do art. 62,
caput, da Lei 8.666/1993.

27.2  Avigéncia da(s) contratacao(oes) decorrente(s) desta licitacdo observara os prazos e condigoes
fixados no Termo de Referéncia.

27.3 O particular com pregos registrados na ARP sera NOTIFICADO, via e-rnail ou por oficio, para,
no prazo de 05 DIAS, contados da convocagao, assinar e retirar a nota de empenho de despesas ou
termo de contrato, nos termos do art. 64, da Lei 8.666/1993. O aludido prazo podera ser prorrogado
uma vez, por igual periodo, quando solicitado pelo licitante durante o seu transcurso e desde que ocorra
motivo justificado e aceito pela Administracao.

27.4  Convocado para assinatura ou aceitar da nota de empenho de despesas ou da autorizagao de
compra, o particular devera (conforme o caso) apresentar a documentagdo necessaria para tanto, nos
termos fixados neste Edital e seus anexos.

27.5 O Contratado fica obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢bes propostas, os acréscimos ou
supressoes que porventura se fizerem necessarios, até o limite legalmente permitido, nos termos do
art. 65, § 19, da Lei n°. 8.666/1993.

27.6 A recusa do particular em atender as convocacoes deste item, desde que ocorram dentro do
prazo de vigéncia da ARP, sujeita-o as sancOes previstas neste Edital e seus anexos, sem prejuizos das
demais penalidades legalmente estabelecidas.

28 DAS DISPOSICOES GERAIS

28.1 A critério da Administracdo, podera a presente licitacdo:

a) ter a abertura da sessdao ADIADA, por conveniéncia da Administracdo, mediante prévia
publicacdo na Imprensa Oficial e registro no Sistema BCN, para fins de obtencdo de melhores condicdes
de analise de pedidos de esclarecimentos e/ou impugnagdes do edital, ou por outras razdes de interesse
da Instituicdo.

b) ser SUSPENSA, por conveniéncia da Administragdo, mediante prévia publicacdo na Imprensa
Oficial e registro no Sistema BCN, para fins de readequacao de eventuais falhas e/ou inadequacdes
identificadas.

C) ser REVOGADA, a juizo da Administragdo, se considerada inoportuna ou inconveniente ao
interesse publico, decorrente de fato superveniente devidamente comprovado, pertinente e suficiente
para justificar tal conduta.

d) ser ANULADA, de oficio ou por provocacdo de terceiros, caso haja invalidade ou ilegalidade,
mediante Despacho escrito e devidamente fundamentado, podendo ser aproveitados os atos pretéritos
ao momento da ilegalidade.

28.2 A anulagao do procedimento licitatdrio induz a da contratacdo, mantendo-se higidos todos os
atos ndo contaminados pela ilegalidade declarada.

28.3 Nenhuma indenizacdo sera devida as empresas licitantes pela elaboracdo de proposta ou
apresentacdao de documentos relativos a esta licitagao.

28.4 O Pregoeiro, ou autoridade superior, em qualquer fase da licitagdo, podera promover diligéncias
destinadas a esclarecer ou complementar a instrugao do processo, no sentido de ampliar a competicdo
e de melhor alcancar a finalidade publica pretendida com o presente certame.
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28.5 Na contagem dos prazos previstos neste instrumento convocatorio, excluir-se-a o dia do inicio
e incluir-se-a o do vencimento, e considerar-se-3o os dias consecutivos, exceto quando for
explicitamente disposto em contrario, conforme determina o art. 110, da Lei n°. 8.666/1993.

28.6  As regras do presente certame serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo da disputa,
desde que nao comprometam o interesse publico primario, a finalidade e a seguranca da contratagao.
28.7 A participacao nesta licitacdo implica na aceitagdo plena e irrevogavel das regras constantes do
presente ato de convocacao, independentemente de declaracdo expressa.

28.8  Sera aceito como comunicacado oficial e/ou meio de prova das formalidades inerentes a este
certame, os documentos, correspondéncias, comunicagao e/ou notificacdes encaminhadas por fax e e-
mail, bem como registradas no Sistema BCN ou publicada na Imprensa Oficial, nos termos da legislacao.
28.9  Os procedimentos de envio da PROPOSTA COMERCIAL e da DOCUMENTACAO DE HABILITAGAO
complementar deverao observar seguintes as regras:

a) o Pregoeiro convocara a(s) empresa(s), via CHAT, para encaminhar a referida documentacao
complementar, por meio da opgdo “ENVIAR ANEXO” do Sistema BCN, segundo os prazos especificos
fixados nos itens 15.3 e 17.6 deste Edital, contados da convocagdo do Pregoeiro, prorrogavel a pedido
do licitante e/ou a critério do pregoeiro, desde que a situacao assim exija.

b) na impossibilidade do encaminhamento da proposta ou documentacao via Sistema BCN, faculta-
se ao(s) licitante(s) o seu envio por e-mail < licitacoesmatrizdecamaragibe@gmail.com >,
observados os prazos fixados. Neste caso, a referida documentagdo sera disponibilizada no sitio oficial
do Municipio de Matriz de Camaragibe;

C) se o licitante ndo estiver /ogado e/ou ndo responder, via CHAT, a convocacao do Pregoeiro,
terd o prazo indicado na alinea "a" deste item para envio da documentagdo solicitada, sob pena de
decair do direito de participar da licitagao e ter sua proposta DESCLASSIFICADA ou ser INABILITADO,
observado o disposto no item 9.4 deste Edital;

d) para fins de viabilizacdo operacional, o pregoeiro podera convocar e reconvocar “Anexo
guantas vezes se fizerem necessarias, tendo em vista a finalidade do ato e a ampliacdo da
competitividade.

28.10 Sob pena de inabilitacdo ou desclassificacdo, toda a proposta e documentacao exigida neste
Edital devera ser emitida em nome do licitante, com o nimero do CNPJ e, preferencialmente, com
enderego respectivo, devendo ser observado o seguinte:

a) no caso em que o licitante seja matriz, a documentacao devera ser emitida com CNPJ da matriz;
b) no caso em que o licitante seja filial, a documentacdo devera ser emitida com CNPJ da filial,
exceto quanto a Certiddo Negativa de Débito (CND) perante o INSS, desde que conste no proprio
documento a validade para a matriz e a filial; como também, quanto ao Certificado de Regularidade de
Situacdo (FGTS), para o licitante que proceda ao recolhimento dos encargos de forma centralizada;

C) sera dispensada a apresentacdo, no nome e no CNPJ da filial, daquele documento que pela
prépria natureza apenas seja emitido em nome da matriz;

d) o CNPJ indicado nos documentos da proposta de precos e da habilitacdo devera ser do mesmo
estabelecimento do licitante que efetivamente executara o objeto da presente licitagdo.

e) Caso a contratada opte por efetuar o faturamento por meio de CNPJ (matriz ou filial) distinto
do constante do contrato, devera comprovar a regularidade fiscal tanto do estabelecimento contratado
como do estabelecimento que efetivamente executar o objeto, por ocasidao dos pagamentos.

28.11 Na hipotese de o licitante ndo atender ao chamado para anexar ou enviar a PROPOSTA
COMERCIAL ESCRITA, podera o julgamento ser realizado com base na proposta comercial eletronica
inicialmente cadastrada no Sistema BCN, caso conste descricao completa do objeto licitado com todas
as informacOes necessarias e suficientes, de maneira que seja possivel a analise da qualidade do objeto
proposto, a critério do Pregoeiro.

28.12 O licitante que abandonar o certame, deixando de enviar a proposta comercial (e seus anexos)
e/ou a documentagao de habilitagdo exigidas neste edital e seus anexos, podera ser desclassificado ou
inabilitado e sujeitar-se as sangGes administrativas previstas neste edital, sem prejuizo das
responsabilidades civil e criminal que seu ato ensejar.

4
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28.13 As empresas participantes do certame somente deverdo encaminhar propostas, declaragdes ou
quaisquer outros documentos se expressamente solicitado pelo Pregoeiro, mediante notificacao
efetuada pelo canal de comunicacdo (CHAT), sob pena de serem estes descartados.

28.14 Somente havera a necessidade de comprovacdo do preenchimento de requisitos mediante
apresentacdo dos documentos originais ndo-digitais quando houver divida e relagdo a integridade do
documento digital.

28.15 A documentagdo original ou copia (autenticada nos termos do art. 3° da Lei n® 13.726/2018),
caso seja solicitada expressamente pelo pregoeiro, devera ser encaminhada, no prazo de 05 DIAS
UTEIS, contado da solicitacdo, ao endereco constante no predmbulo deste Edital e em atencdo a
Geréncia de Licitacoes desta Instituicao.

28.16 Os casos omissos neste edital e seus anexos serao resolvidos pelo pregoeiro, que se baseara
nos principios aplicaveis a Administracdo Publica e as licitacdes publicas, como também nas disposicoes
contidas na Leis n%s. 8.666/1993 e 10.520/2002, Lei Complementar n® 123/2006, nos Decretos n°s
10.024/2019, 7.496/2013 e 8.538/2015, e na IN n° 05/2017 - SG/MPDG.

28.17 Maiores esclarecimentos e informacdes sobre este pregdo eletronico serao prestados pelo
pregoeiro no endereco constante do preambulo deste edital, pelo endereco eletrénico <
licitacoesmatrizdecamaragibe@gmail.com >

28.18 Na formacdo de cadastro de reserva apds o encerramento da etapa competitiva, os licitantes
poderdo reduzir seus pregos ao valor da proposta do licitante mais bem classificado.

28.19 A apresentagdo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicara o resultado do certame
em relagao ao licitante melhor classificado.

28.20 Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do licitante
vencedor, estes serdo classificados segundo a ordem da Ultima proposta individual apresentada durante
a fase competitiva.

28.21 Esta ordem de classificacdo dos licitantes registrados devera ser respeitada nas contratacoes e
somente sera utilizada acaso o melhor colocado no certame ndo assine a ata ou tenha seu registro
cancelado nas hipoteses previstas nos artigos 20 e 21 do Decreto n° 7.892/213.

Matriz de Camaragibe/AL, 22 de agosto de 2023

Lucas Vinicius Alves Silva
Pregoeiro
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ANEXO I

TERMO DE REFERENCIA

1. DO OBJETO

1.1. Aquisicao de mobiliario escolar (Padrao do FNDE), para atender as necessidades da
Secretaria Municipal de Educagdo, conforme especificagdes, condicdes, quantidades e
exigéncias estabelecidas neste TERMO DE REFERENCIA.

2. DA MOTIVAGAO

2.1. A aquisicao de mobiliario escolar, e uma acao do Fundo Nacional de Desenvolvimento
da Educacao - FNDE, que tem por objetivo renovar e padronizar os mobilidrios das escolas
no pais, garantindo qualidade e conforto para estudantes e professores nas salas de aula e
contribuindo para a permanéncia dos alunos nas escolas. Os mobilidrios foram projetados
para alunos em diversas estaturas, professores e alunos em cadeiras de rodas.

Estudos indicam que o contexto familiar e o acesso a bens culturais sdo condicoes externas a
escola que favorecem a educacao de qualidade, devendo, ser assumidos pela sociedade em
parceria com Estado, com vistas ao aprimoramento dos indicadores educacionais.

Um dos focos dessa iniciativa é a padronizacdo das especificagdes do mobiliario escolar do
pais, com base nos elementos construtivos e dimensionais prescritos nos regulamentos e
normas técnicas brasileiras (ABNT, INMETRO e outras), para efeito de aquisicao pelos entes
federados. Baseada na prerrogativa do governo federal de poder realizar um Unico processo
de compra disponibilizando os produtos para aquisicao por parte dos estados e municipios,
responsaveis pela implementagao das politicas publicas educacionais.

3. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITAGCAO DO OBJETO

3.1. O prazo de entrega do mobilidrio serd de no maximo, 15 (quinze) dias corridos,
contados da data do recebimento da nota de empenho de despesa, ordem de fornecimento,
no(s) enderego(s) constante(s) deste TERMO DE REFERENCIA;

3.2. A empenho de despesa, ordem de fornecimento, podera ser enviada através de
endereco eletronico do vencedor;

3.3. O mobiliario devera ser entregue em sua embalagem original, contendo as indicacdes de
marca, fabricante, procedéncia e prazo de validade, quando for o caso.

3.4. O recebimento do mobiliario sera efetuado nos seguintes termos:

3.4.1. Provisoriamente, a partir da entrega, para efeito de posterior verificagao da .
conformidade do mobilidrio com as especificacdes constantes deste TERMO DE REFERENCIA
e com a proposta da empresa vencedora;

3.4.2. Definitivamente, apds a verificagdo da conformidade com as especificagbes constantes
deste TERMO DE REFERENCIA, com a proposta da empresa vencedora, e sua consequente
aceitacdo, que se dara até 05 (cinco) dias Uteis, a contar do recebimento provisorio;

3.5. Na hipdtese de a verificagao a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida
dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento
definitivo no dia do esgotamento do prazo.

Praca Bom Jesus, n° 20, Centro, Matriz de Camaragibe/AL, CEP: 57.910-000.
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3.6. Se a qualidade do mobiliario entregue ndo corresponder as especificagdes exigidas neste
TERMO DE REFERENCIA, os mesmos serao devolvidos ao fornecedor, para substituicao no
prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas, independentemente da aplicagdo das sancdes
cabiveis

4. DOS LOCAIS DE ENTREGA
4.1. A entrega devera ocorrer na Secretaria Municipal de Educagao, ou em local de
armazenamento, conforme solicitacao.

5. OBRIGAGCOES DA CONTRATANTE .

5.1. Receber o mobilidrio no prazo e condicOes estabelecidas no TERMO DE REFERENCIA;
5.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade do mobiljério recebido
provisoriamente com as especificacdes constantes do TERMO DE REFERENCIA e da
proposta, para fins de aceitagao e recebimento definitivo;

5.3. Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicdes, falhas ou irregularidades
verificadas, para que seja substituido;

5.4. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da Contratada, através de
comissao/servidor especialmente designado;

5.5. Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do
mobiliario, no prazo e forma estabelecidos no TERMO DE REFERENCIA;

5.2. A Administracao ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela
Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execugao do termo de contrato, bem como
por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus
empregados, prepostos ou subordinados. .

5.3. A Contratada deve cumprir todas as obrigagdes constantes no TERMO DE REFERENCIA
e sua proposta, assumindo como exclusivamente seus 0s riscos e as despesas decorrentes
da boa e perfeita execucao do objeto e, ainda:

5.3.1. Manter, durante toda a execugao do contrato, em compatibilidade com as obrigagoes
assumidas, todas as condigdes de habilitacao e qualificacao exigidas;

6. OBRIGACOES DA CONTRATADA .

6.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigagdes constantes no TERMO DE REFERENCIA
e sua proposta, assumindo como exclusivamente seus 0s riscos e as despesas decorrentes
da boa e perfeita execucao do objeto e, ainda:

6.1.1. Efetuar a entrega do mobiliario em perfeitas condigbes, conforme especificagbes,
prazo e local constantes no TERMO DE REFERENCIA, acompanhado da respectiva nota fiscal,
na qual constardo as indicacOes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e
prazo de garantia ou validade, quando for o caso.

6.1.2. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os
artigos 12, 13 e 17 a 27 do Cdédigo de Defesa do Consumidor (Lei n® 8.078, de 1990);

6.1.3. Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste TERMO DE
REFERENCIA, ndo corresponderem as especificagdes exigidas neste TERMO DE
REFERENCIA;

6.1.4. Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede
a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a
devida comprovacao;
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6.1.5. Manter, durante toda a execucao do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes
assumidas, todas as condicdes de habilitacao e qualificacao exigidas;

6.2. Indicar preposto para representa-la durante a execucao do contrato.

6.3. Aceitar, nas mesmas condigdes, os acréscimos ou as supressoes que se fizerem no
objeto, de até 25% (vinte e cinco por cento) do seu valor inicial do Contrato/Nota de
Empenho;

6.4. O pedido de cancelamento da entrega do produto sé sera aceito, se ndo comprometer o
andamento normal dos servicos;

6.5. Assumir quaisquer danos causados diretamente ao Municipio ou a terceiros quando
estes tenham sido ocasionados em decorréncia da entrega ou causados por seus
empregados ou prepostos;

6.6. A entrega do mobilidrio serd acompanhada por servidor da Unidade solicitante, podendo
0 mesmo, recusar, quaisquer materiais que nao estejam de acordo com as especificacdes
deste Termo;

6.7. Nao transferir a outrem o fornecimento, objeto da nota de empenho, no todo ou em
parte, sem a prévia e expressa anuéncia do Municipio;

6.8. Prestar as informag0Oes e esclarecimentos que venham a ser solicitados pela
Contratante.

7. DA SUBCONTRATAGAO
7.1. Ndo sera admitida a subcontratacdo do objeto.

8. AI,TERA(;I\O SUBJETIVA

8.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporacao da contratada com/em outra pessoa
juridica, desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de
habilitacdo exigidos; sejam mantidas as demais clausulas e condi¢des do contrato; nao haja
prejuizo a execucao do objeto pactuado e haja a anuéncia expressa da Administragao a
continuidade do contrato.

9. CONTROLE DA EXECUGCAO

9.1. Nos termos do art. 67 da Lei n°® 8.666, de 1993, sera designado como gestor contratual
um servidor através de Portaria para acompanhar e fiscalizar a entrega do mobiliario,
anotando em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execugao e
determinando o que for necessario a regularizacdo de falhas ou defeitos observados.

9.2. A fiscalizacao de que trata este item nao exclui nem reduz a responsabilidade da
Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de
imperfeicoes técnicas ou vicios redibitorios, €, na ocorréncia desta, nao implica em
corresponsabilidade da Administragao ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com
o art. 70 da Lei n° 8.666, de 1993.

9.3. O representante da Administracao anotara em registro préprio todas as ocorréncias
relacionadas com a execucao do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos
funcionarios eventualmente envolvidos, determinando o que for necessario a regularizagao
das falhas ou defeitos observados e encaminhando os apontamentos a autoridade
competente para as providéncias cabiveis.

10. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
10.1. Comete infragdo administrativa nos termos da Lei n® 8.666, de 1993, da Lei n® 10.520,
de 2002, e da Lei 12.846, de 2013, a Contratada que:
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10.1.1. Inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigacdes assumidas em decorréncia
da contratacao;

10.1.2. Ensejar o retardamento da execugao do objeto;

10.1.3. Fraudar na execugao do contrato;

10.1.4. Comportar-se de modo inidoneo;

10.1.5. Cometer fraude fiscal;

10.1.6. Ndo mantiver a proposta;

10.1.7. Criar, de modo fraudulento ou irregular, pessoa juridica para celebrar contrato
administrativo;

10.1.8. Obtiver vantagem ou beneficio indevido, de modo fraudulento, de modificacdes ou
prorrogacoes de contratos celebrados com a administracao publica, sem autorizagao em lei,
no ato convocatorio da licitagdo publica ou nos respectivos instrumentos contratuais;

10.1.9. Manipular ou fraudar o equilibrio econdémico-financeiro dos contratos celebrados com
a administracdo publica;

10.2. A Contratada que cometer qualquer das infragdes discriminadas no subitem acima
ficara sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as sangdes previstas Lei n°
8.666, de 1993, da Lei n°® 10.520, de 2002, e da Lei 12.846, de 2013, observado o Decreto
n° 4.054, de 19 de setembro de 2008.

10.3. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, III e IV da Lei n° 8.666, de 1993, a
Contratada que: 9.3.1. Tenha sofrido condenacao definitiva por praticar, por meio dolosos,
fraude fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;

10.3.2. Tenha praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacao;

10.3.3. Demonstre ndo possuir idoneidade para contratar com a Administracao em virtude
de atos ilicitos praticados.

10.4. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo
administrativo que assegurara o contraditdrio e a ampla defesa a Contratada, observando-se
o procedimento previsto na Lei n° 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n® 6.161, de
2000.

10.5. A autoridade competente, na aplicacdo das sancoes, levara em consideragao a
gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a
Administragao, observado o principio da proporcionalidade.

11. DA VIGENCIA:
O contrato tera vigéncia de 12 (doze) meses a contados a partir da data da assinatura.

12. DAS CONDIGOES GERAIS:

12.1 Devera ser apresentado nos documentos de habilitacdo:

12.2 Atestado(s) ou declaracdo(des) de Capacidade Técnica, fornecido(s) por pessoa juridica
de direito publico ou privado, comprovando que a empresa licitante executou fornecimento
de produtos compativel(eis) e similares, em caracteristicas, prazos e quantidades com o
objeto da presente licitacdo, sendo que as quantidades deverdo ser de no minimo 50%
(cinquenta por cento) dos objetos do presente Termo de Referéncia.

12.3 Comprovacao de possuir patriménio liquido ndo inferior a 10% (dez por cento) do valor
da proposta, conforme § 3° do art. 31 da Lei 8.666/93.

13. DA AMOSTRA:

Praca Bom Jesus, n° 20, Centro, Matriz de Camaragibe/AL, CEP: 57.910-000.
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13.1 A empresa classificada em primeiro lugar, devera apresentar os protétipos de todos os
itens do Lote Unico no prazo maximo de 48 (quarenta e oito) horas, apds o processo de
disputa de precos, na Secretaria Municipal de Educacao, justamente com os manuais de uso
de conversacao e o Selo de identificacao do INMETRO (para os conjuntos do aluno)
conforme exigido nas especificagdes técnicas de cada item.

13.2 A amostra sera avaliada pela equipe técnica designada pela Secretaria Municipal de
Educacao.

13.3 Se os protétipos e os Manuais de Uso e Conservacao nao forem entregues no prazo
estipulado no subitem acima, o licitante sera desclassificado do certame e sera convocado o
préximo classificado na fase de lances.

Os custos de entrega e os riscos de avarias no transporte dos protétipos sao de
responsabilidade do licitante.

Matriz de Camaragibe (AL), 25 de abril de 2023.

ANA LUCIA GOMES DE BARROS
Secretaria Municipal de Educacao
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PREFEITURA MUNICIPAL DE MATRIZ DE CAMARAGIBE
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ANEXO I
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ltem

Descrigao

Unidade

Quantidade

Conjunto para aluno tamanho 6, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,59 e 1,88 m. E composto de: 1 (uma)
mesa com tampo em plastico injetado com aplicagdo de
laminado melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em plastico
injetado. 1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto
em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de aco. AMPLA PARTICIPACAO ATE 75%

UNIDADE

2400

Conjunto para aluno tamanho 6, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,59 e 1,88 m. E composto de: 1 (uma)
mesa com tampo em plastico injetado com aplicacdo de
laminado melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico
injetado. 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento e encosto
em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de aco. COTA RESERVADA ME E EPP ATE 25%

UNIDADE

600
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Conjunto para aluno tamanho 5, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,46 e 1,76 m. E composto de: 1 (uma)
mesa com tampo em plastico injetado com aplicagdo de
laminado melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em plastico
injetado. 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento e encosto
em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de aco. AMPLA PARTICIPACAO ATE 75%

PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 014/2023
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UNIDADE

2400

Conjunto para aluno tamanho 5, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,46 e 1,76 m. E composto de: 1 (uma)
mesa com tampo em plastico injetado com aplicacdo de
laminado melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em pldstico técnico, montado sobre
estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico
injetado. 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento e encosto
em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de aco. COTA RESERVADA ME E EPP ATE 25%

UNIDADE

600
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Conjunto para aluno tamanho 4, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,33 e 1,59 m. E composto de: 1 (uma)
mesa com tampo em plastico injetado com aplicagdo de
laminado melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em pldstico técnico, montado sobre
estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em plastico
injetado. 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento e encosto
em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de aco. AMPLA PARTICIPACAO ATE 75%

PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 014/2023
PREGAO ELETRONICO - SRP N2 017/2023

UNIDADE

2400

Conjunto para aluno tamanho 4, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,33 e 1,59 m. E composto de: 1 (uma)
mesa com tampo em plastico injetado com aplicacdo de
laminado melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em pldstico técnico, montado sobre
estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico
injetado. 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento e encosto
em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de aco. COTA RESERVADA ME E EPP ATE 25%

UNIDADE

600
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Conjunto para aluno tamanho 3, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,19 e 1,42 m. E composto de: 1 (uma)
mesa com tampo em plastico injetado com aplicagdo de
laminado melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em pldstico técnico, montado sobre
estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em plastico
injetado. 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento e encosto
em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de aco. AMPLA PARTICIPACAO ATE 75%

PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 014/2023
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UNIDADE

2400

Conjunto para aluno tamanho 3, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,19 e 1,42 m. E composto de: 1 (uma)
mesa com tampo em plastico injetado com aplicacdo de
laminado melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em pldstico técnico, montado sobre
estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico
injetado. 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento e encosto
em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de aco. COTA RESERVADA ME E EPP ATE 25%

UNIDADE

600
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Conjunto para aluno tamanho 1, sendo a altura do aluno
compreendida entre 0,93 e 1,16 m. E composto de: 1 (uma)
mesa com tampo em plastico injetado com aplicagdo de
laminado melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em pldstico técnico, montado sobre
estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em plastico
injetado. 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento e encosto
em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de aco. AMPLA PARTICIPACAO ATE 75%

PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 014/2023
PREGAO ELETRONICO - SRP N2 017/2023

UNIDADE

2400

10

Conjunto para aluno tamanho 1, sendo a altura do aluno
compreendida entre 0,93 e 1,16 m. E composto de: 1 (uma)
mesa com tampo em plastico injetado com aplicacdo de
laminado melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em pldstico técnico, montado sobre
estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico
injetado. 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento e encosto
em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de aco. COTA RESERVADA ME E EPP ATE 25%

UNIDADE

600
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Conjunto para professor CJP-01 é composto de: 1 (uma)
mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face
superior de laminado melaminico de alta pressdo e na face
inferior com chapa de balanceamento, painel frontal em
MDP ou MDF, revestido nas duas faces em laminado
melaminico BP, montado sobre estrutura tubular de ago. 1
(uma) cadeira empilhdvel, com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdémico
moldado, montados sobre estrutura tubular de aco. AMPLA
PARTICIPAGAO ATE 75%
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UNIDADE

800

12

Conjunto para professor CJP-01 é composto de: 1 (uma)
mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face
superior de laminado melaminico de alta pressao e na face
inferior com chapa de balanceamento, painel frontal em
MDP ou MDF, revestido nas duas faces em laminado
melaminico BP, montado sobre estrutura tubular de aco. 1
(uma) cadeira empilhdvel, com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatémico
moldado, montados sobre estrutura tubular de ago. COTA
RESERVADA ME E EPP ATE 25%

UNIDADE

200
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Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro)
cadeiras. Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na
face superior em laminado melaminico, e na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressao - BP, montado sobre
estrutura tubular de ago. Cadeira empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco. AMPLA PARTICIPACAO ATE 75%
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UNIDADE

800

14

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro)
cadeiras. Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na
face superior em laminado melaminico, e na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressédo - BP, montado sobre
estrutura tubular de aco. Cadeira empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco. COTA RESERVADA ME E EPP ATE
25%

UNIDADE

200

15

CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL: Caracteristicas do
produto: Conjunto Sextavado Infantil Composto por 6
mesas, 6 Cadeiras e 1 mesa central. AMPLA PARTICIPACAO
ATE 75%

UNIDADE

1200
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CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL: Caracteristicas do
produto: Conjunto Sextavado Infantil Composto por 6
mesas, 6 Cadeiras e 1 mesa central. COTA RESERVADA ME E
EPP ATE 25%
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UNIDADE

300
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ARMARIO EM ACO - ARMARIO COM DUAS PORTAS DE
ABRIR E CHAVES, COM 04 PRATELEIRAS REGULAVEIS. sendo
base, portas, fundo, retaguarda, prateleiras e laterais
confeccionadas em chapa de ago de no minimo 1 mm de
espessura, Sistema de fechamento tipo Cremona;
DimensGes aproximadas: Altura: 1800 mm, Variagdo de
10%,; Profundidade: 420 mm, Variacdo de 10%; Largura: 900
mm, Variacdo de 10%. Capacidade minima das prateleiras:
40kg. AMPLA PARTICIPACAO ATE 75%

UNIDADE

400

Praca Bom Jesus, n° 20, Centro, Matriz de Camaragibe/AL, CEP: 57.910-000.
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ARMARIO EM ACO - ARMARIO COM DUAS PORTAS DE
ABRIR E CHAVES, COM 04 PRATELEIRAS REGULAVEIS. sendo
base, portas, fundo, retaguarda, prateleiras e laterais
confeccionadas em chapa de ago de no minimo 1 mm de
espessura, Sistema de fechamento tipo Cremona; UNIDADE 100
DimensGes aproximadas: Altura: 1800 mm, Variagdo de
10%; Profundidade: 420 mm, Variagao de 10%; Largura: 900
mm, Variagdao de 10%. Capacidade minima das prateleiras:
40kg. COTA RESERVADA ME E EPP ATE 25%
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MESA PARA CADEIRANTE MA- 02 AMPLA PARTICIPACAO

ATE 75% COTA RESERVADA ME E EPP ATE 25% UNIDADE 80
19
MESA PARA CADEIRANTE MA- 02 AMPLA PARTICIPACAO UNIDADE 20
ATE 75% COTA RESERVADA ME E EPP ATE 25%
20
MESA para refeitorio, conjugada, desmontavel, para uso em
refeitério coletivo 4 lugares. AMPLA PARTICIPACAO ATE UNIDADE 1600
75%
21
MESA para refeitorio, conjugada, desmontavel, para uso em
refeitorio coletivo 4 lugares. COTA RESERVADA ME E EPP UNIDADE 400

ATE 25%

22

ESPECIFICAGOES TECNICAS DETALHADA

Item 01: Conjunto para aluno tamanho 6, sendo a altura do aluno compreendida de 1,59 e
1,88 m.

Praca Bom Jesus, n° 20, Centro, Matriz de Camaragibe/AL, CEP: 57.910-000.
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E composto de:

1 (uma) mesa com tampo em plastico injetado com aplicacdo de laminado melaminico na
face superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado.

1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno injetado, montados
sobre estrutura tubular de aco.

Mesa

Tampo em ABS (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado
na cor azul (ver referéncias), dotado de porcas com flange, com rosca métrica m6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor preta. Aplicacao de laminado melaminico de alta pressao, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza (ver referéncias), na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem
ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo "modelo fde-fnde", e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratdrio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Estrutura composta de:

- montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “c”, com seccao circular, diametro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa
16 (1,5mm);

- pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccao circular,
didametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor cinza (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade (da cor cinza). No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacao “modelo fde-fnde”, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratdrio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacao.
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica mé (diametro de 6mm), coinjetadas em
castelos tronco-conicos do préprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica mé6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de
+/- 2mm), cabega panela, fenda phillips.

Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,0mm, comprimento 10mm.

Praca Bom Jesus, n° 20, Centro, Matriz de Camaragibe/AL, CEP: 57.910-000.
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Fixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor azul (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas, deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo “modelo fde-fnde” e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacao.

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdao em camara de névoa salina de no minimo 1.800 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida epdxi/ poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza (ver
referéncias).

Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados
na cor azul (ver referéncias). Nos moldes do assento e do encosto, deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo “modelo fde-fnde”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor azul (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacao “modelo fde-fnde”, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacao.

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 1800 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza (ver
referéncias).

As cores dos materiais deverao respeitar aquelas definidas na tabela 1 abaixo:

TABELA 1 - REFERENCIAS DE CORES

Praca Bom Jesus, n° 20, Centro, Matriz de Camaragibe/AL, CEP: 57.910-000.
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COMPONENTE OU INSUMO COR REFERENCIA

Lamln_ado de alta pressao para revestimento da face Cinza Pantone (*) 428¢
superior do tampo

Componentes injetados: assento, encosto e tampo Azul Pantone (*) 287c
Componentes injetados: ponteiras e sapatas Azul Pantone (*) 287c
Componentes injetados: travessa estrutural Preta -
Componentes injetados: porta-livros Cinza Pantone (*) 425c¢
Pintura dos elementos metalicos Cinza Ral(**) 7040
Azul
Identificacao do padrao dimensional na estrutura da mesa giﬁzge Pantone (*) 287c
cinza)
Branca
Identificacao do padrao dimensional no encosto da cadeira Eﬁggroe ---
azul)

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
Identificacao do padrao dimensional

A identificacdo do padrao dimensional devera ser impressa por tampografia na estrutura da
mesa de aluno, na lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira,
sendo este em polipropileno injetado.

Para a impressdao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato
em que forem aplicadas (laminado de alta pressao / polipropileno injetado / pintura em pd
epoxi-poliéster) de modo que, apos curadas e secas, estas impressoes tenham fixacao
permanente, nao sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas
com as unhas.

Condigoes de fabricagao

Processo de fabricagao

Para fabricagao é indispensavel seguir as especificacdes técnicas e demais disposicdes
contidas no edital.

Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes plasticos de um Unico
fabricante.

O laminado melaminico de alta pressao deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os
bordos do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de
cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

A qualidade de colagem do laminado de alta pressao no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos nas “Descrigdes dos ensaios de colagem do laminado de alta pressao ao
tampo injetados em ABS".

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

Deverao ser eliminados respingos, irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

Praca Bom Jesus, n° 20, Centro, Matriz de Camaragibe/AL, CEP: 57.910-000.
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Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes.
Aplicacao de texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas deverao apresentar
profundidade maxima de 45 micrometros.

Tolerancias dimensionais

Asseguradas as condicdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes
ou de seus componentes, serao admitidas tolerancias, conforme estabelecido a seguir:

a) tolerancias dimensionais indicadas nas especificacoes;

b) mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nas especificacoes;

) mais ou menos (+/-) 1mm para furacoes e raios, e 1° para angulos quando as tolerancias
nao estiverem indicadas nas especificagoes;

d) mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados quando as tolerancias nao
estiverem indicadas nas especificagoes.

Nos componentes plasticos, as variacdes decorrentes das contracdes dos materiais devem
ser dimensionadas

de modo a atender as tolerancias especificadas na alinea “d” acima.

Sem prejuizo das tolerancias definidas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de
fabricagdo para oseguinte material: laminado fenol melaminico.

Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme normas ABNT.

Identificacao do fornecedor

A etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma
permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo
e do assento, contendo:

Nome do fornecedor;

Nome do fabricante;

Logomarca do fabricante;

Endereco/ telefone do fornecedor;

Data de fabricagdo (més/ano);

Numero do lote de fabricacao do produto;

NUmero do pregdo realizado;

Cddigo do produto;

Garantia de 24 (vinte e quatro) meses ap0s a data da entrega.

O conjunto para aluno deve possuir, ainda, o selo INMETRO de identificacao da
conformidade, contendo nimero do registro ativo do objeto. Os selos devem ser fixados na
superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros.

Manual de uso e conservacao

Os itens de mobiliario devem ser entregues com o manual do uso e conservagao, impressao
colorida (4 x 4 cores), em formato 210mm x 297mm (a4), 01 pagina frente e verso em papel
reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser
color/eletrostatica em cores (xerox)/off set quadricromia.

Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa
os seguintes dizeres: "CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGCAO”.

Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.

Embalagem

As mesas deverao ser embaladas, conforme especificado abaixo:

Praca Bom Jesus, n° 20, Centro, Matriz de Camaragibe/AL, CEP: 57.910-000.
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recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e
fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

As cadeiras deverao ser embaladas, conforme especificado abaixo:

Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papelao ondulado,
plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto;

Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar
cada amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrao
dimensional, de modo que se configure um Unico volume.

O Unico volume mencionado no item acima devera ser envolvido com filme termoencolhivel.
Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem,
proteger contra poeira e umidade, e garantir a integridade fisica do mobilidrio durante o
manuseio, transporte e estocagem.

Nao sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocao.

Nao sera admitida a embalagem de partes do produto com materiais de dificil remocao, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil
leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientacoes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

Garantia

O fabricante (fornecedor) devera oferecer garantia contra defeitos de fabricacdo de, no
minimo, 24 (vinte e quatro) meses a partir da data da entrega dos mobiliarios.

A data para célculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega dos mobiliarios
as contratantes.

Descrigdes dos ensaios de colagem do laminado de alta pressao ao tampo injetado em ABS
fundamento:

Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetado e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressao, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que
deve ser duravel, resistente ao calor e a umidade.

Ensaios de descolamento

Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento

Ensaio de descolamento sob tracao

Ensaio de descolamento sob tragdo apds aquecimento

Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento

Descricao: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta pressao
colado com adesivo bicomponente, apds examinado para verificar perfeita colagem em todo
o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilacdo forcada, e permanecer a
temperatura de 60°c, e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

Verificacao: apos esfriar a temperatura ambiente o laminado de alta pressao ndo pode
apresentar descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (eventual presenca de
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empenamento do tampo e do laminado ndo havendo descolamento, ndo caracteriza
reprovagao).

Ensaio de descolamento sob tragao

Descrigao: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
pressao, colado com adesivo bicomponente, apds examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O
local das extragdes na pega injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua
superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas
camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo laminado de alta pressao se risca (com
um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS
transpareca através do risco e o quadrado de 25cm?2 fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a area
de 25cmz2, (ver ilustracao 1) com adesivo a base de cianoacrilato, respeitando o tempo de
cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

Laminado de alta pressso

Detalhe
Recorte no laminado | ABS

Corte AA Perspectiva
ESC.1:2

O

Superior Detalhe
ESC. 12 ESC. 3:1

Ilustragao 1 — corpo de prova e dispositivos de tragao

Aplicacdo: aplicar tragao continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tragdo até o rompimento, registrando a forga atuante
no momento do rompimento.

Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de cinco
corpos de prova.

Apresentagao: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de
prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracao; os valores
individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados
apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo laboratdrio, além dos dados do
responsavel técnico e do laboratdrio.

Validagao: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kn ou 280n/cm2, sendo que nenhum ponto
pode resultar individualmente inferior a 5kn ou 200n/cm?2.

Ensaio de descolamento sob tragdo apds aquecimento

Praca Bom Jesus, n° 20, Centro, Matriz de Camaragibe/AL, CEP: 57.910-000.
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Descrigdo: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
pressao, colado com adesivo bicomponente, apds examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilacdo forcada, e
permanecer a temperatura de 60°c, e no maximo a 10% de umidade relativa, por 30
minutos.

Apos esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. o local
das extracOes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie
inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicao de duas camadas
planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressao se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca
através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a area
de 25cmz2, (ver ilustracao 1) com adesivo a base de cianoacrilato, respeitando o tempo de
cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

Aplicacdo: aplicar tragao continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento, registrando a forca atuante
no momento do rompimento.

Amostragem: o resultado de um ensaio € a média dos resultados do tracionamento de cinco
corpos de prova.

Apresentacao: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de
prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracao; os valores
individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados
apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo laboratdrio, além dos dados do
responsavel técnico e do laboratdrio.

Validagao: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, nao deve ser inferior a 7 kn ou 280n/cm2, sendo que nenhum ponto
pode resultar individualmente inferior a 5kn ou 200n/cm?2.

Item 2 - Conjunto para aluno tamanho 5, sendo a altura do aluno compreendida entre 1,46
e1,76 m.

E composto de:

- 1 (uma) mesa com tampo em plastico injetado com aplicacao de laminado melaminico na
face superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

- 1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatdomico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

Mesa

Tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado
na cor verde (ver referéncias), dotado de porcas com flange, com rosca métrica me,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor preta. Aplicacao de laminado melaminico de alta pressao, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza (ver referéncias), na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem
ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo "modelo fde-fnde", e 0 nome da empresa fabricante do
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componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratdrio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacao.

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Estrutura composta de:

- montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “c”, com seccdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa
16 (1,5mm);

- pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccao circular,
didametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor cinza (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade (da cor cinza). No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacao “modelo fde-fnde”, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratdrio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica mé (diametro de 6mm), coinjetadas em
castelos tronco-conicos do préprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica mé (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com toleréncia de
+/- 2mm), cabecga panela, fenda phillips.

Fixagao do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,0mm, comprimento 10mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor verde (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacao “modelo fde-fnde”, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacao.

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 1.800 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida epdxi/ poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza (ver
referéncias).

Cadeira
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Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados
na cor verde (ver referéncias). Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo “modelo fde-fnde”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor verde (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacao “modelo fde-fnde”, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacao.

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdao em camara de névoa salina de no minimo 1.800 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza (ver
referéncias).

As cores dos materiais deverao respeitar aquelas definidas na tabela 1 abaixo:

Tabela 1 - referéncias de cores

Componente ou insumo Cor Referéncia

Laminado f:le alta pressao para revestimento da Cinza Pantone (*) 428¢
face superior do tampo

Laminado de alta pressao para revestimento da
face frontal e posterior do encosto e da face Verde Pantone (*) 555c
superior do assento

Componentes injetados: assento, encosto e

Verde Pantone (*) 3415c
tampo
Componentes injetados: ponteiras e sapatas Verde Pantone (*) 3415c
Componentes injetados: travessa estrutural Preta
Componentes injetados: porta-livros Cinza Pantone (*) 425c
Pintura dos elementos metalicos Cinza Ral(**) 7040
e~ o . Verde
(deentlflcagao do padrao dimensional na estrutura (sobre fundo | Pantone (*) 3415¢
a mesa .
cinza)
Identificacao do padrao dimensional no encosto B
ranca

da cadeira
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(sobre fundo
verde)

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
Identificacao do padrao dimensional

A identificacdo do padrdo dimensional devera ser impressa por tampografia na estrutura da
mesa de aluno, na lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira,
sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado.

Para a impressao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato
em que forem aplicadas (laminado de alta pressao / polipropileno injetado / pintura em pd
epoxi-poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas impressoes tenham fixagao
permanente, nao sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas
com as unhas.

Condigdes de fabricagao

Processo de fabricagao

Para fabricacgao é indispensavel seguir as especificacdes técnicas e demais disposicdes
contidas no edital.

Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes plasticos de um Unico
fabricante.

O laminado melaminico de alta pressao deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os
bordos do tampo. a colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de
cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

A qualidade de colagem do laminado de alta pressao no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos nas “descricdes dos ensaios de colagem do laminado de alta pressao ao
tampo injetados em abs”.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

Deverao ser eliminados respingos, irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes.
Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas deverao apresentar
profundidade maxima de 45 micrometros.

Tolerancias dimensionais

Asseguradas as condigdes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade destes
ou de seus componentes, serao admitidas tolerancias, conforme estabelecido a seguir:

a) tolerancias dimensionais indicadas nas especificacoes;

b) mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nas especificacoes;

¢) mais ou menos (+/-) 1mm para furagOes e raios, e 1° para angulos quando as tolerancias
nao estiverem indicadas nas especificacoes;

d) mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados quando as tolerancias nao
estiverem indicadas nas especificagOes.

Nos componentes plasticos, as variacdes decorrentes das contracdes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas na alinea “d” acima.
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Sem prejuizo das tolerancias definidas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de
fabricagao para o seguinte material: laminado fenol melaminico.

Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme normas abnt.

Identificacao do fornecedor

A etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informacgdes impressas de forma
permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo
e do assento, contendo:

Nome do fornecedor;

Nome do fabricante;

Logomarca do fabricante;

Endereco/ telefone do fornecedor;

Data de fabricagao (més/ano);

Numero do lote de fabricagao do produto;

Numero do pregdo realizado;

Cddigo do produto;

Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apds a data da entrega.

O conjunto para aluno deve possuir, ainda, o selo inmetro de identificagdo da conformidade,
contendo nimero do registro ativo do objeto. Os selos devem ser fixados na superficie
inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros.

Manual de uso e conservacao

Os itens de mobiliario devem ser entregues com o manual do uso e conservagao, impressao
colorida (4 x 4 cores), em formato 210mm x 297mm (a4), 01 pagina frente e verso em papel
reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser
color/eletrostatica em cores (xerox)/off set quadricromia.

Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. o envelope deve conter na parte externa
0s seguintes dizeres: “contém manual de uso e conservagao”.

Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.

Embalagem

As mesas deverao ser embaladas, conforme especificado abaixo:

- Recobrir cada tampo com papelao ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e
fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

As cadeiras deverao ser embaladas, conforme especificado abaixo:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papelao
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar
cada amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrao
dimensional, de modo que se configure um Unico volume.

O Unico volume mencionado no item acima devera ser envolvido com filme termoencolhivel.
este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem,
proteger contra poeira e umidade, e garantir a integridade fisica do mobilidrio durante o
manuseio, transporte e estocagem.
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N3o sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocao.

N3o sera admitida a embalagem de partes do produto com materiais de dificil remocao, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil
leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientacoes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

Garantia

O fabricante (fornecedor) devera oferecer garantia contra defeitos de fabricacdo de, no
minimo, 24 (vinte e quatro) meses a partir da data da entrega dos mobiliarios.

A data para célculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega dos mobiliarios
as contratantes.

Descricdes dos ensaios de colagem do laminado de alta pressao ao tampo injetado em abs
fundamento:

Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressao, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que
deve ser duravel, resistente ao calor e a umidade.

Ensaios de descolamento

Ensaio de descolamento espontdneo sob aquecimento

Ensaio de descolamento sob tragao

Ensaio de descolamento sob tragao apds aquecimento

Ensaio de descolamento espontdneo sob aquecimento

Descricdao: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta pressao
colado com adesivo bicomponente, apds examinado para verificar perfeita colagem em todo
o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilacdo forcada, e permanecer a
temperatura de 60°c, e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

Verificacdo: apds esfriar a temperatura ambiente o laminado de alta pressao nao pode
apresentar descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (eventual presenca de
empenamento do tampo e do laminado ndo havendo descolamento, ndo caracteriza
reprovagao).

Ensaio de descolamento sob tracao

Descrigao: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
pressao, colado com adesivo bicomponente, apds examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. o
local das extragdes na pega injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua
superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicao de duas
camadas planas.

no lado superior do corpo de provas, faceado pelo laminado de alta pressao se risca (com
um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de abs
transpareca através do risco e o quadrado de 25cm?2 fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a area
de 25cmz2, (ver ilustracdao 1) com adesivo a base de cianoacrilato, respeitando o tempo de
cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.
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Laminado de alta pressao

Detalhe
Recorte no laminado

‘ | el
70mm)
Corte AA Perspectiva
BSC. 112
Superior Detalhe

ESC.1:2 ESC. 3:1

Ilustracao 1 — corpo de prova e dispositivos de tracao

Aplicacdo: aplicar tragao continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tragao até o rompimento, registrando a forga atuante
no momento do rompimento.

Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de cinco
corpos de prova.

Apresentagao: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de
prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracao; os valores
individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados
apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo laboratdrio, além dos dados do
responsavel técnico e do laboratdrio.

Validagao: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, nao deve ser inferior a 7 kn ou 280n/cm2, sendo que nenhum ponto
pode resultar individualmente inferior a 5kn ou 200n/cm?2.

Ensaio de descolamento sob tragao apds aquecimento

Descrigao: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
pressao, colado com adesivo bicomponente, apds examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilacao forcada, e
permanecer a temperatura de 60°c, e no maximo a 10% de umidade relativa, por 30
minutos.

Apos esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. o local
das extragOes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie
inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicao de duas camadas
planas.

no lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressao se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de abs transpareca
através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente delimitado.
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Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a area
de 25cmz2, (ver ilustracao 1) com adesivo a base de cianoacrilato, respeitando o tempo de
cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

Aplicacdo: aplicar tracao continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tragdo até o rompimento, registrando a forga atuante
no momento do rompimento.

Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de cinco
corpos de prova.

Apresentacao: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de
prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores
individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados
apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo laboratdrio, além dos dados do
responsavel técnico e do laboratdrio.

Validacao: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, nao deve ser inferior a 7 kn ou 280n/cm2, sendo que nenhum ponto
pode resultar individualmente inferior a 5kn ou 200n/cm?2.

Item 3 - Conjunto para aluno tamanho 4, sendo a altura do aluno compreendida entre 1,33
e 1,59 m.

Composto de:

- 1 (uma) mesa com tampo em plastico injetado com aplicacao de laminado melaminico na
face superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

- 1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno injetado, montados
sobre estrutura tubular de aco.

Mesa

Tampo em ABS (acrilonitrila butadieno estireno) virgem, isento de cargas minerais, injetado
na cor vermelha (ver referéncias), dotado de porcas com flange, com rosca métrica m6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor preta. Aplicacao de laminado melaminico de alta pressao, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza (ver referéncias), na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem
ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo "modelo fde-fnde", e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratdrio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Estrutura composta de:

- montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “c”, com seccao circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa
16 (1,5mm);
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- pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular,
didametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor cinza (ver referéncias). as caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade (da cor cinza). No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a
identificacdo “modelo fde-fnde”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica mé (diametro de 6mm), coinjetadas em
castelos tronco-conicos do préprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica mé6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de
+/- 2mm), cabega panela, fenda phillips.

Fixagao do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,0mm, comprimento 10mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor vermelha (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacao “modelo fde-fnde”, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacao.

Obs.2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 1800 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza (ver
referéncias).

Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados
na cor vermelha (ver referéncias). Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo “modelo fde-fnde” e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.
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Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de

4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor vermelha (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo “modelo fde-
fnde”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo.

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdao em camara de névoa salina de no minimo 1800 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida epdxi/ poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza (ver
referéncias).

as cores dos materiais deverao respeitar aquelas definidas na tabela 1 abaixo:

Tabela 1 - referéncias de cores

Componente ou insumo Cor Referéncia
Lammgdo de alta pressao para Cinza PANTONE (*) 428C
revestimento da face superior do tampo
gcigwnaggentes injetados: assento, encosto Vermelha PANTONE (*) 186C
g;)g?;:entes injetados: ponteiras e Vermelha PANTONE (*) 186C
Componentes injetados: travessa Preta .
estrutural
Componentes injetados: porta-livros Cinza PANTONE (*) 425C
Pintura dos elementos metalicos Cinza RAL(**) 7040
S s . Vermelha
ceniinicacao do padrao dimensional na | (sobre fundo | PANTONE (¥) 186C
cinza)
Identificagao do padrao dimensional no (Bsrgl;\rc: fundo | -
encosto da cadeira vermelho)
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
Identificacao do padrao dimensional

A identificacdo do padrao dimensional devera ser impressa por tampografia na estrutura da
mesa de aluno, na lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira,
sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado.

Para a impressdao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato
em que forem aplicadas (laminado de alta pressao / polipropileno injetado / pintura em pd
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epoxi-poliéster) de modo que, apos curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo
permanente, nao sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas
com as unhas.

CondicOes de fabricacao

Processo de fabricagao

Para fabricacdo é indispensavel seguir as especificacdes técnicas e demais disposicoes
contidas no edital.

Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes plasticos de um Unico
fabricante.

O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os
bordos do tampo. a colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de
cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

A qualidade de colagem do laminado de alta pressao no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos nas “descricdes dos ensaios de colagem do laminado de alta pressao ao
tampo injetados em abs”.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

Deverao ser eliminados respingos, irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes.
Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas deverdo apresentar
profundidade maxima de 45 micrometros.

Tolerancias dimensionais

Asseguradas as condicdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes
ou de seus componentes, serao admitidas tolerancias, conforme estabelecido a seguir:

a) tolerancias dimensionais indicadas nas especificacoes;

b) mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nas especificacoes;

¢) mais ou menos (+/-) 1mm para furagOes e raios, e 1° para angulos quando as tolerancias
nao estiverem indicadas nas especificagoes;

d) mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados quando as tolerancias nao
estiverem indicadas nas especificagoes.

Nos componentes plasticos, as variacdes decorrentes das contracdes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas na alinea “d” acima.
Sem prejuizo das tolerancias definidas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de
fabricagdao para o seguinte material: laminado fenol melaminico.

Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme normas abnt.

Identificacao do fornecedor

A etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informacgdes impressas de forma
permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo
e do assento, contendo:

Nome do fornecedor;

Nome do fabricante;

Logomarca do fabricante;
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Endereco/ telefone do fornecedor;

Data de fabricagdo (més/ano);

Numero do lote de fabricacao do produto;

Numero do pregao realizado;

Cddigo do produto;

Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apds a data da entrega.

O conjunto para aluno deve possuir, ainda, o selo inmetro de identificacdo da conformidade,
contendo nimero do registro ativo do objeto. Os selos devem ser fixados na superficie
inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros.

Manual de uso e conservacao

Os itens de mobiliario devem ser entregues com o manual do uso e conservacao, impressao
colorida (4 x 4 cores), em formato 210mm x 297mm (a4), 01 pagina frente e verso em papel
reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser
color/eletrostatica em cores (xerox)/off set quadricromia.

Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. o envelope deve conter na parte externa
0s seguintes dizeres: “contém manual de uso e conservagao”.

Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.

Embalagem

As mesas deverao ser embaladas, conforme especificado abaixo:

- Recobrir cada tampo com papelao ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e
fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

As cadeiras deverao ser embaladas, conforme especificado abaixo:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papelao
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar
cada amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrao
dimensional, de modo que se configure um Unico volume.

O Unico volume mencionado no item acima devera ser envolvido com filme termoencolhivel.
este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem,
proteger contra poeira e umidade, e garantir a integridade fisica do mobilidrio durante o
manuseio, transporte e estocagem.

Nao sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocgao.

N3o sera admitida a embalagem de partes do produto com materiais de dificil remocao, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil
leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientacoes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

Garantia

O fabricante (fornecedor) devera oferecer garantia contra defeitos de fabricacdo de, no
minimo, 24 (vinte e quatro) meses a partir da data da entrega dos mobiliarios.
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A data para célculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega dos mobilidrios
as contratantes.

Descrigdes dos ensaios de colagem do laminado de alta pressao ao tampo injetado em abs
fundamento:

Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressao, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que
deve ser duravel, resistente ao calor e a umidade.

Ensaios de descolamento

Ensaio de descolamento espontdaneo sob aquecimento

Ensaio de descolamento sob tracao

Ensaio de descolamento sob tragdo apds aquecimento

Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento

Descricao: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta pressao
colado com adesivo bicomponente, apds examinado para verificar perfeita colagem em todo
o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagao forcada, e permanecer a
temperatura de 60°c, e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

verificacdo: apds esfriar a temperatura ambiente o laminado de alta pressao nao pode
apresentar descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (eventual presenca de
empenamento do tampo e do laminado nao havendo descolamento, ndo caracteriza
reprovagao).

Ensaio de descolamento sob tragao

Descrigao: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
pressado, colado com adesivo bicomponente, apds examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. o
local das extragOes na pega injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua
superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas
camadas planas.

no lado superior do corpo de provas, faceado pelo laminado de alta pressao se risca (com
um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de abs
transpareca através do risco e o quadrado de 25cm?2 fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a area
de 25cmz2, (ver ilustracao 1) com adesivo a base de cianoacrilato, respeitando o tempo de
cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.
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Laminado de alta pressdo

Dispositivo de tracio
em aco

Detalhe —
Recorte no laminado | ABS

' o

Corte AA Perspectiva
£SC.1:2
. - \‘
_— 4
Superior Detalhe

ESC.1:2 ESC. 3:1

Ilustracao 1 — corpo de prova e dispositivos de tracao

Aplicacdo: aplicar tragao continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tragao até o rompimento, registrando a forga atuante
no momento do rompimento.

Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de cinco
corpos de prova.

Apresentagao: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de
prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracao; os valores
individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados
apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo laboratdrio, além dos dados do
responsavel técnico e do laboratdrio.

Validagao: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, nao deve ser inferior a 7 kn ou 280n/cm2, sendo que nenhum ponto
pode resultar individualmente inferior a 5kn ou 200n/cm?2.

Ensaio de descolamento sob tragao apds aquecimento

Descrigao: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
pressao, colado com adesivo bicomponente, apds examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilacao forcada, e
permanecer a temperatura de 60°c, e no maximo a 10% de umidade relativa, por 30
minutos.

Apos esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. o local
das extragOes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie
inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicao de duas camadas
planas.

no lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressao se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de abs transpareca
através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente delimitado.
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Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a area
de 25cmz2, (ver ilustracao 1) com adesivo a base de cianoacrilato, respeitando o tempo de
cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

Aplicacdo: aplicar tracao continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento, registrando a forga atuante
no momento do rompimento.

Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de cinco
corpos de prova.

Apresentacao: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de
prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores
individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados
apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo laboratdrio, além dos dados do
responsavel técnico e do laboratdrio.

Validagao: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, nao deve ser inferior a 7 kn ou 280n/cm2, sendo que nenhum ponto
pode resultar individualmente inferior a 5kn ou 200n/cm?2.

Item 4 - Conjunto para aluno tamanho 3, sendo a altura do aluno compreendida entre 1,19
el,42m.

E Composto de:

- 1 (uma) mesa com tampo em plastico injetado com aplicacao de laminado melaminico na
face superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

- 1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno injetado, montados
sobre estrutura tubular de aco.

Mesa

Tampo em ABS (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado
na cor amarela (ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca
métrica m6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (poliamida) aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor preta. Aplicacao de laminado melaminico de alta pressao, de
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza (ver referéncias), na face
superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.

Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-
se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Nos
moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo "modelo fde-
fnde", e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo.

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Estrutura composta de:

- montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "c", com seccdo circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa
16 (1,5mm);
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- pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular,
didametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor cinza (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacado do modelo,
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratdrio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacdo.

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica mé (diametro de 6mm), coinjetadas em
castelos tronco-conicos do préprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica mé6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de
+/- 2mm), cabeca panela, fenda phillips.

Fixagao do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,0mm, comprimento 10mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor amarela (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacao.

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdao em camara de névoa salina de no minimo 1800 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza (ver
referéncias).

Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados,
na cor amarela (ver referéncias). Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacao do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).
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Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

Sapatas/ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor amarela (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. No
molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacao do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacao.

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 1800 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza (ver
referéncias).

As cores dos materiais deverao respeitar aquelas definidas na tabela 1 abaixo:

Tabela 1 - referéncias de cores

Componente ou insumo Cor Referéncia
Laminado de _alta pressao para revestimento Cinza Pantone (*) 428¢
da face superior do tampo
Componentes injetados: assento, encosto e Amarela Pantone (*)1235
tampo 9
%

Componentes injetados: ponteiras e sapatas Amarela Eantone (*)1235
Componentes injetados: travessa estrutural Preta ---
Componentes injetados: porta-livros Cinza Pantone (*) 425c
Pintura dos elementos metalicos Cinza Ral(**) 7040
Identificacao do padrao dimensional na Amarela Pantone (*)1235

(sobre fundo
estrutura da mesa . o

cinza)
Identificagdo do padrdo dimensional no (Bsrglr;rc: fundo L
encosto da cadeira

amarelo)

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

A identificagdo do padrao dimensional devera ser impressa por tampografia na estrutura da
mesa de aluno, na lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira,
sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado.

Para a impressao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato
em que forem aplicadas (laminado de alta pressao / polipropileno injetado / pintura em pd
epoxi-poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas impressoes tenham fixagao
permanente, nao sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas
com as unhas.

CONDICOES DE FABRICACAO
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Processo de fabricacao

Para fabricacdo é indispensavel seguir as especificacdes técnicas e demais disposicoes
contidas no Edital.

Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes plasticos de um Unico
fabricante.

O laminado melaminico de alta pressao deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os
bordos do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de
cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

A qualidade de colagem do laminado de alta pressao no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos nas “Descricdes dos ensaios de colagem do laminado de alta pressao ao
tampo injetados em ABS”.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

Deverao ser eliminados respingos, irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

Pecas injetadas ndao devem apresentar rebarbas, falhas de injegao ou partes cortantes.
Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas deverdo apresentar
profundidade maxima de 45 micrometros.

Tolerancias dimensionais

Asseguradas as condicdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes
ou de seus componentes, serao admitidas tolerancias, conforme estabelecido a seguir:

a) Tolerancias dimensionais indicadas nas especificacoes;

b) Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias nao estiverem
indicadas nas especificacoes;

¢) Mais ou menos (+/-) 1Imm para furagdes e raios, e 1° para angulos quando as tolerancias
nao estiverem indicadas nas especificagoes;

d) Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados quando as toleréncias nao
estiverem indicadas nas especificagOes.

Nos componentes plasticos, as variacdes decorrentes das contracdes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas na alinea “d” acima.
Sem prejuizo das tolerancias definidas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de
fabricagao para o seguinte material: laminado fenol melaminico.

Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

Identificacao do fornecedor

A etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma
permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo
e do assento, contendo:

o Nome do fornecedor;

. Nome do fabricante;

. Logomarca do fabricante;

o Endereco/ telefone do fornecedor;

Data de fabricagdo (més/ano);
Numero do lote de fabricacao do produto;
NUmero do Pregdo realizado;
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. Cddigo do produto;

. Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apds a data da entrega.

O conjunto para aluno deve possuir, ainda, o Selo INMETRO de Identificacdo da
Conformidade, contendo nimero do registro ativo do objeto. Os Selos devem ser fixados na
superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros.

Manual de Uso e Conservagao

Os itens de mobilidrio devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservagao, Impressao
colorida (4 x 4 cores), em formato 210mm x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso em papel
reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser
color/eletrostatica em cores (xerox)/off set quadricromia.

Fornecer o Manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa
os seguintes dizeres: "CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO”.

Fornecer um Manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.

Embalagem

As mesas deverao ser embaladas, conforme especificado abaixo:

a. Recobrir cada tampo com papeldao ondulado, manta de polietileno expandido ou
plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

b. Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.
As cadeiras deverao ser embaladas, conforme especificado abaixo:
a. Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldao

ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto;

b. Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar
cada amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrao
dimensional, de modo que se configure um Unico volume.

O Unico volume mencionado no item acima devera ser envolvido com filme termoencolhivel.
Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem,
proteger contra poeira e umidade, e garantir a integridade fisica do mobilidrio durante o
manuseio, transporte e estocagem.

Nao sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocao.

Nao sera admitida a embalagem de partes do produto com materiais de dificil remocao, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil
leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientacoes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

Garantia

O fabricante (Fornecedor) devera oferecer garantia contra defeitos de fabricacao de, no
minimo, 24 (vinte e quatro) meses a partir da data da entrega dos mobiliarios.

A data para célculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega dos mobiliarios
as Contratantes.

Descrigdes dos ensaios de colagem do laminado de alta pressao ao tampo injetado em ABS
fundamento:
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Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetado e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressao, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que
deve ser durdavel, resistente ao calor e a umidade.

Ensaios de descolamento

Ensaio de descolamento espontdneo sob aquecimento

Ensaio de descolamento sob tragao

Ensaio de descolamento sob tragao apds aquecimento

Ensaio de descolamento espontdneo sob aquecimento

Descrigao: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta pressao
colado com adesivo bicomponente, apds examinado para verificar perfeita colagem em todo
o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilacdo forcada, e permanecer a
temperatura de 60°c, e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

Verificacao: apds esfriar a temperatura ambiente o laminado de alta pressao ndo pode
apresentar descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (eventual presenca de
empenamento do tampo e do laminado nao havendo descolamento, ndo caracteriza
reprovagao).

Ensaio de descolamento sob tracao

Descrigao: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
pressao, colado com adesivo bicomponente, apds examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O
local das extracdes na pega injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua
superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicao de duas
camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo laminado de alta pressao se risca (com
um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS
transpareca através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a area
de 25cmz2, (ver ilustracdao 1) com adesivo a base de cianoacrilato, respeitando o tempo de
cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.
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Laminado de alta pressdo

Corte AA Perspectiva

0 | -L

|

Superior Detalhe
ESC.1:2 ESC. 3:1

Ilustragdo 1 — corpo de prova e dispositivos de tracao

Aplicacdo: aplicar tracdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tragao até o rompimento, registrando a forga atuante
no momento do rompimento.

Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de cinco
corpos de prova.

Apresentacao: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de
prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracao; os valores
individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados
apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do
responsavel técnico e do laboratdrio.

Validacao: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, nao deve ser inferior a 7 kn ou 280n/cm2, sendo que nenhum ponto
pode resultar individualmente inferior a 5kn ou 200n/cm?2.

Ensaio de descolamento sob tracdo apds aquecimento

Descrigao: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
pressao, colado com adesivo bicomponente, apds examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilacao forcada, e
permanecer a temperatura de 60°c, e no maximo a 10% de umidade relativa, por 30
minutos.

Apds esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. o local
das extragOes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie
inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicao de duas camadas
planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressao se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca
através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente delimitado.
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Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a area
de 25cmz2, (ver ilustracao 1) com adesivo a base de cianoacrilato, respeitando o tempo de
cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

Aplicacdo: aplicar tracao continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tragdo até o rompimento, registrando a forga atuante
no momento do rompimento.

Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de cinco
corpos de prova.

Apresentacao: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de
prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores
individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados
apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo laboratdrio, além dos dados do
responsavel técnico e do laboratdrio.

Validagao: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, nao deve ser inferior a 7 kn ou 280n/cm2, sendo que nenhum ponto
pode resultar individualmente inferior a 5kn ou 200n/cm?2.

Item 5 - Conjunto para aluno tamanho 1, sendo a altura do aluno compreendida entre 0,93
e 1,16 m.

E composto de:

1 (uma) mesa com tampo em plastico injetado com aplicacdo de laminado melaminico na
face superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno injetado, montados
sobre estrutura tubular de aco.

Mesa

Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado
na cor LARANJA (ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacao de laminado melaminico de alta pressao, de
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face
superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se toleréncia de até +/- 3mm
para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacao "modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratdrio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacao.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com seccao circular, diametro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa
16 (1,5mm);

Praca Bom Jesus, n° 20, Centro, Matriz de Camaragibe/AL, CEP: 57.910-000.

ﬂ:( <$\ Lo \
(& 7
= 2|
‘ FLS. ™
\ % </
X‘ OA& \’.2;"'
N,
N N



&
’\‘_71:5’
¥
£Y
s
2
2
w,

ﬂ:( <$\ Lo \
(& 7
= 2|
‘ FLS. -
\ % </
X‘ OA& \’.2;"'
N,
N N

PREFEITURA MUNICIPAL DE MATRIZ DE CAMARAGIBE
CNPJ: 12.342.663/0001-73

PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 014/2023
PREGAO ELETRONICO - SRP N2 017/2023

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular,
didametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com fl ange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas em
castelos tronco-conicos do préprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de
+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagao.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosao em camara de névoa

a de no minimo 1.800 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados,
na cor LARANJA (ver referéncias). Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacao do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacao do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacao.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.
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Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 1800 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epodxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

As cores dos materiais deverao respeitar aquelas definidas na Tabela 1 abaixo:

Tabela 1 - Referéncias de Cores

Componente ou insumo Cor Referéncia
Laminado de alta pressao para revestimento da face PANTONE (*)
. CINZA
superior do tampo 428C
Laminado de alta pressao para revestimento da face %
frontal e posterior do encosto e da face superior do LARANJA EANTONE (*)151
assento
X
Componentes injetados: Assento, encosto e tampo LARANJA (P:ANTONE (*)151
F3
Componentes injetados: Ponteiras e sapatas LARANJA EANTONE (*)151
Componentes injetados: Travessa estrutural PRETA
Pintura dos elementos metalicos CINZA RAL(**) 7040
Identificacao do padrao dimensional na estrutura da LARANJA PANTONE (*)151
(sobre fundo
mesa . C
cinza)
Identificacao do padrao dimensional no encosto da BRANCA
) (sobre fundo | ---
cadeira .
laranja)

IDENTIFICAGCAO DO PADRAO DIMENSIONAL

A identificacdo do padrao dimensional devera ser impressa por tampografia na estrutura da
mesa de aluno, na lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira,
sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado.

Para a impressao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato
em que forem aplicadas (laminado de alta pressao / polipropileno injetado / pintura em pd
epoxi-poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixagao
permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas
com as unhas.

CONDICOES DE FABRICACAO

Processo de fabricagao

Para fabricacdo € indispensavel seguir as especificacdes técnicas e demais disposigoes
contidas no Edital.

Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes plasticos de um Unico
fabricante.

O laminado melaminico de alta pressao deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os
bordos do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de
cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.
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A qualidade de colagem do laminado de alta pressao no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos nas “Descricdes dos ensaios de colagem do laminado de alta pressao ao
tampo injetados em ABS".

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

Deverao ser eliminados respingos, irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injegao ou partes cortantes.
Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas deverao apresentar
profundidade maxima de 45 micrometros.

Tolerancias dimensionais

Asseguradas as condicdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes
ou de seus componentes, serao admitidas tolerancias, conforme estabelecido a seguir:

a) Tolerancias dimensionais indicadas nas especificacoes;

b) Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias nao estiverem
indicadas nas especificacoes;

¢) Mais ou menos (+/-) 1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos quando as tolerancias
nao estiverem indicadas nas especificagOes;

d) Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados quando as toleréncias nao
estiverem indicadas nas especificagoes.

Nos componentes plasticos, as variacdes decorrentes das contracdes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas na alinea “d” acima.
Sem prejuizo das tolerancias definidas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de
fabricagao para o seguinte material: laminado fenol melaminico.

Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

Identificacao do fornecedor

A etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma
permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo
e do assento, contendo:

o Nome do fornecedor;

Nome do fabricante;

Logomarca do fabricante;

Endereco/ telefone do fornecedor;

Data de fabricagdo (més/ano);

Numero do lote de fabricacao do produto;

NUmero do Pregdo realizado;

Cddigo do produto;

. Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apds a data da entrega.

O conjunto para aluno deve possuir, ainda, o Selo INMETRO de Identificacao da
Conformidade, contendo nimero do registro ativo do objeto. Os Selos devem ser fixados na
superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros.

Manual de Uso e Conservagao

Os itens de mobiliario devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservacao, Impressao
colorida (4 x 4 cores), em formato 210mm x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso em papel
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reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser
color/eletrostatica em cores (xerox)/off set quadricromia.

Fornecer o Manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa
os seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGCAO”.

Fornecer um Manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.

Embalagem

As mesas deverao ser embaladas, conforme especificado abaixo:

a. Recobrir cada tampo com papelao ondulado, manta de polietileno expandido ou
plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

b. Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.
As cadeiras deverdao ser embaladas, conforme especificado abaixo:
a. Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papelao

ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto;

b. Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar
cada amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrao
dimensional, de modo que se configure um Unico volume.

O Unico volume mencionado no item acima devera ser envolvido com filme termoencolhivel.
Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem,
proteger contra poeira e umidade, e garantir a integridade fisica do mobiliario durante o
manuseio, transporte e estocagem.

N3ao sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocgao.

N3o sera admitida a embalagem de partes do produto com materiais de dificil remocao, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil
leitura com identificacao do fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagbes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

Garantia

O fabricante (Fornecedor) devera oferecer garantia contra defeitos de fabricacao de, no
minimo, 24 (vinte e quatro) meses a partir da data da entrega dos mobiliarios.

A data para célculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega dos mobiliarios
as Contratantes.

Descrigdes dos ensaios de colagem do laminado de alta pressao ao tampo injetado em ABS
fundamento:

Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetado e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressao, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que
deve ser duravel, resistente ao calor e a umidade.

Ensaios de descolamento

Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento

Ensaio de descolamento sob tracao

Ensaio de descolamento sob tragdo apds aquecimento
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Ensaio de descolamento espontdaneo sob aquecimento

Descricao: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta pressao
colado com adesivo bicomponente, apds examinado para verificar perfeita colagem em todo
o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilacdo forcada, e permanecer a
temperatura de 60°c, e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

Verificacao: apds esfriar a temperatura ambiente o laminado de alta pressao ndo pode
apresentar descolamento perceptivel em qualquer regidao perimetral. (eventual presenga de
empenamento do tampo e do laminado nao havendo descolamento, ndo caracteriza
reprovagao).

Ensaio de descolamento sob tragao

Descricao: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
pressado, colado com adesivo bicomponente, apds examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O
local das extracOes na pega injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua
superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicao de duas
camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo laminado de alta pressao se risca (com
um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS
transpareca através do risco e o quadrado de 25cm?2 fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a area
de 25cmz2, (ver ilustracao 1) com adesivo a base de cianoacrilato, respeitando o tempo de
cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

Corte AA Perspectiva
ESC.1:2

~ vy

Superior Detalhe
ESC.1:2 EsC. 31

Ilustracao 1 — corpo de prova e dispositivos de tracao

Aplicacdo: aplicar tracdao continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tragdo até o rompimento, registrando a forga atuante
no momento do rompimento.

Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de cinco
corpos de prova.

Apresentacao: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de
prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracao; os valores
individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados
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apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo laboratdrio, além dos dados do
responsavel técnico e do laboratdrio.

Validacdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kn ou 280n/cm2, sendo que nenhum ponto
pode resultar individualmente inferior a 5kn ou 200n/cm?2.

Ensaio de descolamento sob tragdo apds aquecimento

Descrigdo: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
pressao, colado com adesivo bicomponente, apds examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilacao forcada, e
permanecer a temperatura de 60°c, e no maximo a 10% de umidade relativa, por 30
minutos.

Apos esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. o local
das extragOes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie
inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicao de duas camadas
planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressao se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca
através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a area
de 25cmz2, (ver ilustracdao 1) com adesivo a base de cianoacrilato, respeitando o tempo de
cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

Aplicacdo: aplicar tragao continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tragao até o rompimento, registrando a forga atuante
no momento do rompimento.

Amostragem: o resultado de um ensaio € a média dos resultados do tracionamento de cinco
corpos de prova.

Apresentagao: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de
prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracao; os valores
individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados
apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo laboratdrio, além dos dados do
responsavel técnico e do laboratdrio.

Validagao: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, nao deve ser inferior a 7 kn ou 280n/cm2, sendo que nenhum ponto
pode resultar individualmente inferior a 5kn ou 200n/cm?2.

Item 6 - Conjunto para professor CIP-01

Composto de:

1 (uma) mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado
melaminico de alta pressao e na face inferior com chapa de balanceamento, painel frontal
em MDP ou MDF, revestido nas duas faces em laminado melaminico bp, montado sobre
estrutura tubular de aco.

1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno injetado, montados
sobre estrutura tubular de aco.

Mesa

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza (ver
referéncias), cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
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balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacao de porcas garra com rosca
métrica m6 e comprimento 10mm. DimensOes acabadas 1200mm (largura) x 650mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm para largura
e profundidade e +/- 1mm para espessura.

Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressao — bp, acabamento frost, na cor cinza (ver
referéncias). Dimensdes acabadas de 1117mm (largura) x 250mm (altura) x 18mm
(espessura) admitindo-se tolerancias de +/- 2mm para largura e altura e +/- 0,6mm para
espessura.

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor cinza (ver referéncias), colada com
adesivo "hot melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70n (ver condigdes de
fabricacdo). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de
+/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de
bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o usuario. O ponto de
encontro da fita de bordo nao deve apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

Estrutura composta de:

- montantes verticais confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
seccao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm).

- travessa longitudinal confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
seccao semioblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5mm).

- travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “c”, com seccao circular, diametro 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5mm).

- pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccao circular,
didametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica mé (diametro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica mé6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de
+/- 2mm), cabeca panela, fenda phillips.

Fixacao do painel a estrutura através de parafusos autoatarraxantes 3/16" x 5/8”, zincados.
Aletas de fixagao do painel confeccionadas em chapa de aco carbono em chapa 14 (1,9
mm), estampadas.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais, injetadas
na cor cinza (ver referéncias). Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacao “modelo fde-fnde”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacao.

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.
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Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrugamento
deve ser de ri0 e 0 grau de empolamento deve ser de d0/t0.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza (ver
referéncias).

Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais, injetados
na cor cinza (ver referéncias). Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdao “modelo fde-fnde”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais, injetadas
na cor cinza (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacao “modelo fde-fnde”, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacao.

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento
deve ser de ri0 e o0 grau de empolamento deve ser de d0/t0.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza (ver
referéncias).

As cores dos materiais deverao respeitar aquelas definidas na tabela 1 abaixo:

Tabela 1 - Referéncias de cores

Componente ou insumo Cor Referéncia
Laminado de f'alta pressao para revestimento Cinza PANTONE (*) 428C
da face superior do tampo

Laminado de baixa pressao para revestimento Cinza PANTONE (*) 428C
das duas faces do painel

Fita de bordo Cinza PANTONE (*) 428C
Componentes injetados: assento e encosto Cinza PANTONE (*) 425C
Componentes injetados: ponteiras e sapatas Cinza PANTONE (*) 425C
Pintura dos elementos metalicos Cinza RAL(**) 7040
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(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

CondicOes de fabricacao

Processo de fabricacao

Para fabricacdo é indispensavel seguir as especificacdes técnicas e demais disposicoes
contidas no edital.

A definicao dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o
tampo a estrutura deve considerar, que apos o aperto, ndo deve haver vazio entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. Podem ser utilizados batoques ou
mastique e plastico para preencher o espaco entre a superficie da porca garra e o laminado
de alta pressao.

Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes plasticos de um Unico
fabricante.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente
pelo processo de colagem “hot melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos.

A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento
minima de 70n, quando ensaiada conforme anexo a - ensaio de colagem (resisténcia a
tracdo), constante na ABNT NBR 16332:2014 - moveis de madeira - fita de borda e suas
aplicacdes - requisitos e métodos de ensaio.

Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes.
Aplicagao de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
nas especificacdes. Estas devem apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.
Tolerancias dimensionais

Asseguradas as condicdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes
ou de seus componentes, serao admitidas tolerancias, conforme estabelecido a seguir:

a) tolerancias dimensionais indicadas nas especificacoes;

b) mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nas especificacoes;

¢) mais ou menos (+/-) 1mm para furagOes e raios, e 1° para angulos quando as tolerancias
nao estiverem indicadas nas especificagoes;

d) mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados quando as tolerancias nao
estiverem indicadas nas especificagOes.

Nos componentes plasticos, as variacdes decorrentes das contracdes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas na alinea “d” acima.
Sem prejuizo das tolerancias definidas em acima, serao admitidas tolerancias normativas de
fabricagao para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP ou
MDF.

Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme normas abnt.

Identificacao do fornecedor

A etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informacgdes impressas de forma
permanente,
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do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento,
contendo:

Nome Do Fornecedor;

Nome Do Fabricante;

Logomarca Do Fabricante;

Endereco/ Telefone Do Fornecedor;

Data De Fabricagao (Més/Ano);

Numero Do Lote De Fabricagao Do Produto;

Numero Do Pregao Realizado;

Cddigo Do Produto;

Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apds a data da entrega.

A etiqueta de identificacao a ser fixada na mesa deve apresentar também a seguinte frase
acompanhada do simbolo internacional de acesso: “este moével é acessivel”. A representagao
grafica do simbolo internacional de acesso deve atender o estabelecido na ABNT NBR
9050:2015 — acessibilidade a edificacdes, mobilidrio, espacos e equipamentos urbanos,
adotando-se uma das seguintes formas de representagao e considerando as seguintes
opgoes de cores:

Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia pantone 2925c);

Pictograma branco sobre fundo preto;

Pictograma preto sobre fundo branco.

O 6 HIS

branco branco preto sobre
sobre sobre fundo
fundo azul fundo preto  branco

3 I 4

Manual de uso e conservacao

Os itens de mobiliario devem ser entregues com o manual do uso e conservagao, impressao
colorida (4 x 4 cores), em formato 210mm x 297mm (a4), 01 pagina frente e verso em papel
reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser
color/eletrostatica em cores (xerox)/off set quadricromia.

Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. o envelope deve conter na parte externa
o0s seguintes dizeres: “contém manual de uso e conservagao”.

Fornecer um manual para cada conjunto para professor.

Embalagem

As mesas deverao ser embaladas, conforme especificado abaixo:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e
fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.
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As cadeiras deverao ser embaladas, conforme especificado abaixo:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papelao
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

Depois de embaladas individualmente conforme itens acima, as mesas e as cadeiras deverao
ser envolvidas em filme termoencolhivel, de modo que se configure um Unico volume. Este
filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger
contra poeira e umidade, e garantir a integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio,
transporte e estocagem.

Nao sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocao.

N3o sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remocao,
tais como filmes finos para embalar alimentos.

Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil
leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientacoes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

Garantia

O fabricante (fornecedor) devera oferecer garantia contra defeitos de fabricacdo de, no
minimo, 24 (vinte e quatro) meses a partir da data da entrega dos mobiliarios.

A data para célculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega dos mobiliarios
as contratantes.

Item 7 - Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.

Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico, e na
face inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP, montado sobre estrutura
tubular de aco.

Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

Mesa

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), cantos arredondados. Revestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, na cor BRANCA (ver referéncias). Dimensdes acabadas
800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia
de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias), coladas
com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricacdo).
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm
para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto
central. O ponto de encontro da fita de bordo ndao deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

Estrutura da mesa composta de:

Praca Bom Jesus, n° 20, Centro, Matriz de Camaragibe/AL, CEP: 57.910-000.

ﬂ:( <$\ Lo \
(& 7
= 2|
‘ FLS. ™
\ % </
X‘ OA& \’.2;"'
N,
N N



&
’\‘_71:5’
¥
£Y
s
2
2
w,

PREFEITURA MUNICIPAL DE MATRIZ DE CAMARAGIBE
CNPJ: 12.342.663/0001-73

PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 014/2023
PREGAO ELETRONICO - SRP N2 017/2023

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, seccao circular
didametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, seccao retangular de 20
x 40mm, em chapa 16 (1,5mm).

Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, diametro de
1/4” x comprimento 2", cabeca chata, fenda simples (ver referéncias).

Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. No molde da sapata deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, identificagdo do modelo, 0 nome da empresa fabricante do componente injetado, e
a espessura da chapa e o diametro correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 1.500 horas. O grau de enferrujamento
deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados,
na cor LARANJA (ver referéncias). Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacao do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio, de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacao do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacao.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdao em camara de névoa salina de no minimo 1.500 horas. O grau de enferrujamento
deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.

Praca Bom Jesus, n° 20, Centro, Matriz de Camaragibe/AL, CEP: 57.910-000.

ﬂ:( <$\ Lo \
(& 7
= 2|
‘ FLS. ™
\ % </
X‘ OA& \’.2;"'
N,
N N



&
R_;_f;’
¥
£Y
s
2
2
w,

PREFEITURA MUNICIPAL DE MATRIZ DE CAMARAGIBE
CNPJ: 12.342.663/0001-73

PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 014/2023
PREGAO ELETRONICO - SRP N2 017/2023

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

As cores dos materiais deverao respeitar aquelas definidas na Tabela 1 abaixo:

Tabela 1 - Referéncias de Cores

Componente ou insumo Cor Referéncia
Laminado de alta pressao para revestimento da PANTONE (*)
) CINZA
face superior do tampo 428C
Laminado de alta pressao para revestimento da %
face frontal e posterior do encosto e da face LARANJA EANTONE (*) 151
superior do assento
3
Fita de bordo LARANIA EANTONE (*) 151
3
Componentes injetados: assento e encosto LARANJA (P:ANTONE (*) 151
3
Componentes injetados: ponteiras e sapatas LARANJA (P:ANTONE( ) 151
Pintura dos elementos metalicos CINZA RAL(**) 7040
Identificacao do padrao dimensional no encosto BRANCA
: (sobre fundo | ---
da cadeira .
laranja).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

A cadeira deve receber identificagdo do padrao dimensional impressa por tampografia na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em
polipropileno injetado.

Para impressao em tampografi a devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em
que forem aplicadas (laminado de alta pressao / polipropileno injetado) de modo que, apds
curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

CONDICOES DE FABRICACAO

Processo de fabricagao

Para fabricacdo € indispensavel seguir as especificacdes técnicas e demais disposigoes
contidas no Edital.

Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes plasticos de um Unico
fabricante.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

Deverao ser eliminados respingos, irregularidades de solda, e rebarbas; esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos
bordos.
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A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento
minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a
tracdo), constante na ABNT NBR 16332:2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio.

Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes.
Aplicacao de texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas deverao apresentar
profundidade maxima de 45 micrometros.

Toleréncias dimensionais

Asseguradas as condicdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes
ou de seus componentes, serdao admitidas tolerancias, conforme estabelecido a seguir:

a) Tolerancias dimensionais indicadas nas especificacoes;

b) Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias nao estiverem
indicadas nas especificacoes;

¢) Mais ou menos (+/-) 1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos quando as tolerancias
nao estiverem indicadas nas especificagoes;

d) Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados quando as toleréncias nao
estiverem indicadas nas especificagoes.

Nos componentes plasticos, as variacdes decorrentes das contracdes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas na alinea “d” acima.

Sem prejuizo das tolerancias definidas em acima, serao admitidas tolerancias normativas de
fabricagao para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e MDF.
Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

Identificacao do fornecedor

A etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma
permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo
e do assento, contendo:

Nome do fornecedor;

Nome do fabricante;

Logomarca do fabricante;

Endereco/ telefone do fornecedor;

Data de fabricagdo (més/ano);

Numero do lote de fabricacao do produto;

NUmero do Pregdo realizado;

Cddigo do produto;

Garantia de 24 (vinte e quatro) meses ap0s a data da entrega.

O conjunto para aluno deve possuir, ainda, o Selo INMETRO de Identificagao da
Conformidade, contendo nimero do registro ativo do objeto. Os Selos devem ser fixados na
superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros.

Manual de Uso e Conservagao

Os itens de mobiliario devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservagao, Impressao
colorida (4 x 4 cores), em formato 210mm x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso em papel
reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser
color/eletrostatica em cores (xerox)/off set quadricromia.

Fornecer o Manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa
os seguintes dizeres: "CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO”.
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Embalagem

As mesas deverao ser embaladas, conforme especificado abaixo:

- Recobrir cada tampo com papelao ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e
fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

As cadeiras deverao ser embaladas, conforme especificado abaixo:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papelao
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar
cada amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrao
dimensional, de modo que se configure um Unico volume.

O Unico volume mencionado no item acima devera ser envolvido com filme termoencolhivel.
Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem,
proteger contra poeira e umidade, e garantir a integridade fisica do mobilidrio durante o
manuseio, transporte e estocagem.

N3ao sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocao.

Nao sera admitida a embalagem de partes do produto com materiais de dificil remocao, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil
leitura com identificacdao do fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientacoes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

Garantia

O fabricante (Fornecedor) devera oferecer garantia contra defeitos de fabricacao de, no
minimo, 24 (vinte e quatro) meses a partir da data da entrega dos mobiliarios.

A data para célculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega dos mobiliarios
as Contratantes.

Item 8 - CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL: Caracteristicas do produto: Conjunto Sextavado
Infantil Composto por 6 mesas, 6 Cadeiras e 1 mesa central Mesa: Confeccionada tampo em
ABS, acabamento arredondado, com porta caneta e anteparo para protecao, acabamento
liso, contendo datador, logo marca, simbolo de reciclagem, medindo na parte maior onde
tem contato com o usuario 665mm +/- 10mm, na parte menor 250mm, profundidade de
394mm, espessura 5mm. Porta livros em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, na mesma cor do tampo, com acabamento na superficie texturizado e leve
saliéncia nas extremidades evitando que caia algo, contendo datador, medindo na parte
maior onde tera contato com o usuario 500mm, na parte menor 190mm, profundidade
308mm. Estrutura em aco — suporte do tampo composto por 03 tubos 30x20 chapa 18
(1,2mm) e fixacdo através de 05 parafusos; - travessa do porta livro em tubo seccdo
oblonga 29x58 chapa 18 (1,2mm) fixado através de 04 rebites; - coluna em tubo seccdo
oblonga 29x58 chapa 18 (1,2mm), pés em tubo sec¢do redonda 1 2 na chapa 18 (1,2mm),
todos unidos através de solda em todo o perimetro. Altura de 600mm (+/- 10mm)
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Sapatas frontal e traseira em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor do tampo, fixado a estrutura através de encaixe e rebite, contendo datador,
logo marca e simbolo de reciclagem; sapata frontal com micro textura e 104 pontos
saliéncias na parte superior. Sapata traseira com acabamento texturizado. E duas ponteiras
30x20.

Mesa central: tampo em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
sextavado com 6 porta objetos laterais e um central, acabamento liso, composto de datador
e simbolo de reciclagem. Dimensdes de 430mm, espessura 2mm, altura 600mm (+-10mm).
Fixacdo através de trés parafusos. Estrutura tubular, composta por trés tubos 30x20 chapa
18 (1,2mm) para fixacdo do tampo, coluna em tubo 2” chapa 18 (1,2mm) e trés pés
composto de tubo 1 %2 na chapa 18 (1,2mm), todos unidos através de solda em todo o
perimetro. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetado,
fixado a estrutura através de encaixe e rebite, contendo datador, logo marca e simbolo de
reciclagem; com micro textura e 104 pontos saliéncias na parte superior.

DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA Largura do assento: 310 mm; Profundidade do
assento: 335 mm; Espessura do assento: 4mm; Largura do encosto: 350 mm; Profundidade
do encosto: 210mm; Espessura do encosto: 4 mm e borda de 5mm; Altura do assento ao
chao: 350 mm; Tolerancia: até +/- 10 mm para largura e profundidade, +/- 2mm para
espessura e +/- 10mm para altura do assento ao chao. CARACTERISTICAS DA CADEIRA
Cadeira empilhavel com Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, com textura mecanica na parte superior central do assento e encosto, no
encosto laterais e parte traseira com micro textura, no assento laterais com micro textura e
parte traseira com jateamento, injetados. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didametro de 20,7mm, em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, com tampa de protecdo com a
finalidade de deixar o rebite nao aparente. Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza. Observacdo: Nas
cores solicitadas pelo Orgao demandante.

Item 9 - ARMARIO DE ACO ALTO: Armério de aco alto com portas independentes, dotado de
quatro prateleiras removiveis e ajustaveis em cada compartimento DIMENSOES E
TOLERANCIAS: Largura: 900 mm +/- 10 mm; Profundidade: 450 mm +/- 10 mm; Altura:
1980 mm +/- 10 mm; Tolerancias para camada de tinta: minimo 40 micrometros.
CARACTERISTICAS: Corpo, divisorias e portas em chapa de aco laminado a frio - chapa 20
(0,95 mm). Prateleiras e reforgo das portas em chapa de aco laminado a frio - chapa 22
(0,80 mm). Base em chapa de aco laminado a frio - chapa 18 (1,25 mm). Barras de
travamento das portas @ = 1/4” (minimo). Dobradigas internas ndo visiveis na parte exterior
do mével em chapa de aco laminado a frio - chapa 14 (1,9 mm) com no minimo 75 mm de
altura - trés unidades por porta; Macaneta e canopla com travamento sistema cremona.
Fechadura de tambor cilindrico embutida na maganeta com no minimo de 4 pinos. Chaves
em duplicata presas as macanetas correspondentes. Porta-etiquetas estampado. Pintura em
tinta em pd hibrida epdxi/ poliéster, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.
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Item 10 - MESA PARA CADEIRANTE MA- 02

DESCRICAO eMesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo
em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em
chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago. CONSTITUINTES - MESA
e Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondado. Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x
19,4mm (espessura), admitindo- -se tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade
e +/- 1mm para espessura. » Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
AZUL, colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm
para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicagao da fita de bordo no ponto
central e do lado oposto a borda de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de
bordo ndo deve apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. e
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, seccao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa
16 (1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de "C", com seccao circular, diametro de 31,75mm (1
1/4"), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgao circular, diametro de 38mm (1 1/2"”), em chapa 16 (1,5mm). e Fixacdo
do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de
+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. » Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. e Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensoes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacao do “modelo FDE-FNDE"”, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio
de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 1: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca. e Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento
deve ser de d0 /t0 . * Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epdxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA.

FABRICAGAO

* Para fabricagdo é indispensavel seguir as especificagdes técnicas. » A definicdo dos
processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura
deve considerar, que apos o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra e
o laminado de alta pressao. Podem ser utilizados batoques ou mastique elastico para

Praca Bom Jesus, n° 20, Centro, Matriz de Camaragibe/AL, CEP: 57.910-000.

ﬂ:( <$\ Lo \
(& 7
= 2|
‘ FLS. ™
\ % </
X‘ OA& \’.2;"'
N,
N N



&
’\‘_71:5’
¥
£Y
s
2
2
w,

PREFEITURA MUNICIPAL DE MATRIZ DE CAMARAGIBE
CNPJ: 12.342.663/0001-73

PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 014/2023
PREGAO ELETRONICO - SRP N2 017/2023

preencher o espaco entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo.  Na
montagem da mesa somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado e fitas
de bordo aprovados pelo FNDE. ¢ Na montagem da mesa devem ser utilizados componentes
injetados de um Unico fabricante. » Aplicacao de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos e em conformidade aos requisitos
normativos. e Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes
cortantes. o A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos e A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de
colagem (resisténcia a tracao), constante na ABNT NBR 16332 - Mdveis de madeira - Fita de
borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio. ¢ Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. » Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.
e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

*MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou equivalente. e Laminado de alta
pressao - acabamento texturizado - para revestimento da face superior do tampo -
"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C. o
Chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) com espessua de 0,6mm - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente. e Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equivalente
- cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 287 C. « Componentes injetados: - Ponteiras e sapatas
- cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 287 C. e Pintura dos elementos metalicos, cor CINZA -
referéncia RAL (**) 7040. » Identificacdo de acessibilidade na estrutura da mesa: - cor AZUL
- referéncia PANTONE (*) 2925 C; - cor BRANCA. (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
COATED (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
INDICACAO DE ACESSIBILIDADE » A mesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas deve
ser identificada com o Simbolo Internacional de Acesso (SIA) impresso por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, conforme projeto grafico e aplicacdo. e Para
impressao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas de modo que, depois de curadas e secas, estas impressoes tenham fixagao
permanente, nao sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas
com as unhas. Obs.1: A amostra da mesa deve ser apresentada com o Simbolo Internacional
de Acesso (SIA) tampografado.

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

» Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagGes impressas de forma
permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo: - Nome do fornecedor; - Nome do fabricante; - Logomarca do fabricante; -
Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricacao (més/ano); - N° do contrato; -
Garantia até _/_/_ (24 meses apos a data da nota fiscal de entrega); - Cddigo FDE do
movel; - A etiqueta de identificacdo a ser fixada na mesa deve apresentar também a
seguinte frase acompanhada do Simbolo Internacional de Acesso: “Este movel é acessivel”.
A representagao grafica do Simbolo Internacional de Acesso deve atender o estabelecido na
ABNT NBR 9050 - Acessibilidade a edificacdes, mobilidrio, espacos e equipamentos urbanos,
adotando-se uma das seguintes formas de representacao e considerando as seguintes
opgoes de cores:

Praca Bom Jesus, n° 20, Centro, Matriz de Camaragibe/AL, CEP: 57.910-000.

ﬂ:( <$\ Lo \
(& 7
= =
‘ FLS. ™
\ % </

X‘ OA& \’.2;"'

N,
N N



&
R_;_f;"
¥
£Y
s
2
9
w,

PREFEITURA MUNICIPAL DE MATRIZ DE CAMARAGIBE
CNPJ: 12.342.663/0001-73

PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 014/2023
PREGAO ELETRONICO - SRP N2 017/2023

» Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia Pantone 2925 C); » Pictograma branco
sobre fundo preto; » Pictograma preto sobre fundo branco.

SIS

branco branco preto
sobre sobre sobre
fundo fundo fundo
azul preto branco

[ Y (¢

&

Obs.: A amostra da mesa deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento, fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata para analise da
matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVACAO

» Impressao colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso,
em papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser
color / eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia. e Fornecer o manual em
envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da embalagem, na parte
superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os seguintes dizeres:
“CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO”. » Fornecer um manual fixado a parte
superior do tampo de cada mesa. Obs.1: A amostra da mesa deve ser apresentada
acompanhada da amostra do "MANUAL DE USO E CONSERVACAQ" impresso no sistema
adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

¢ 02 (dois) anos contra defeitos de fabricacdo. Obs.: A data para calculo da garantia deve ter
como base o ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
EMBALAGEM

* Recobrir cada tampo com papelao ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e
fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno. e Proteger os pés com papel
tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. e Embalar as mesas individualmente.
Apds, a mesa devera ser envolvida com filme termoencolhivel. Este filme devera ser
resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e
umidade, e garantir integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e
estocagem. ¢ N3o sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem,
quando esta acarretar dificuldade de sua remogao.

* N3o sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remocao,
tais como filmes finos para embalar alimentos. e« Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em
contato direto com o produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

e Devem constar do lado externo da embalagem, rétulos de fécil leitura, contendo: -
Identificacao do fabricante; - Identificacao do fornecedor; - Cédigo do produto; -
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Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem. Obs.: A amostra da mesa deve ser
entregue embalada e rotulada como especificado, e acompanhada do "MANUAL DE USO E
CONSERVACAO".

TRANSPORTE

eManipular cuidadosamente. e Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

» Asseguradas as condicdes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nas especificacoes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para
partes estruturais, quando as tolerancias nao estiverem nas especificacdes; - Mais ou menos
(+/-) 1mm para furacdes e raios, quando as tolerancias nao estiverem indicadas nas
especificacdes; - Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nas especificacOes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
(exceto para furagOes e raios), quando as tolerancias nao estiverem indicadas nas
especificagdes; - Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixacao dos componentes
injetados. Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contracoes dos
materiais devem ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item
acima. e Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas
de fabricacdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e
MDF. e Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

Item 11 - MESA para refeitorio, conjugada, desmontavel, para uso em refeitdrio coletivo 4
lugares.

Descricao: MESA,para refeitorio, conjugada, desmontavel, para uso em refeitorio coletivo 4
lugares ESTRUTURA tubular em ago carbono em tubo retangular 50 x 30 mm com espessura
de parede 1.5 mm (chapa 16), estrutura de conjugacao dos assentos e dos tampos em tubo
retangular 40 x 20 mm na chapa 1.5mm (chapa 16), estrutura do jungao do assento ao
encosto em tubo oblongo 16x30 mm na parede 1,5 (chapa 16), estrutura de travamento das
laterais em tubo quadrado 20x20 mm na chapa 1,2mm (chapa 18). A estrutura deve ser
desmontada por meio de parafusos cabeca abaulada com sextavado interno (para
impossibilitar a desmontagem com ferramentas comuns), a estrutura desmontada deve ser
composta de pelo menos sete pecas, sendo estas: um quadrante para fixagao dos tampos,
duas longarinas com dois assentos cada, duas laterais de unidao dos assentos ao tampo, dois
reforgos para travamento das laterais. COR CINZA TAMPO modular em ABS espessura de 4
mm injetado de alto impacto, formado por 2 mddulos que se fixam a estrutura por meio de
encaixes e 4 parafusos no minimo por médulo. Apds montada a mesa mede 1220x810 mm
podendo variar 1% para mais ou menos. COR AZUL, Com a Altura do Tampo para o Piso
76cm tendo com tolerancia 2% para mais ou para menos. O ASSENTO é produzido em
termoplastico de engenharia (Copolimero de polipropileno) fabricado pelo processo de
injecao e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e 5 perfuragdes de cada
lado medindo 10x10mm, com datador giratdrio e simbolo de reciclagem e nove aletas
laterais, com dimensdes de 462 mm de largura, 397 mm de profundidade e 4 mm de
espessura com seus cantos levemente arredondados, unido a estrutura por meio de 6 (seis)
parafusos 20x5mm cabeca chata Phillips. COR AZUL. O ENCOSTO é fabricado em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de
injecdo, moldado anatomicamente com acabamento texturizado e 24 perfuragdes medindo
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10x10mm, com dimens0es de 465 mm de largura e 256 mm de profundidade util, com
espessura de 3,5 mm, unidos a estrutura por dupla cavidade na parte posterior do encosto
que se encaixa na estrutura metalica, travadas por 2 pinos fixadores plasticos injetados em
polipropileno de copolimero, na cor do encosto, dispensado a presenca de rebites e
parafusos. O encosto deve possuir 24 perfuragdes, medindo cada uma 10x10mm, em forma
geométrica que facilita a transferéncia térmica do usuario COR AZUL. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS e Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme
estabelecido a seguir: - Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificacdes; - Mais ou menos (+/-) 10mm para a altura do tampo para o piso - Mais ou
menos (+/-) 3% para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificagdes; - Mais ou menos (+/-)1mm para furagoes e raios, e 1° para
angulos, quando as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacoes; -
Mais ou menos (+/-) 5mm para componentes injetados quando as tolerancias nao estiverem
indicadas no projeto ou nas especificacoes

DA PROPOSTA DE PRECOS:

O licitante devera apresentar a proposta de precos de forma detalhada, descrevendo o
produto ofertado, indicando a marca, modelo, fabricante, quantidade, prazos de validade, de
garantia e de entrega, no que for aplicavel, bem como os valores unitarios e totais, sob pena
de desclassificagdo de sua proposta.

E obrigatorio a indicacdo da marca e do fabricante do produto, sob pena de desclassificagdo.
E vedada a substituicdo da marca, modelo e fabricante do produto depois de aberta a sessao
publica do Pregdo.

O prazo de validade da proposta nao podera ser inferior a 60 (sessenta) dias, contados a
partir da apresentagao da proposta.

Na proposta de preco devera vir acompanhada dos certificados e dos laudos técnicos
descritos abaixo de cada item, sob pena de desclassificacao.

A proponente devera na ocasido da apresentacdo da proposta:

Apresentar os certificados e relatdrios abaixo:

Para os conjuntos dos alunos

- O certificado de conformidade emitido pelo Organismo de Certificagao de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO que atende ao prescrito nas Portarias 401/2020 e
200/2021 para o modelo 5 de certificacao - cadeiras e mesas para conjunto aluno;

- O certificado de Servigos do Processo de Preparacado e Pintura em Superficies Metalicas
conforme modelo 6 de certificacdo, que atende ao processo PIN PRP 032 e as normas ASTM
D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT
NBR 10.443.

- Laudo técnico de ensaio que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressao ao tampo injetado em ABS, o licitante devera apresentar laudo técnico, emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos gerais para
competéncia de laboratdrios de ensaio e calibracdo, que ndo deve ser inferior a 7 kn ou
280n/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a 5kn ou
200n/cm2,

Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob aquecimento” devem ser
expressos por meio de parecer conclusivo.
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Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tracao” e “descolamento sob tracdo apds
aquecimento” devem ser expressos pelos resultados individuais de forcas de cada corpo de
prova no momento do rompimento, e pela média das forgas obtidas.

- Laudo técnico de ensaio que comprove a resisténcia a corrosao da pintura em camara de
névoa salina na cadeira ou na mesa, de no minimo 1.800 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO.

- Laudo técnico de atendimento a verificacdo dos requisitos dimensionais da Norma NBR
14006:2008.

- Laudo técnico de atendimento a NBR NM 300-3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte
3: Migragao de certos elementos e PE-QUI.080_1 — Migracao de metais em matrizes diversas
do tampo do conjunto.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 70 micras.

- Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/mz2.

Observacao: nao serao aceitos laudos datados com mais de 18 (dezoito) meses, contado da
data de sua apresentacdo, bem como devera conter informagoes de data, nome e assinatura
do técnico responsavel pelo relatorio.

Caso ndo seja fabricante, na proposta deve conter além dos certificados e laudos, a
declaracao do fabricante com firma reconhecida informando que a empresa esta autorizada
ao uso dos certificados, laudos, a marca e selo.

Para o Conjunto do professor

- O certificado de Servigos do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas
conforme modelo 6 de certificagdo, que atende ao processo PIN PRP 032 e as normas ASTM
D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT
NBR 10.443.

- Certificado em atendimento as Normas ABNT NBR 13962/2018, ABNT NBR 13966/2008,
ABNT NBR 14006/2008, ABNT NBR 9050/2015, ABNT NBR16332/2014 e NM 300- 3/2004.

- Laudo técnico de ensaio que comprove a qualidade da colagem da fita de borda, emitido
por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagao desse ensaio de acordo
com a ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira -Fita de borda e suas aplicacdes —
Requisitos e métodos de ensaio;

- Laudo técnico de ensaio que comprove a resisténcia a corrosao da pintura em camara de
névoa salina da cadeira ou mesa, de no minimo 300 horas, emitido por laboratdrio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO;

- Laudo técnico de atendimento a NBR NM 300-3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte
3: Migragao de certos elementos e PE-QUI.080_1 — Migracao de metais em matrizes
diversas.

- Relatdrio de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na pintura epoxi-pd das estruturas
metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n°® 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricacdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.

- Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/mz2.
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- Certificado de cadastro técnico federal de atividades potencialmente poluidoras e
utilizadoras de recursos ambientais — IBAMA do fabricante.

- Certificado de Cadeia de Custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do fabricante dos
mobilidrios, que comprove a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento.

- Licenga ambiental de operagdo em nome da empresa fabricante do mobilidrio, emitida pelo
Orgao de Protecao Ambiental competente da regiao (Estadual).

Observagao: nao serao aceitos laudos datados com mais de 24 (vinte e quatro) meses,
contado da data de sua apresentacdao, bem como devera conter informagdes de data, nome
e assinatura do técnico responsavel pelo relatério.

Caso ndo seja fabricante, na proposta deve conter além dos certificados e laudos, a
declaracao do fabricante com firma reconhecida informando que a empresa esta autorizada
ao uso dos certificados, laudos e a marca.

Para o conjunto coletivo:

- O certificado de Servigos do Processo de Preparacao e Pintura em Superficies Metalicas
conforme modelo 6 de certificagdo, que atende ao processo PIN PRP 032 e as normas ASTM
D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT
NBR 10.443.

- Laudo técnico de ensaio que comprove a qualidade da colagem da fita de borda, emitido
por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagao desse ensaio de acordo
com a ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira -Fita de borda e suas aplicacdes —
Requisitos e métodos de ensaio;

- Laudo técnico de ensaio que comprove a resisténcia a corrosao da pintura em camara de
névoa salina, de no minimo 1.500 horas, emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-
INMETRO.

- Relatdrio de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na pintura epoxi-pd das estruturas
metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricacao de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.

- Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?2.

- Ensaio técnico para determinacao do efeito de produtos quimicos domésticos (sabao em
pos diluido em agua destilada 5%).

- Laudo técnico de atendimento a verificacdo dos requisitos dimensionais da Norma NBR
14006:2008.

- Certificado de cadastro técnico federal de atividades potencialmente poluidoras e
utilizadoras de recursos ambientais — IBAMA do fabricante.

- Certificado de Cadeia de Custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do fabricante dos
mobilidrios, que comprove a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento.

- Licenca ambiental de operagdo em nome da empresa fabricante do mobiliario, emitida pelo
Orgao de Protecao Ambiental competente da regiao (Estadual).

Observagao: nao serao aceitos laudos datados com mais de 24 (vinte e quatro) meses,
contado da data de sua apresentacdao, bem como devera conter informacdes de data, nome
e assinatura do técnico responsavel pelo relatdrio.
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Caso nao seja fabricante, na proposta deve conter além dos certificados e laudos, a
declaracao do fabricante com firma reconhecida informando que a empresa esta autorizada
ao uso dos certificados, laudos, a marca e selo.

Para o Conjunto Sextavado

- O certificado de Servigos do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas
conforme modelo 6 de certificacdo, que atende ao processo PIN PRP 032 e as normas ASTM
D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT
NBR 10.443.

Caso ndo seja fabricante, na proposta deve conter além do certificado, a declaracao do
fabricante com firma reconhecida informando que a empresa esta autorizada ao uso dos
certificado e a marca.

Para armario em aco:

- O certificado de Servigos do Processo de Preparacao e Pintura em Superficies Metalicas
conforme modelo 6 de certificagdo, que atende ao processo PIN PRP 032 e as normas ASTM
D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT
NBR 10.443.

- O certificado de conformidade emitido pelo Organismo de Certificagao de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para o modelo 5 de certificacao

- Laudo de ensaio atendendo a NBR 13961:2010 — Mdveis para escritdrio — Armarios.
Observagao: nao serao aceitos laudos datados com mais de 30 (trinta) meses, contado da
data de sua apresentacdo, bem como devera conter informagdes de data, nome e assinatura
do técnico responsavel pelo relatorio.

Caso ndo seja fabricante, na proposta deve conter também a declaragdo do fabricante com
firma reconhecida informando que a empresa esta autorizada ao uso dos laudos, certificados
e da marca.

Para Mesa para Cadeirante

- O certificado de Servigos do Processo de Preparacao e Pintura em Superficies Metalicas
conforme modelo 6 de certificacdo, que atende ao processo PIN PRP 032 e as normas ASTM
D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT
NBR 10.443.

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura em camara de névoa salina,
emitido por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo desse ensaio. -
Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por
laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na ABNT
NBR 16332 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de
ensaio.

Observagao: nao serao aceitos laudos datados com mais de 24 (vinte e quatro) meses,
contado da data de sua apresentacdo, bem como devera conter informagdes de data, nome
e assinatura do técnico responsavel pelo relatério.
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Caso nao seja fabricante, na proposta deve conter além dos certificados e laudos, a
declaracao do fabricante com firma reconhecida informando que a empresa esta autorizada
ao uso dos certificados, laudos e a marca.

Para Mesa para refeitorio

- O certificado de Servigos do Processo de Preparacao e Pintura em Superficies Metalicas
conforme modelo 6 de certificacdo, que atende ao processo PIN PRP 032 e as normas ASTM
D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT
NBR 10.443.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos
atendem os requisitos da NBR 8094/83, com avaliagao pela ISO 4628-3/2015 com duragao
minima a 240 horas.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 70 micras.

- Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/mz2.

- Laudo de acordo com a NBR 10545/2014, atestando que a pintura nao apresentou fissuras.
- Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0. 6. Laudo de acordo com a NBR 8096, Avaliacao da Resisténcia a
corrosao por exposicao ao Dioxido de Enxofre, com duracao igual ou superior a 240 horas.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, média de no
minimo 80 J/M. 8.

- Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando veracidade da resina
ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO 178:2010
quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto carteira e prancheta em resina
plastica.

- Relatdrio de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas
metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricacdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.

Observagao: nao serao aceitos laudos datados com mais de 24 (vinte e quatro) meses,
contado da data de sua apresentacdo, bem como devera conter informacgdes de data, nome
e assinatura do técnico responsavel pelo relatorio.

Caso nao seja fabricante, na proposta deve conter além dos certificados e laudos, a
declaracao do fabricante com firma reconhecida informando que a empresa esta autorizada
a0 uso dos certificados, laudos e a marca

Matriz de Camaragibe (AL), 25 de abril de 2023.

ANA LUCIA GOMES DE BARROS
Secretaria Municipal de Educacao
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ANEXO II
MINUTA DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS (ARP)

ATA DE REGISTRO DE PRECO N° XXX/202X

PROCESSO ADMINISTRATIVO N.° 014/2023

PREGAO ELETRONICO N© XXX/202X

OBJETO REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIO ESCOLAR
PADRAO FNDE, DESTINADOS A SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO DO MUNICIPIO DE MATRIZ
DE CAMARAGIBE

CONTRATANTE: MUNICiPIO DE MATRIZ DE CAMARAGIBE
DETENTORA:

No dia ..... do més de ..... do ano dois mil e ..... ,0 MUNICiPIO DE MATRIZ DE CAMARAGIBE -
ALAGOAS inscrito no CNPJ XXXXXX, com sede a XXXXXX, neste ato representado pelo Prefeito
Municipal, Sr. XXXXXX portador de CPF n2 XXXXXX e Cédula de Identidade n2 XXXXXX, doravante
designado simplesmente Contratante, e, figurando como INTERVENIENTES a SECRETARIA MUNICIPAL
DE XXXXXX situada na XXXXXX, neste ato representado pelo Secretdrio Sr. XXXXXX, portador de CPF
n2 XXXXXX e Cédula de Identidade n2 XXXXXX, nos termos da Lei n? 8.666, de 21 de junho de 1993, da
Lei n2 10.520, de 17 de julho de 2002 e demais normas legais aplicaveis, em face da classificacdo da
proposta apresentada no Pregdo Eletrénico n2 XXX/2023, RESOLVE registrar o preco ofertado pelo
Fornecedor Beneficiario .....,,CNPJ n2 .....,, com sede na .....,n2 ....,, bairro ....., cidade ....., telefone .....,
neste ato representado pelo Sr. ....., doravante denominada simplesmente DETENTORA, conforme
qguadro abaixo:

Valor
Descrica Unidad Q_u?nt. Unitario Valo_r Total
Item Marca Licitad . Registrado
o e a Registrado (RS)
(R$)

Este Registro de Preco tem vigéncia de 12 (doze) meses contados da data da sua
assinatura, com eficacia legal ap6s a publicacdo do seu extrato no Diario Oficial.

As especificagOes técnicas constantes no Processo Administrativo 014/2023 integram
esta Ata de Registro de Preco, independentemente de transcricao.

A presente Ata, apds lida e achada conforme, é assinada pelos representantes legais
do Municipio de Matriz de Camaragibe e do Fornecedor Beneficiario.

MATRIZ DE CAMARAGIBE TESTEMUNHAS:
Contratante
XXX
Prefeito NOME:

SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACRO CPF:
Interveniente
OEXX
Secretario NOME:

CPF:
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EMPRESA [Razdo Social da Empresa]
Detentora
Representante legal: [nome completo]
RG: [nUmero e 6rgao emissor]
CPF: [nUmero]
Instrumento de outorga de poderes [procuragao/contrato social/estatuto social]
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ANEXO III
MODELO DE PROPOSTA COMERCIAL

Empresa: | CNPJ:

Endereco:

Cidade: Estado:

Fone: Fax:

E-mail.

Para fins de pagamento: Banco:
Agéncia:
C/Corrente:

e Prazo de validade desta proposta: 120 (cento e vinte) dias.
e Prazo de entrega/execucao do(s) material(is)/servicos: XX (XXXX) dias a contar do
recebimento da Nota de empenho
Declaramos que no prego proposto estdo incluidas todas as despesas ou encargos de qualquer natureza
resultante da execugao do objeto licitado, considerando os itens entregues/executados no Local indicado
neste Edital.

Declaramos ainda que concordamos com todos os termos do Edital Pregao n.0 XXX/202X e seus

Anexos.
Iten Especificacdo do(s) iten(s) Zzz,‘;‘z Unidade | Quant. Uniptgig, R$ Tg::f; $
01 | Descricao do item Un

Preco Total por extenso:

Local, XX de XXXX de 202X

Representante Legal da Empresa

Praca Bom Jesus, n° 20, Centro, Matriz de Camaragibe/AL, CEP: 57.910-000.
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ANEXO IV
MINUTA DE CONTRATO

TERMO DE CONTRATO ADMINISTRATIVO N.
XXXXXX, QUE ENTRE SI CELEBRAM O
MUNICIPIO DE MATRIZ DE CAMARAGIBE E A
EMPRESA XXXXXX, PARA REGISTRO DE
PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL
AQUISICAO DE MOBILIARIO ESCOLAR PADRAO
FNDE, DESTINADOS A SECRETARIA MUNICIPAL
DE EDUCACAO DO MUNICiPIO DE MATRIZ DE
CAMARAGIBE.

CONTRATANTE: O MUNICIPIO DE MATRIZ DE CAMARAGIBE /AL, inscrito no CNPJ
12.342.663/0001-73, neste ato representado pelo Prefeito Municipal, Sr. XXXXXX inscrito no CPF
no XXXXXX e Cédula de Identidade n® XXXXXX;

CONTRATADA: A empresa XXXXXX, inscrita no CNPJ sob 0 n. XXXXXX e estabelecida na XXXXXX,
representada pelo seu XXXXXX, Sr. XXXXXX, inscrito no CPF sob o n. XXXXXX, de acordo com a
representagao legal que lhe é outorgada por (...procuracdo/contrato social/estatuto social...);

INTERVENIENTE: Secretaria Municipal de Educacdo, situada na XXXXXX, neste Municipio, neste
ato representado pelo Secretario Sr. XXXXXX, portadora de CPF n® XXXXXX e Cédula de Identidade
no XXXXXX;

Os CONTRATANTES celebram, por forca do presente instrumento, CONTRATO PARA REGISTRO DE
PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIO ESCOLAR , visando atender as
necessidades da Secretaria Municipal de Administracdo de Matriz de Camaragibe /AL, o qual se regera
pelas disposicoes da Lei n® 8.666, de 21 de junho de 1993, da Lei n°® 10.520, de 17 de julho de 2002,
e dos Decretos Municipais n° 1.898, de 24 de setembro de 2013 e 1.899, de 26 de setembro de 2013,
e, demais normas legais aplicaveis, mediante as seguintes clausulas:

CLAUSULA PRIMEIRA — DO OBJETO

1.1. O presente contrato tem como objeto REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL
AQUISICAO DE MOBILIARIO ESCOLAR PADRAO FNDE, DESTINADOS A SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DO MUNICIPIO DE MATRIZ DE CAMARAGIBE, visando atender as necessidades da
Secretaria Municipal de Administracdo de Matriz de Camaragibe /AL, conforme especificacOes e
quantidades discriminadas no seu Termo de Referéncia do Edital do Pregdo Eletronico n.© XXX/202X.
CLAUSULA SEGUNDA - DA EXECUGAO

2.1. Sempre que julgar necessario, a Contratante solicitara, durante a vigéncia da ARP, a execugao dos
servicos registrados na quantidade necessaria, mediante a elaboragao do instrumento contratual.

2.2. A Contratante ndo estara obrigada a adquirir os materiais registrados, contudo, ao fazé-lo, solicitara
um percentual minimo de 1% (um por cento) do que se encontra registrado;

2.3. A licitante vencedora se obriga a executar o servico conforme especificacoes definidas pela
Secretaria Municipal de Administragdo seguindo as etapas do Termo de Referéncia, contados da nota
de empenho da despesa, ordem de fornecimento, no(s) enderego(S) constante (s) deste termo de
referéncia.

2.4. Todas as despesas com transporte correrdo por conta do licitante vencedor durante a vigéncia da
ata;

2.5. A licitante vencedora devera prestar, sempre que necessarios esclarecimentos sobre os servicos,
fornecendo toda e qualquer orientacdo necessaria para a perfeita utilizagdo dos mesmos;
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2.6. A licitante vencedora devera realizar amostras de cada preparagdo em embalagem determinada
pela legislagdo no periodo de 72 (setenta e duas) horas, observando rigorosamente todas as
especificacdes constantes no termo de referéncia, pois ndo serdo aceitos os servicos que nao estejam
dentro das especificagbes exigidas;

27. A licitante vencedora devera comunicar, por escrito, a ocorréncia de qualquer anormalidade
de carater urgente que impossibilite o seu cumprimento, tdo logo esta seja verificada, e prestar os
esclarecimentos que julgar necessarios a Contratante até 24 (vinte e quatro) horas antes da entrega;

2.8. Constatadas irregularidades no objeto contratual, a contratada, as suas expensas, tera o prazo
maximo de 24 (vinte e quatro) horas, contados a partir da data da notificacdo, para cumprir a
determinacao exarada pela Administracao.
2.8.1. Se a qualidade do servico entregue ndo corresponder as especificacoes exigidas neste
Termo de Referéncia, os mesmos serdo devolvidos ao fornecedor, para correcao no prazo
maximo de 24 (vinte e quatro) horas, independentemente da aplicacdo das sancoes cabiveis,
observados do Termo de Referéncia.
2.9. Execucgao:
2.9.1. A execugdo do servigo deve seguir cardapio e quantitativo estabelecido ao longo de todo
ITEM 5 do TERMO DE REFERENCIA, podendo vir a ser alterado unilateralmente ou de comum
acordo pela Secretaria Municipal de Saude.
2.10. A empenho de despesa, ordem de fornecimento, podera ser enviada através de enderego
eletronico do licitante vencedor;
2.11. A implementacao devera ocorrer conforme ITEMS 4 e 5 do termo de referéncia ou no endereco
posteriormente indicado pela administragdo contados da data de recebimento da ordem de servico
acompanhada da nota de empenho.
CLAUSULA TERCEIRA — DO VALOR DO CONTRATO
3.1. O valor global deste contrato é de R$ XXXXXX (XXXXXX).
3.2. Os valores unitarios dos produtos contratados sdo os constantes da proposta comercial da
CONTRATADA:
3.3. O preco acordado neste contrato sera fixo e irreajustavel durante a vigéncia contratual.
CLAUSULA QUARTA — DA DESPESA
4.1. Em se tratando de procedimento licitatorio realizado sob o Sistema de Registro de Preco, cujo
instrumento ndo constitui obrigacdo para o 6rgao gerenciador e participantes da licitacdo pela aquisicao
do seu objeto, torna-se dispensavel a indicacdo da dotacdo orcamentaria, que somente sera exigida
para formalizagdo do contrato ou outro instrumento bébil.
CLAUSULA QUINTA — DA VIGENCIA E DA EFICACIA
5.1. Este contrato tem vigéncia até o dia 31 de dezembro de 20--, contados a partir da assinatura deste
instrumento, com eficacia legal apds a publicacao do seu extrato no Diario Oficial, a partir de quando
as obrigagbes assumidas pelas partes serdao exigiveis, podendo ser prorrogado, conforme a legislacdo
vigente.
CLAUSULA SEXTA — DOS ENCARGOS DO CONTRATANTE
6.1. Cabe ao CONTRATANTE:
6.1.1.  Acompanhar e fiscalizar a entrega dos produtos;
6.1.2.  Proporcionar todas as facilidades para que a CONTRATADA possa cumprir com a
obrigacao de entrega dos produtos dentro das normas do contrato;
6.1.3. Efetuar o pagamento a CONTRATADA, nos termos deste contrato;
6.1.4.  Aplicar a CONTRATADA as sancgoes cabiveis;
6.1.5.  Documentar as ocorréncias havidas na execucdo do contrato;
6.1.6.  Fiscalizar o cumprimento das obrigaces contratuais pela CONTRATADA,;
6.1.7.  Prestar as informagdes e esclarecimentos atinentes ao objeto do Contrato que venham
a ser solicitados pela CONTRATADA.
6.1.8. Publicar os extratos do contrato e de seus aditivos, se houver, na imprensa oficial.
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CLAUSULA SETIMA - DOS ENCARGOS DA CONTRATADA
7.1. Cabe a CONTRATADA o cumprimento das seguintes obrigacoes:

7.1.1.

7.1.2.

7.1.3.

7.1.4.

7.1.5.

7.1.6.

7.1.7.

7.1.8.

7.1.9.

7.1.10.

7.1.11.

Entregar os produtos contratados obedecendo as especificacdes e as quantidades
discriminadas no Termo de Referéncia do Edital do Pregdo Eletr6nico n.°
XXX/202X;

Oferecer os produtos contratados com garantia de (XXX), contados da data do seu
recebimento definitivo.

Respeitar as normas e procedimentos de controle interno, inclusive de acesso as
dependéncias do CONTRATANTE;

Responder pelos danos causados diretamente a Administracdo ou aos bens do
CONTRATANTE, ou ainda a terceiros, durante a execucdo deste contrato, nao
excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizagao ou o acompanhamento
feito pelo CONTRATANTE;

Comunicar ao CONTRATANTE qualquer anormalidade constatada e prestar os
esclarecimentos solicitados;

Manter, durante toda a execugao deste contrato, em compatibilidade com as
obrigacOes por ela assumidas, todas as condicOes de habilitacdo e qualificagao
exigidas na licitagdo;

Arcar com as despesas decorrentes de qualquer infracdo cometida por seus
empregados quando da execucao do objeto contratado;

Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em
parte, os produtos recusados pelo CONTRATANTE, sem que caiba qualquer acréscimo
no prego contratado;

Realizar, sob suas expensas, a entrega do objeto deste Contrato, nos prazos fixados
na Clausula Segunda;

Comunicar ao CONTRATANTE, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas, a contar
do término do prazo de entrega dos produtos, os motivos que impossibilitaram o
cumprimento dos prazos previstos neste Contrato.

Manter preposto, aceito pela CONTRATANTE, durante o periodo de vigéncia deste
contrato, para representa-la sempre que for necessario.

7.2. A CONTRATADA cabe assumir a responsabilidade por:

7.2.1.

7.2.2.

7.2.3.

Em relacdo aos seus funcionarios, que ndo manterdo nenhum vinculo empregaticio
com o CONTRATANTE, por todas as despesas decorrentes da execucdo do contrato e
por outras correlatas, tais como salarios, seguros de acidentes, tributos, inclusive
encargos previdenciarios e obrigacdes sociais previstos na legislacao social e
trabalhista em vigor, indenizacOes, vale-refeicdo, vales-transportes e outras que
porventura venham a ser criadas e exigidas pelo Poder Publico;

Todos os encargos de possivel demanda trabalhista, civil ou penal, relacionada a
execucdo deste contrato, originariamente ou vinculada por prevencdo, conexao ou
continéncia;

Encargos fiscais e comerciais resultantes desta contratagao.

7.3. A inadimpléncia da CONTRATADA, com referéncia aos encargos estabelecidos no subitem anterior,
nao transfere a responsabilidade por seu pagamento ao CONTRATANTE, nem pode onerar o objeto
deste contrato, razdo pela qual a CONTRATADA renuncia expressamente a qualquer vinculo de
solidariedade, ativa ou passiva, com o0 CONTRATANTE.

7.4. Sdo expressamente vedadas a CONTRATADA:

7.4.1.

7.4.2.

A contratacdo de servidor pertencente ao quadro de pessoal do CONTRATANTE
durante a vigéncia deste contrato;

A veiculacdo de publicidade acerca deste contrato, salvo se houver prévia autorizagdo
da Administracao do CONTRATANTE;
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7.4.3. A subcontratacdo total ou parcial de outra empresa para a execucao do objeto deste

contrato.
CLAUSULA OITAVA — DO ACOMPANHAMENTO E DA FISCALIZAGAO
8.1. Durante a vigéncia deste contrato, a execucdo do objeto serd acompanhada e fiscalizada por
Servidor a ser designado por autoridade competente.
CLAUSULA NONA — DA LIQUIDACAO E DO PAGAMENTO
9.1. A CONTRATADA deve apresentar, apos a entrega dos produtos, nota fiscal em 2 (duas) vias,
emitidas e entregues ao setor responsavel pela fiscalizagdo do contrato, para fins de liquidagdo e
pagamento, acompanhada da comprovacdo de regularidade junto a Seguridade Social, ao Fundo de
Garantia por Tempo de Servico e as Fazendas Federal, Estadual e Municipal de seu domicilio ou sede,
além de certiddo negativa de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho.
9.2. O pagamento sera efetuado no Més subsequente ao da entrega do objeto, até o 10° (décimo) dia
util do Més, contados da data do recebimento definitivo, mediante ordem bancaria creditada em conta
corrente do FORNECEDOR.
9.3. Nenhum pagamento sera efetuado a CONTRATADA na pendéncia de qualquer uma das
situacdes abaixo especificadas, sem que isso gere direito a alteragao de precos ou compensagao
financeira:

9.3.1.  Recebimento definitivo dos produtos de conformidade com o disposto na Clausula
Segunda;

9.3.2.  Apresentagdo da documentacdo discriminada no item 9.1 desta clausula.

9.4. Havendo suspensdo de pagamentos na forma do subitem anterior, a CONTRATADA sera
notificada do descumprimento do ajuste para, no prazo de 10 (dez) dias, efetuar a regularizacao
necessaria, sob pena de aplicacdo de penalidade e rescisdo contratual, esta na forma da Clausula Doze,
subitem 12.2.1., em razdo do ndo cumprimento da Clausula Sétima, subitem 7.1.6., deste contrato.

9.4.1.  Ultrapassando o prazo acima referido, sem prejuizo da penalidade e da rescisdo do
contrato, o pagamento devera ser liberado.

9.5. O CONTRATANTE pode deduzir de importancias devidas a CONTRATADA os valores
correspondentes a multas ou indenizagdes por ela devidas.

9.6. Citado para se defender em processo judicial de terceiros, de natureza civil ou trabalhista,
inclusive, mas nao exclusivamente de empregado ou ex-empregado da CONTRATADA, o CONTRATANTE
fara o calculo dos direitos pleiteados e, apos dele notificar a CONTRATADA, retera o correspondente
valor para fazer frente a eventual condenagdo, deduzindo-o de importancias devidas a CONTRATADA.

9.6.1. O valor serd restituido a CONTRATADA somente apds a prova cabal do acerto
definitivo entre a CONTRATADA e o terceiro litigante, quando restar demonstrada a
inexisténcia de qualquer risco de condenacdo para o CONTRATANTE.

9.6.2. A CONTRATADA se obriga a exibir ao CONTRATANTE, sempre que solicitada, os
documentos comprobatdrios do efetivo cumprimento das obrigagOes referentes ao
processo judicial mencionado neste item.

9.6.3. O valor a que faz referéncia este item ndo rendera juros ou correcao monetaria, o
qual podera ser substituido, a pedido da CONTRATADA, por outra modalidade de
garantia que, a critério do CONTRATANTE, for considerada idonea.

9.7 Havendo atraso nos pagamentos por parte do Contratante, sobre a quantia devida incidira
cor[egéo monetaria nos termos da lei, calculados “pro rata tempore” em relacdo ao atraso verificado.
CLAUSULA DEZ — DA ALTERAGAO DO CONTRATO

10.1. Este contrato pode ser alterado nos casos previstos no art. 65 da Lei n. 8.666/93, desde que haja
interesse do CONTRATANTE, com a apresentagdo das devidas justificativas.

CLAUSULA ONZE — DAS SANGOES

11.1. A CONTRATADA que, por qualquer forma, ndo cumprir as normas do contrato celebrado estd
sujeita as seguintes sangGes, assegurados o contraditorio e ampla defesa:

11.1.1. Adverténcia;

11.1.2. Multa;
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11.1.3. Suspensdo temporaria de participacao em licitagao e impedimento de contratar;

11.1.4. Descredenciamento ou proibicao de credenciamento no sistema de cadastramento de
fornecedores;

11.1.5. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar.

11.2. As sancg0es previstas nos subitens 11.1.1., 11.1.3., 11.1.4. e 11.1.5. deste contrato poderao ser
aplicadas juntamente com a sanc¢do de multa.

11.3. A adverténcia consiste em repreensdo por escrito imposta pelo ndo cumprimento das normas do
contrato celebrado.

11.4. A multa aplicavel sera de:

11.4.1. 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia, pelo atraso, na entrega dos
produtos, calculado sobre o valor correspondente a parte inadimplente, até o limite
de 9,9%, correspondentes a até 30 (trinta) dias de atraso;

11.4.2. 0,66 % (sessenta e seis centésimos por cento) por dia, pelo atraso na entrega dos
produtos, calculado, desde o primeiro dia de atraso, sobre o valor correspondente a
parte inadimplente, em carater excepcional e a critério do CONTRATANTE, quando o
atraso ultrapassar 30 (trinta) dias;

11.4.3. 5% (cinco por cento) por descumprimento do prazo de entrega dos produtos,
calculados sobre o valor total do contrato ou da Nota de Empenho, sem prejuizo da
aplicacao das multas previstas nos subitens 11.4.1. e 11.4.2.;

11.4.4. 15% (quinze por cento) pela recusa injustificada em entregar os produtos, calculados
sobre o valor correspondente a parte inadimplente;

11.4.5. 15% (quinze por cento) pela rescisdo da avenga, calculados sobre o valor total do
contrato ou da Nota de Empenho;

11.4.6. 20% (vinte por cento) pelo ndao cumprimento de qualquer cldusula do contrato, exceto
quanto ao prazo de entrega dos produtos, calculados sobre o valor total do contrato
ou da Nota de Empenho.

11.5. Se a multa aplicada for superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta, respondera
a CONTRATADA pela sua diferenga, devidamente atualizada pelo Indice Geral de Pregos - Mercado (IGP-
M) ou equivalente, a qual sera descontada dos pagamentos eventualmente a ela devidos ou cobrada
judicialmente.

11.6. O atraso, para efeito de calculo de multa, sera contado em dias corridos, a partir do dia seguinte
ao do vencimento do prazo de entrega dos produtos, se dia de expediente normal no 6rgao ou entidade
interessada, ou do primeiro dia Util seguinte.

11.7. A multa podera ser aplicada juntamente com outras sangGes segundo a natureza e a gravidade
da falta cometida, desde que observado o principio da proporcionalidade.

11.8. Decorridos 30 (trinta) dias de atraso injustificado na entrega dos produtos, a Nota de Empenho
ou contrato devera ser cancelada ou rescindido, exceto se houver justificado interesse publico em
manter a avenca, hipotese em que sera aplicada multa.

11.9. A suspensdo e o impedimento s3ao sancOes administrativas que temporariamente obstam a
participacdo em licitacdo e a contratacdo, sendo aplicadas nos seguintes prazos e hipdteses:

11.9.1. Por até 30 (trinta) dias, quando, vencido o prazo da Adverténcia, a CONTRATADA
permanecer inadimplente;

11.9.2. Por até 12 (doze) meses, quando a CONTRATADA falhar ou fraudar na execucdo do
contrato, comportar-se de modo inidoneo, fizer declaracdo falsa ou cometer fraude
fiscal; e

11.9.3. Por até 24 (vinte e quatro) meses, quando a CONTRATADA:
11.9.3.1. Praticar atos ilegais ou imorais visando frustrar os objetivos da

contratacao; ou
11.9.3.2. For multada, e ndo efetuar o pagamento.
11.10. O prazo previsto no item 11.9.3 podera ser aumentado até 5 (cinco) anos.

Praca Bom Jesus, n° 20, Centro, Matriz de Camaragibe/AL, CEP: 57.910-000.

/> Lo
/& \
& z
& 2
lw FLS o
‘-‘_‘A% 5 i

7%

\“\b'l"l 9 EQ'L/



&
R_;_f;’
¥
£Y
s
2
2
w,

PREFEITURA MUNICIPAL DE MATRIZ DE CAMARAGIBE
CNPJ: 12.342.663/0001-73

PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 014/2023
PREGAO ELETRONICO - SRP N2 017/2023

11.11. O descredenciamento ou a proibicdo de credenciamento no sistema de cadastramento de
fornecedores sao sancdes administrativas acessorias a aplicacdo de suspensao temporaria de
participacdo em licitacdo e impedimento de contratar, sendo aplicadas por igual periodo.
11.11.1. Adeclaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar sera aplicada a vista dos motivos
informados na instrucao processual, podendo a reabilitacdo ser requerida apds 2
(dois) anos de sua aplicacao.
11.11.2. Adeclaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar permanecera em vigor enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a
reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a sancao, a qual sera concedida
sempre que a CONTRATADA ressarcir os prejuizos resultantes da sua conduta e depois
] de decorrido o prazo das sangbes de suspensdo e impedimento aplicadas.
CLAUSULA DOZE — DA RESCISAO
12.1. A inexecucao total ou parcial deste contrato enseja a sua rescisao, conforme disposto nos artigos
77 a 80 da Lei n.0 8.666/93.
12.2. A rescisao deste contrato pode ser:
12.2.1. Determinada por ato unilateral e escrito do CONTRATANTE, nos casos enumerados
nos incisos I a XII e XVII do artigo 78 da Lei mencionada, notificando-se a
CONTRATADA com a antecedéncia minima de 30 (trinta) dias, exceto quanto ao inciso
XVII;
12.2.2. Amigavel, por acordo entre as partes, reduzida a termo no processo de licitacdo, desde
que haja conveniéncia para o CONTRATANTE;
12.2.3. Judicial, nos termos da legislagdo vigente sobre a matéria.
12.3. A rescisdo administrativa ou amigavel deve ser precedida de autorizagao escrita e fundamentada
da autoridade competente.
12.4. Os casos de rescisdao contratual devem ser formalmente motivados nos autos do processo,
assegurado o contraditério e a ampla defesa.
12.5. A CONTRATADA reconhece todos os direitos do CONTRATANTE em caso de eventual rescisao
contratual.
CLAUSULA TREZE - DA FUNDAMENTAGAO LEGAL E DA VINCULACAO A ATA DE REGISTRO
DE PRECOS — ARP E A PROPOSTA
13.1. O presente contrato fundamenta-se:

13.1.1. Na Lei Federal n°® 8.666/1993;

13.1.2. Na Lei Federal n°® 10.520/2002;
13.2. O presente contrato vincula-se aos termos do Processo n°® 014/2023, especialmente:

13.2.1. A Ata de Registro de Pregos n® XXX/202X, consolidada, no ambito da (XXX ente
licitante XXX), em decorréncia do (XXX licitacdo realizada, a cuja ata de registro de
precos se esta aderindo XXX), com vigéncia até (XXX data de expiracdo da vigéncia
da ata de registro de pregos XXX);

13.2.2. Ao Parecer da Procuradoria Juridica do Municipio de Matriz de Camaragibe /AL; e

13.2.3. A proposta da CONTRATADA.

CLAUSULA QUATORZE — DAS DISPOSICOES GERAIS

14.1. Qualquer omissdo ou tolerancia de uma das partes, no exigir o estrito cumprimento dos termos e
condigbes deste contrato ou ao exercer qualquer prerrogativa dele decorrente, ndo constituira
renovacgao ou renuncia e nem afetara o direito das partes de exercé-lo a qualquer tempo.

CLAUSULA QUINZE — DO FORO

15.1. As questdes decorrentes da execucdo deste Instrumento que ndao possam ser dirimidas
administrativamente serdao processadas e julgadas no Foro da Comarca de Matriz de Camaragibe /AL,
que prevalecera sobre qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

Para firmeza e validade do que foi pactuado, lavra-se o presente instrumento em 2 (duas) vias

de igual teor e forma, para que surtam um so efeito, as quais, depois de lidas, sdo assinadas pelos
representantes das partes, CONTRATANTE e CONTRATADA.
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PREFEITURA MUNICIPAL DE MATRIZ DE CAMARAGIBE
CNPJ: 12.342.663/0001-73

PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 014/2023

PREGAO ELETRONICO - SRP N2 017/2023

Matriz de Camaragibe - Alagoas, XX de XXXXXX de 202X.

MUNICIPIO DE MATRIZ DE CAMARAGIBE
Contratante

XXXXXX

Prefeito

SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACRO
Interveniente

XXXXXX

Secretario

EMPRESA [Razdo Social da Empresa]
Contratada
Representante legal: [nome completo]
Cargo
Instrumento de outorga de poderes [procuragao/contrato social/estatuto social

TESTEMUNHA:
CPF:

TESTEMUNHA:
CPF:
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